B“El‘" Solucoes para Usinas de Acucar & Etanol
2Ry Controle de processo para moenda e destilaria

NIR-Online® As solucdes para Usinas de Aclcar & Etanol BUCHI NIR-Online® permitem maior
produtividade e qualidade para aumentar as margens de lucro bruto. Nos o ajudamos
com andlise rapida e precisa em todos os estagios de producdo: desde a matéria-
prima, passando pelas etapas do processo de extracéo, até a entrega do produto final.




Otimizacao de processo no setor sucroalcooleiro
Maximize a qualidade e o lucro do seu produto

O BUCHI NIR-Online® oferece as solugdes analiticas mais avancadas e verséteis para o setor de processamen-
to de cana-de-acucar disponiveis no mercado. Nosso analisador de processo oferece medicdes precisas em
tempo real e em poucos segundos para garantir maior eficiéncia da producao. Com resultados em tempo real
sendo convenientemente exibidos na sala de controle, os operadores poderéo corrigir imediatamente qualquer
desvio do processo. Abrangemos toda sua cadeia de valor do processo, desde a entrada da cana-de-acucar,
produtos intermediarios e subprodutos até o acucar refinado ou etanol.

Preparacao e Extracdo da

cana-de-acucar

Analise em tempo real da compo-

sicéo da cana-de-acucar desin-

tegrada para otimizar as etapas
_jia de embebicéo e moagem, ga-

' rantindo a extracao maxima de
P sacarose. da composicao do bagaco.

Moagem de cana

(caldo e bagaco)

Controle o processo de moa-
gem de cana para melhorar o
rendimento e a eficiéncia da ex-
tracdo por meio de anélise em
tempo real do caldo extraido e

Recebimento da cana-de-acUcar
Determine a qualidade média de
cada carga em termos de acucar
total recuperavel (ATR) para garantir
0 pagamento correto aos
fornecedores.

_ Entrada de matéria-prima
_ Preparagéo da cana-de-agucar
_ Produgéao da cana-de-agucar

_ Produgao de etanol

Produto final
Sala de controle

Evaporacao, cristalizacao

e separacao

Minimiza a perda e degrada-
cao da sacarose e a formacao
de cor por controle em tempo
real da concentracao do caldo
e da cristalizagao do agucar.
Garante a adicao correta de
agua para a separacao ideal de
cristais de agucar e melago.

Secagem e armazenamento
do acucar VHP e refinado
Analisa a cor (ICUMSA) e teor
de umidade durante a etapa de
secagem. Garante que a qua-
lidade do produto final atenda
as especificacoes.

At

Producéo de etanol

Controla a etapa de fermen-
tacdo monitorando através de
parametros-chave como Brix,
acucares e etanol. Otimiza a
destilacao, retificacao e desi-
dratac&o para alta producao de
etanol. Documente a qualidade
do produto final antes do arma-
zenamento e entrega.
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Solucoes para Usinas de Acucar & Etanol
Aumente a producao e a qualidade

Recebimento da cana-de-acucar: inspecao de matéria-prima
diretamente no recebimento

A analise de cana-de-agucar para pagamento e controle de qualidade é realizada diretamente
na area de descarga de caminhdes com o Analisador de Processos BUCHI NIR-Online®. O ma-
terial de amostra é retirado do caminhao por um amostrador de sonda, é desintegrado e en-
caminhado diretamente para o analisador de processo para medicao de Brix, POL e fibra para
determinar o acucar total recuperavel (ATR). A tecnologia de arranjo de diodos de alta veloci-
dade permite um volume de amostragem representativo e, assim, os valores médios reais des-
ses parametros de qualidade sao exibidos em tempo real. Com essas informacoes, a decisao
¢ tomada rapidamente durante a etapa de amostragem e o pagamento correto ao fornecedor é
garantido.

Beneficios

- A pré-verificacao precisa, 0 aumento da
quantidade de caminhdes controlados
e documentacao de qualidade média

- Decis@o rapida na etapa de amostragem
do caminhao

- Pagamento justo aos fornecedores

Desintegracéo da cana-de-acucar: preparacao da
cana-de-acucar para maxima extracao de sacarose

Instalagdo do analisador de processos BUCHI NIR-Online® logo apds o desintegrador fornece
medicoes precisas dos principais atributos de qualidade da cana, como fibra, Brix e sacarose.
Essas informacdes podem ser transferidas automaticamente para uma sala de controle de
processo para permitir ajustes de processo em tempo real. A operacdo de moagem pode ser
otimizada em termos de eficiéncia, extracdo de sacarose e desgaste minimo.

Beneficios

- Melhor extracao de sacarose por ajuste da
operacao de embebicéo

- Otimizacao da etapa subsequente de
moagem para alto rendimento constante

- Reducéao de custos através do controle do
consumo de energia

Moagem da cana-de-acgucar: controle a etapa de moagem

3 ~ .
para uma extracao eficiente

Caracterizagao do caldo extraido dos primeiros ternos, principalmente em relacéo a sacarose e
ao Brix, e do bagac¢o apds a ultima moagem em relagéo a sacarose e a umidade € monitorado
pelo analisador de processos BUCHI NIR-Online®. Essas medicdes continuas fornecem infor-
macoes instantaneas para um controle de loop de retroalimentacdo da etapa de preparacao da
cana, bem como as configuragdes de moagem, como taxa de embebicdo, taxa da entrada de
cana triturada na moagem, velocidade da moagem. O loop de controle de avanco da alimenta-
cao pode ser usado para ajustar a adicao de floculantes no clarificador.

Beneficios

- Ajuste em tempo real da usina para extra-
¢ao eficiente e alto teor de sacarose cons-
tante no caldo

- Dosagem correta de floculantes para a
etapa de clarificacéo subsequente

- Diminuicao da perda de sacarose no bagaco

- Teor de umidade adequado no bagaco
para um desempenho eficiente da caldeira

- Otimizacao do consumo de energia

Evaporacéo, cristalizacéo e separacao: garantia de um otimo
desempenho

O controle em tempo real das etapas de evaporacao e cristalizacéo, colocando o analisador na
salda do evaporador e/ou cristalizador, ajuda a minimizar a perda de sacarose e a degradacao e
a formacgao de cor, bem como assegurar a regulacéo fina das variaveis de operacao.

O massecuite produzido durante a cristalizacao sofre ainda um passo de centrifugacao para
separar os cristais de acucar do melaco. As medicdes continuas de contelido de sacarose e cor
pelo analisador de processos BUCHI NIR-Online® ajudam a ajustar o nivel de adicdo de agua
para evitar a perda de sacarose.

Beneficios

- Leitura de todos os parametros relevantes
no caldo, xarope e massecuite para con-
trole continuo do processo

- Etapas de evaporacgéao eficiente e cristaliza-
cao

- Melhoria da qualidade dos cristais de acucar

- Melhor uso da energia de aguecimento
e reducao do custo de producao




Solucoes para Usinas de Acucar & Etanol
Aumente a producao e a qualidade

Secagem e armazenamento do agucar VHP e refinado:
controle do produto final

Meca o teor de umidade e cor (ICUMSA) durante a etapa de secagem em tempo real para
produzir um produto de qualidade consistente, livre de carogcos e descoloracdo durante o
armazenamento. Documente a composicao do produto final para Pol, umidade e cor.

Beneficios

- Evite tempo gasto com retrabalhos
e custos

- Garanta que a composicao do produto
final atenda as especificacoes

- Padronizagédo da qualidade

6 Etanol: controle das etapas de producéo

O etanol de cana-de-acucar € um combustivel produzido pela fermentacao de caldo de cana
e/ou melacgo, seguido de uma etapa de destilagao, retificacao e desidratacao. O conhecimento
continuo da composicao da matéria-prima é essencial para uma fermentacao eficiente e esta
relacionado ao rendimento final do etanol. Os analisadores de processo BUCHI NIR-Online®
controlam continuamente todo o processo, medindo com precisao os parametros relevantes,
como Brix, agUcares individuais e etanol durante a fermentacao e teor de etanol durante a etapa
de destilacéo. E possivel realizar os ajustes necessarios do processo em tempo real e o rendi-
mento final do etanol é maximizado. O analisador de processo mede e registra a qualidade do
produto final antes da entrega.

Beneficios

- Controle da composicao da matéria-prima
para a fermentacéo

- 100 % de controle do passo de fermen-
tacao, destilacao e desidratacao para
uma otima taxa de conversao de etanol
e qualidade

- Registro e rastreamento total

Produtos tipicos e parametros
para o setor de cana-de-acucar

Cana-de-acucar Suco da cana-de-acucar Bagaco

1 2 3 =

- Brix - Brix - Reducao de - Brix - Reducéao de
- Pol/Sacarose - Pol/Sacarose acucares - Pol/Sacarose acucares

- Umidade - Umidade - Cor - Umidade

- Fibra - Fibra - Fibra

- Cinzas - Cinzas - Cinzas

Massecuite Cana-de-agucar como Bioetanol
matéria-prima

4 5 6

- Brix - Reducéo de - Brix - Umidade

- Pol/Sacarose acucares - Pol/Sacarose - Etanol

- Umidade - Solidos - Umidade - Densidade

- Cinzas Secos - Cinzas - Ponto de fulgor

- Cor - Cor - Ponto de névoa




Recursos e beneficios
Seguranca certificada e facilidade de uso

Detector visivel: medicdo de cor para controle de processo

A combinacado do NIR com um detector visivel (VIS) ofere- Visible Spectrum
ce uma ferramenta adicional para verificar a consisténcia |

junto as etapas de producao e seu produto final. O detec-
tor VIS em nosso analisador de processo permite medir
e controlar a cor do seu produto como um parametro de
qualidade importante. A medicao de cores em tempo real
auxilia o ajuste rapido das variaveis do processo para eva-
poracao, cristalizacao e etapa de secagem mais eficientes. hed  iomngs  Nelow (GRen [Hile  Cheiga: Videl
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Seguranca certificada para ambientes perigosos

As solugdes para Usinas de Agucar & Etanol BUCHI NIR-Online® garantem
operacao segura em ambientes potencialmente explosivos de acordo com
a diretriz ATEX. O analisador de processo NIR-Online foi projetado e cer-
tificado para o uso nas Zonas 0, 1 e 2 em contato direto com o produto.
Beneficie-se da flexibilidade da instalac&o total.

/J’] FOR STATIC
DISCHARGE

Fig.1.. O analisador de processos BUCHI NIR-Online® montado em esteira transportadora para medicées continuas de

Brix, POL, impureza mineral e fibra da cana-de-actcar desintegrada no laboratdrio de recebimento PCTS.

Payback em menos de 1 ano
Otimize suas margens de lucro bruto

Economize até 183.000 euros por ano: otimize o processo de extracao

A producao de cana-de-acucar é de 146.000 toneladas por ano, considerando que 1 tonelada
de cana produz 100 kg de acUcar e capacidade de moagem diaria de 4.000 toneladas. Um
aumento de rendimento de apenas 0,5 % com base no monitoramento continuo da composi¢ao
da cana, do bagaco e dos caldos gerados resultaria em um rendimento anual adicional de
730 toneladas, o que corresponde a 182.500 euros.

Exemplo: Otimizac&o do processo de extracao
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Producao anual de cana-de-acUcar em toneladas métricas

Economize até 470.000 euros por ano: controle da producéo do etanol

Considerando que 4.000 toneladas de cana-de-agucar sao processadas diariamente para a
producao de etanol e a producao é equivalente a cerca de 320.000 litros por dia. O aumento de
1 % no rendimento de etanol pelo controle em tempo real dos principais parametros das etapas
de producéo resulta em 3.200 litros adicionais de etanol por dia, o que corresponderia a uma
receita anual de € 467.200.

Exemplo: Controle a producao do bioetanol
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Producéo anual de bioetanol a cada mil litros
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Pés-vendas e servicos
Suporte rapido e competente

R
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Nossos especialistas em aplicacéo e servicos estao prontos para ajuda-lo em todos os aspectos
relacionados as nossas solucdes. Seja sua duvida sobre hardware ou software especificos
para uma aplicacdo ou sobre seu processo de producéo, nossos colaboradores e parceiros
locais oferecerdo um suporte imediato e eficiente. Se necessario, Nnossos colaboradores locais
receberdo suporte de uma equipe internacional de especialistas da Alemanha e Suica. Mande
sua duvida, sera um prazer ajuda-lo.

No6s oferecemos 0s seguintes servicos para nossos valiosos clientes:

Suporte técnico na fase de planejamento
- Suporte local para planejamento da instalacao e integracéao do processo
- Aceitacao da instalagéo técnica e comissionamento local ao redor do mundo

Suporte técnico para hardware e software

- por e-mail (afiliados locais da BUCHI ou service.brasil@buchi.com)
- por telefone (afiliados locais da BUCHI ou +55 19 3849 1201)

- por conexao remota (service.brasil@buchi.com)

Suporte de Aplicacao

- por e-mail (afiliados locais da BUCHI ou nol.br@buchi.com)

- por telefone (afiliados locais da BUCHI ou +55 19 3849 1201)
- por conexao remota (nol.br@buchi.com)

Treinamento de software
- Treinamento de operador padrao
- Treinamento individual feito para atender as suas necessidades

Mais informagodes e contato através de brasil@buchi.com

Dados técnicos
Analisador de Processo NIR-Online

Especificacao

Dimensodes (L x P x A)

Peso

Pressao maxima de operacao
Umidade relativa

Temperatura ambiente
Temperatura do produto/flange
Vibracoes

Fonte de alimentagao elétrica

Classe ATEX/IP

Faixa espectral

Tipo de detector

Tempo de medicéao

Diametro de foco de iluminagéo

Imagem

Fonte de luz

Materiais de fabricacéo

Interfaces para o sistema de
controle de processo

m NIR-OnIine@

220 x 220 x 135 mm

7 kg

30 bars no flange

<90 % sem condensamento
-10°C-40°C

-10 °C =70 °C (130 °C com Water Chiller)
0,2Ga0,1-150Hz

110 ou 220 Vca + 20 %, 50/60 Hz, 30 W

Il 2D Ex tb [op is Da] llIC T80°C/T100°C Db
I 2G Ex pxb [op is Ga] IC T4 Gb

Faixa visivel de 350 — 920 nm, NIR range 900 — 1700 nm ou
1100 — 2200 nm dependendo do modelo e da configuracao

Arranjo de diodos (InGaAs)
20 espectro/s (V3S 200 espectro/s)

30 — 40 mm, dependendo do acessorio e configuragao
Optica

Cémera CCD de alta resolucao, particula de tamanho de
40 pm

Lampada dupla halégena de tungsténio/18000 h
(2 x 9000 h)

Aco inoxidavel, cooler de aluminio (revestimento de niquel),
FFKM (material de vedacao padréo; vedacao personalizada
por demanda)

TCP/IP, Profibus, Modbus, OPC, SQL, XML/CSV, Analdgico

Acessorios para integracéo de processo

Placa de montagem
soldada

Artigo N° 11060753

Flange soldado Varinline® DN50
- DIN 32676
11063019 11060754 11061674

1
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Complete o seu portfdolio
Produtos complementares
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Analisador de Processo com Modulo X-Rot

Para pré-entrega de amostras em laboratério e at-line e
sistemas de backup que podem ser facilmente integrados
online. Projetado para medir a superficie da amostra por
cima.

Analisador de Processo Mdodulo Up-view

Para pré-entrega de amostras em laboratério e at-line e
sistemas de backup que podem ser facilmente integrados
online. Projetado para medir a superficie da amostra por
baixo.

Proximate™ NIR

Projetado para andlise de amostras at-line em um ambiente
sem uso de vidro. Interface de usuario touch-screen, é
recomendado para medicao de superficies de amostras nao
homogéneas com dupla visualizagao: por cima e por baixo.

Quiality in your hands

BUCH)I Brasil Ltda

BR - Valinhos SP 13271-200
T +5519 3849 1201

F +55 19 3849 2907
brasil@buchi.com

www.buchi.com/br-pt

11595699B pt-b 1911 / Dados técnicos sujeitos a alteragdes sem aviso prévio /
Sistemas de Qualidade ISO 9001. A versdao em inglés é a versao no idioma
original e serve de base para todas as tradugdes para outros idiomas
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