
ผลิตภัณฑ์ BUCHI NIR-Online® ส�ำหรับเมล็ดพืชน�้ำมัน น�้ำมันพืช และไบโอดีเซล ช่วยเพิ่มคุณภาพและ
ประสิทธิภาพการผลิตเพื่อให้ได้ผลก�ำไรสูงสุด เราพร้อมช่วยคุณในทุกขั้นตอนการผลิตให้มีประสิทธิภาพ
สูงสุด ตั้งแต่การน�ำเข้าวัตถุดิบจนถึงการน�ำส่งผลิตภัณฑ์ท่ีเสร็จสมบูรณ์แล้ว

โซลชูัน่ส�ำหรบัเมลด็พชืน�ำ้มนั น�ำ้มนัพชื และไบโอดีเซล
การควบคุมกระบวนการท�ำงานส�ำหรบัอุตสาหกรรมแปรรปูเมลด็พชืน�ำ้มนั
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การปรับกระบวนการท�ำงานให้มีประสิทธิภาพสูงสุด 
ส�ำหรับอุตสาหกรรมแปรรูปเมล็ดพืชน�้ำมัน

เพิ่มคุณภาพและผลก�ำไรให้ได้สูงสุด 
เราขอน�ำเสนอผลิตภัณฑ์ขั้นสูงพร้อมความอเนกประสงค์สูงสุดท่ีมีอยู่ในตลาดส�ำหรับอุตสาหกรรมแปรรูปเมล็ดพืช
น�้ำมัน เครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิตสามารถให้ค่าการวัดท่ีแม่นย�ำได้อย่างต่อเน่ืองภายในไม่ก่ีวินาที ช่วย
การันตีประสิทธิภาพการผลิตสูงสุด การแสดงแนวโน้มแบบเรียลไทม์ท่ีแสดงได้อย่างง่ายๆ ในห้องควบคุมท�ำให้ผู้
ปฏิบัติงานของคุณสามารถปรับแก้ค่าเบ่ียงเบนของกระบวนการท�ำงานได้อย่างทันท่วงที ผลิตภัณฑ์ของเราครอบคลุม
กระบวนการท�ำงานท้ังหมด ตั้งแต่การประเมินคุณภาพของเมล็ดพืชน�้ำมันไปจนถึงการปรับสภาพ การกะเทาะเปลือก 
การบีบอัด การสกัด การท�ำแห้งกาก การกลั่นน�้ำมันดิบ และการผลิตไบโอดีเซล
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การน�ำวัตถุดิบเข้าระบบ
ควบคุมองค์ประกอบและคุณภาพ
เพื่อพิจารณาตัดสินเก่ียวกับการ
ขนถ่ายหรือการปฏิเสธวัตถุดิบ 
เพือมั่นใจว่ามีการจ่ายเงินให้กับ
ซัพพลายเออร์อย่างถูกต้อง

การปรับสภาพและการกะเทาะ
เปลือก
ปรับปริมาณความชื้นของเมล็ด
พืชน�้ำมันให้เหมาะสมที่สุดโดย
การควบคุมขั้นตอนการปรบัสภาพ 
เพิ่มผลผลิตน�้ำมันโดยการควบคุม
กระบวนการกะเทาะเปลอืก

การบบีอดั	
ช่วยให้มั่นใจได้ว่าการตั้งค่ามี
ความเหมาะสมมากท่ีสุด เพื่อให้ได้
ผลผลิตน�้ำมันดิบสูงสุดจากการบีบ
อัด ปรับวัตถุดิบให้มีประสิทธิภาพ
สูงสุดส�ำหรับการสกัดด้วยตัวท�ำ
ละลาย

การสกดัด้วยตวัท�ำละลาย
ปรับปรุงกระบวนการสกัดด้วย
ตัวท�ำละลายให้มีประสิทธิภาพ
มากท่ีสุด เพื่อให้ได้ผลผลิตน�้ำมัน
สูงสุด ลดปริมาณการใช้พลังงาน
ของเครื่องสกัด

การท�ำแห้งกากและการเพิม่
เปลือกหุ้มเมล็ด
ปรับปริมาณความชื้นในกากก่อน
การจัดเก็บ ช่วยให้มั่นใจได้ว่า
ปริมาณโปรตีนของกากตรงตาม
ข้อก�ำหนด

ผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้าย	
ตรวจสอบยืนยันคุณภาพของ
ผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้าย บันทึกข้อมูล
ผลิตภัณฑ์ท้ังคันรถก่อนการจัดส่ง
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การน�ำวัตถุดิบเข้าระบบ
การจ�ำแนกและการจัดเกบ็
การผลิต 

การผลิต
ผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้าย
ห้องควบคุม
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การฟอกสี
ช่วยให้มั่นใจได้ว่าน�้ำมันบริโภคมี
ลักษณะปรากฏท่ีเหมาะสมท่ีสุด
โดยการควบคุมสีและปริมาณการ
เติมดินฟอกสี

น�ำ้มนับรสิทุธ์ิและผลติภัณฑ์จาก
การกลัน่ก�ำจดักลิน่ 
ตรวจสอบยนืยนัและบันทึก
ข้อมูลคุณภาพของผลิตภัณฑ์ขั้น
กลางและผลิตภัณฑ์ขั้นส�ำเร็จ 
ท�ำให้แน่ใจว่ามีการด�ำเนิน
กระบวนการกลั่นก�ำจดักลิน่
อย่างเพยีงพอ

ไบโอดเีซล
ควบคุมคุณภาพของวตัถุดิบ 
เพิ่มประสิทธิภาพของปฏิ
กิริยาทรานส์เอสเทอริฟิเคชนั 
ตรวจสอบยนืยนัคุณภาพของ
ผลิตภัณฑ์ขั้นส�ำเร็จ
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การน�ำเข้าน�้ำมันดิบหรือน�้ำมันที่
ผ่านการแยกยางเหนียวแล้ว
ควบคุมองค์ประกอบของน�้ำมัน
ดิบท่ีเป็นวัตถุดิบส�ำหรับโรงกลั่น 
เพื่อพิจารณาตัดสินเก่ียวกับการ
ขนถ่ายหรือการปฏิเสธวัตถุดิบ

การแยกยางเหนยีวและเลซิทิน
ควบคุมฟอสฟอรัสเพื่อให้การแยก
ยางเหนียวมีประสิทธิภาพสูงสุด 
ท�ำให้เกิดการสูญเสียน�้ำมันน้อย
ท่ีสุด ช่วยให้มั่นใจได้ถึงการผลิต
เลซิทินคุณภาพสูง

การท�ำให้เป็นกลางและไขสบู่
ช่วยให้มั่นใจได้ว่าการขจัดกรด
ไขมันอิสระออกจากน�้ำมนัมี
ประสิทธิภาพ ลดการสูญเสีย
น�้ำมันจากไขสบู่

การปรับปรุงกระบวนการท�ำงานให้มีประสิทธิภาพสูงสุด 
ส�ำหรับอุตสาหกรรมน�้ำมันพืชและไบโอดีเซล
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การน�ำวัตถุดิบเข้าระบบ
การจ�ำแนกและการจัดเกบ็
การผลิต 

การผลิต
ผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้าย
ห้องควบคุม
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	 การน�ำวัตถุดิบเข้าระบบ 

การผลิตน�้ำมันพืช กากเมล็ดพืชน�้ำมัน ไบโอดีเซล หรือผลิตภัณฑ์พลอยได้ท่ีมีมูลค่าอ่ืนๆ ให้มีคุณภาพ
สูง เริ่มจากการประกันคุณภาพของเมล็ดท่ีน�ำเข้าสู่ไซต์การผลิต การติดตั้งเครื่องตรวจสอบภายใน
กระบวนการผลิต BUCHI NIR-Online® ในบริเวณการขนถ่ายของรถบรรทุกท�ำให้สามารถแสดงค่า
เฉลี่ยจริงของคุณลักษณะด้านคุณภาพท่ีส�ำคัญท่ีสุดได้ในแบบเรียลไทม์ และช่วยในการพิจารณาตัดสิน
เก่ียวกับการยอมรับหรือการปฏิเสธไม่รับเมล็ดขาเข้าน้ี ข้อมูลดังกล่าวจะถูกส่งไปยังห้องควบคุมโดย
อัตโนมัติ และช่วยให้สามารถท�ำการแบ่งแยกคุณภาพแบบอัตโนมัติได้โดยอาศัยเกณฑ์ท่ีมีการปรับตั้ง
ไว้ล่วงหน้า จึงเป็นการเพิ่มประสิทธิภาพให้กับขั้นตอนการผลิตขั้นต่อไปท้ังยังช่วยประหยัดต้นทุน 

ประโยชน์

· �การตัดสินใจเก่ียวกับการยอมรับหรือการ
ปฏิเสธวัตถุดิบขาเข้าอย่างรวดเร็ว

· �ทราบค่าเฉลี่ยจริงของพารามิเตอร์ด้าน
คุณภาพท่ีส�ำคัญ

· การจ่ายเงินให้กับซัพพลายเออร์อย่างถูกต้อง
· การบันทึกข้อมูลวัตถุดิบท้ังหมดแบบอัตโนมัติ
· �การแบ่งแยกคุณภาพของวัตถุดิบขาเข้าใน

แบบเรียลไทม์

2 	 การปรับสภาพและการกะเทาะเปลือก

การควบคุมขั้นตอนการปรับสภาพเพื่อมั่นใจได้ว่าความชื้นอยู่ในเกณฑ์ท่ีเหมาะสมท่ีสุดส�ำหรับ
กระบวนการต่อไป การกะเทาะเปลือกช่วยลดปริมาณเส้นใยในกากเมล็ดพืชน�้ำมันลงอย่างมีนัยส�ำคัญ
และท�ำให้สามารถผลิตกากท่ีอุดมไปด้วยโปรตีนได้ นอกจากน้ียังช่วยเพิ่มผลผลิตน�้ำมันจากการบีบอัด
ของน�้ำมันท่ียังคงชุ่มอยู่ในเปลือกหุ้มเมล็ด การควบคุมขั้นตอนการกะเทาะเปลือกด้วยการวัดความชื้น
และน�้ำมันแบบเรียลไทม์ ช่วยยืดอายุการใช้งานของเครื่องบีบอัดท่ีสามารถช�ำรุดเสียหายได้จากการ
เสียดสีของเปลือก ส่วนไขและสารให้สีน้ันมักจะพบได้เฉพาะในเปลือกเท่าน้ัน ดังน้ันการขจัดเปลือก
ส่วนใหญ่ออกไปจึงท�ำให้ไขของน�้ำมันท่ีผ่านการบีบอัดมีปริมาณลดลง น�้ำมันดังกล่าวจะสามารถ
กรองได้ง่ายขึ้นและต้นทุนของกระบวนการแยกไขและการฟอกสีน�้ำมันจะลดลง

ประโยชน์

· �การผลิตกากท่ีมีโปรตีนสูง
· �การเพิ่มผลผลิตน�้ำมันจากการบีบอัด
· �การลดต้นทุนของกระบวนการแยกไขและ

การฟอกสีน�้ำมัน 
· �การยืดอายุการใช้งานของเครื่องบีบอัด

เน่ืองจากการเสียดสีจากเปลือกหุ้มเมล็ด
ลดลง

โซลชูัน่ส�ำหรบัเมลด็พชืน�ำ้มนั น�ำ้มนัพชื และไบโอดีเซล
เพิ่มคุณภาพและประสิทธิภาพการผลิต

	 การบีบอัด

ประสิทธิภาพของกระบวนการบีบอัดจะสามารภตรวจสอบและควบคุมได้โดยการวัดความชื้น
และน�้ำมันในกากเมล็ดพืชน�้ำมัน ขั้นตอนการเตรียมก่อนหน้าอย่างเช่นการปรับสภาพ การผ่าน
กระบวนการความร้อน การรีดเป็นแผ่นบาง หรือการบีบอัดขั้นต้น สามารถปรับได้โดยใช้ระบบ
ควบคุมอัตโนมัติท่ีอาศัยค่าความชื้นและน�้ำมันในกากเมล็ดพืชน�้ำมันท่ีวัดค่าได้แบบเรียลไทม์ ระบบ
ควบคุมอัตโนมัติสามารถน�ำมาใช้เพื่อปรับสภาพการท�ำงานของเครื่องสกัด เพื่อให้ได้ผลผลิตน�้ำมัน
สูงสุดและเพื่อลดปริมาณการใช้พลังงานได้ 

ประโยชน์

· �การเพิ่มประสิทธิภาพขั้นตอนก่อนหน้าอย่าง
เช่นการปรับสภาพ การผ่านกระบวนการ
ความร้อน การรีดเป็นแผ่นบาง หรือการบีบ
อัดขั้นต้นโดยระบบการป้อนข้อมูลแก่อุปกรณ์
ควบคุม

· �การเพิ่มประสิทธิภาพการท�ำงานของเครื่อง
สกัดเพื่อให้ได้ผลผลิตน�้ำมันสูงสุด ลดระยะ
เวลาในการสกัด และลดปริมาณการใช้
พลังงาน

4 	 การสกัดด้วยตัวท�ำละลาย 

การสกัดต้องใช้ตัวท�ำละลายเป็นจ�ำนวนมากและมีการใช้พลังงานในปริมาณสูง แต่สามารถปรับให้มี
ประสิทธิภาพสูงสุดได้โดยการวัดความชื้นและน�้ำมันในเน้ือเมล็ดรีดแผ่นแบบเรียลไทม์อย่างต่อเน่ือง 
ผลท่ีตามมาก็คือผลผลิตน�้ำมันเพิ่มสูงขึ้นและการใช้พลังงานของเครื่องสกัดมีประสิทธิภาพสูงสุด การ
ลดระยะเวลาการสกัดลงให้เหลือน้อยท่ีสุดยังช่วยเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตโดยรวมอีกด้วย

ประโยชน์

· �ผลผลิตน�้ำมันเพิ่มขึ้น 
· �การควบคุมการท�ำงานของเครื่องสกัด
· �การลดปริมาณการใช้พลังงานของเครื่องสกดั
· �การเพิ่มปริมาณผลผลิตด้วยการลดระยะเวลา

การสกัด

1 3
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	 การท�ำแห้งกากและการเพิ่มเปลือกหุ้มเมล็ด 

การควบคุมเครื่องแยกตัวท�ำละลาย/เครื่องปิ้ง/เครื่องท�ำแห้ง/เครื่องท�ำความเย็น ท�ำให้สามารถ
เพิ่มส่วนต่างก�ำไรได้โดยการปรับระดับความชื้นให้ใกล้เคียงกับขีดจ�ำกัดบนของเกณฑ์ท่ีก�ำหนด ถ้า
ความชื้นในกากต�่ำกว่าระดับสูงสุดท่ียอมรับได้ จะช่วยรับประกันคุณภาพทางจุลชีววิทยาของกากเมื่อ
อยู่ในการจัดเก็บ ช่วยป้องกันการเน่าเสีย และผลท่ีตามมาก็คือสุขภาพและความปลอดภัยของสัตว์

การท�ำให้แน่ใจว่ากากจะมีปริมาณโปรตีนตรงตามระดับต�่ำสุดท่ีกฎหมายก�ำหนด สามารถท�ำได้โดย
การติดต้ังเครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิตในจุดท่ีท�ำการเติมหรือผสมเปลือกหุ้มเมล็ดเข้ากับ
กาก เปลือกจะอุดมไปด้วยเส้นใย จึงสามารถท�ำให้กากท่ีได้รับการปรับน้ันมีปริมาณโปรตีนตรงตามท่ี
ต้องการได้ เมื่อเป็นไปตามข้อก�ำหนด ผลท่ีตามมาก็คือผลผลิตเพิ่มสูงขึ้น

ประโยชน์

· �ท�ำให้มั่นใจได้ว่าปริมาณโปรตีนในกากจะสูง
กว่าค่าต�่ำสุดตามกฎหมายและเกณฑ์ท่ีก�ำหนด 

· �ปริมาณความชื้นใกล้เคียงกับขีดจ�ำกัดบนเพื่อ
ผลก�ำไรท่ีสูงขึ้น

· �ปริมาณความชื้นต�่ำกว่าขีดจ�ำกัดสูงสุด ช่วย
ป้องกันการเน่าเสียและยืดอายุการเก็บรักษา

· �การควบคุมการเติมเปลือกหุ้มเมล็ดเพื่อให้
ได้ระดับโปรตีนท่ีเหมาะสมท่ีสุดและเพื่อเพิ่ม
ผลผลิตกากให้สูงขึ้น

6 	 ผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้าย

ผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้ายของโรงงานบีบอัดเมล็ดพืชน�้ำมันคือน�้ำมันดิบและกาก การตรวจวัดคุณลักษณะ
ด้านคุณภาพท่ีส�ำคัญๆ อย่างต่อเน่ืองโดยเครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิต BUCHI 
NIR‑Online® ช่วยให้มั่นใจได้ว่าผลิตภัณฑ์ท่ีถูกต้องพร้อมคุณภาพท่ีถูกต้องจะเข้าสู่การจัดเก็บท่ีถูกต้อง
หรือได้รับการบรรทุกเพื่อจัดส่งไปยังลูกค้า การด�ำเนินการน้ีจะช่วยลดความเสี่ยงในเรื่องของการส่ง
กลับท่ีมีค่าใช้จ่ายสูง และป้องกันการสูญเสียภาพลักษณ์ทางการตลาดของบริษัท การบรรทุกท้ังหมด
จะได้รับการบันทึกข้อมูลเพื่อให้สามารถสืบย้อนกลับได้และเพื่อเป็นการรับประกันคุณภาพ นอกจาก
น้ียังสามารถท่ีจะแบ่งแยกคุณภาพของผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้ายตามเกณฑ์เง่ือนไขท่ีก�ำหนดไว้ล่วงหน้า
ได้ ซ่ึงท�ำให้ผู้ผลิตสามารถส่งผลิตภัณฑ์คุณภาพสูงไปยังท่ีจัดเก็บส�ำหรับคุณภาพน้ันๆ โดยเฉพาะได้ใน
แบบเรียลไทม์เพื่อช่วยเพิ่มก�ำไร

ประโยชน์

· �แบ่งแยกคุณภาพของผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้ายเพื่อ
ส่วนต่างก�ำไรท่ีสูงขึ้น

· �จัดท�ำเอกสารและตรวจสอบย้อนกลับ
ผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้ายได้อย่างสมบูรณ์

· �รับรองคุณภาพสินค้าได้แบบเรียลไทม์ก่อนส่ง
มอบไปถึงมือลูกค้า

	 การน�ำเข้าน�้ำมันดิบหรือน�้ำมันท่ีผ่านการแยกยางเหนียวแล้ว

โรงกลั่นน�้ำมันพืชและโรงงานไบโอดีเซลจะใช้น�้ำมันดิบหรือน�้ำมันท่ีผ่านการแยกยางเหนียวแล้วเป็น
วัตถุดิบส�ำหรับกระบวนการการท�ำงานและการกลั่นในล�ำดับต่อไป สิ่งส�ำคัญท่ีต้องทราบก็คือค่าเฉลี่ย
จริงของพารามิเตอร์ด้านคุณภาพท่ีเก่ียวข้อง เช่น ความชื้น กรดไขมันอิสระ ฟอสฟอรัส ค่าไอโอดีน 
และสี เพื่อให้สามารถช�ำระเงินให้กับซัพพลายเออร์ได้อย่างถูกต้องและเพื่อการวางแผนท่ีเหมาะสม
ส�ำหรับขั้นตอนการท�ำงานถัดไป  
การวัดจะได้รับการบันทึกข้อมูลโดยอัตโนมัติเพื่อให้สามารถสืบย้อนกลับได้อย่างเต็มรูปแบบ การติด
ตั้งท่ีช่องขนถ่ายท�ำให้สามารถพิจารณาตัดสินเก่ียวกับการขนถ่ายหรือการปฏิเสธวัตถุดิบขาเข้าได้
อย่างรวดเร็ว ตลอดจนช่วยให้ท�ำการแบ่งแยกคุณภาพได้ง่าย

ประโยชน์

· �ทราบค่าเฉลี่ยจริงของพารามิเตอร์ด้าน
คุณภาพท่ีส�ำคัญ

· �การตัดสินใจเก่ียวกับการยอมรับหรือการ
ปฏิเสธวัตถุดิบขาเข้าอย่างรวดเร็ว

· �การช�ำระเงินให้กับซัพพลายเออร์อย่างถกูต้อง
· �การบันทึกข้อมูลวัตถุดิบท้ังหมดแบบอัตโนมัติ
· �การแบ่งแยกคุณภาพของวัตถุดิบขาเข้าได้

แบบเรียลไทม์

	 การแยกยางเหนียวและเลซิทิน 

องค์ประกอบของน�้ำมันท่ีผ่านการแยกยางเหนียวแล้วน้ันปริมาณฟอสฟอรัสถือเป็นอินดิเคเตอร์ท่ีใช้บ่ง
บอกปริมาณของฟอสโฟลิพิดท้ังหมดหรือยางเหนียวในน�้ำมัน ซ่ึงมีความส�ำคัญอย่างย่ิงส�ำหรับขั้นตอน
การท�ำงานต่อไป การติดตั้งเครื่องวิเคราะห์ไว้ท่ีช่องทางออกของเครื่องหมุนเหวี่ยงช่วยให้มั่นใจได้
ว่า ยางเหนียวจะถูกแยกออกอย่างมีประสิทธิภาพ และน�้ำมันท่ีได้รับจะถูกส่งต่ออย่างถูกต้องส�ำหรับ
ขั้นตอนการกลั่นต่อไป ค่าการวัดแบบเรียลไทม์จะถูกน�ำไปใช้เพื่อปรับการเติมน�้ำ สารเคมี และ
พารามิเตอร์การท�ำงานต่างๆ ของเครื่องหมุนเหวี่ยง
เลซิทินเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ท่ีมีมูลค่าซ่ึงได้จากกระบวนการแยกยางเหนียวด้วยน�้ำ การด�ำเนิน
กระบวนการอ่ืนๆ กับเลซิทินเพื่อให้ได้สารเติมแต่งอาหารท่ีมีราคาสูงน้ันสามารถสร้างผลก�ำไรและ
ใช้เป็นแหล่งรายได้เพิ่มเติมได้ การควบคุมการแปรรูปเลซิทินจะช่วยลดการสูญเสียน�้ำมันและท�ำให้
มั่นใจได้ว่า ผลิตภัณฑ์จะมีคุณสมบัติตรงตามข้อก�ำหนดของราคาขายระดับพรีเมี่ยม

ประโยชน์

· �การควบคุมปริมาณฟอสฟอรัสอย่างต่อเน่ือง 
เพื่อให้การแยกยางเหนียวมีประสิทธิภาพ
สูงสุด

· �ลดปริมาณการใช้สารเคมี
· �เพิ่มประสิทธิภาพการท�ำงานของเครื่องหมุน

เหวี่ยง
· �ลดการสูญเสียน�้ำมัน
· �ผลิตเลซิทินคุณภาพสงูเพื่อราคาระดับพรีเมี่ยม
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10 11

	 การท�ำให้เป็นกลางและไขสบู่ 

กรดไขมันอิสระ (FFA) จะถูกท�ำให้เป็นกลางโดยการเติมโซดาไฟ นอกจากจะเป็นการขจัด FFA ซ่ึง
ไม่เป็นท่ีต้องการออกไปแล้ว ยางเหนียวท่ีไม่ละลายน�้ำยังถูกขจัดออกไปจากน�้ำมันด้วยเช่นกัน ซ่ึง
เป็นผลท�ำให้มีไขสบู่เกิดขึ้น ไขสบู่น้ีส่วนใหญ่แล้วจะประกอบด้วยความชื้น FFA ฟอสฟาไทด์ สารท่ีซา
พอนิไฟด์ไม่ได้ และน�้ำมันผสมท่ีมีสภาพเป็นกลาง แต่หากมีน�้ำมันท่ีมีสภาพเป็นกลางเกิดขึ้นจะถือว่า
เป็นการสูญเสียในกระบวนการท�ำงาน การควบคุมการท�ำให้เป็นกลางและองค์ประกอบของไขสบู่
มีความส�ำคัญมากในการช่วยให้ประหยัดต้นทุนและเพิ่มประสิทธิภาพการท�ำงานของโรงกลั่นน�้ำมัน 
การติดต้ังเครื่องวิเคราะห์ไว้หลังเครื่องหมุนเหวี่ยงหรือท่ีช่องทางออกของของแข็งจากเครื่องหมุน
เหวี่ยงท�ำให้สามารถควบคุมปริมาณการใช้สารเคมี ลดการสูญเสียน�้ำมัน และเพิ่มประสิทธิภาพของ
การท�ำงานของเครื่องหมุนเหวี่ยงได้

ประโยชน์

· �ท�ำให้มั่นใจได้ว่า FFA มีปริมาณอยู่ในเกณฑ์
ท่ีก�ำหนดเพื่อคุณภาพท่ีดีและยิดอายุการเก็บ
รักษาของน�้ำมันพืช 

· �ควบคุมปฏิกิริยาการท�ำให้เป็นกลาง  
ลดปริมาณการใช้สารเคมี

· �เพิ่มประสิทธิภาพการท�ำงานของเครื่องหมุน
เหวี่ยง

· �ลดการสูญเสียน�้ำมัน 

10 	 การฟอกสี

กระบวนการฟอกสีคือการเติมดินฟอกสีเข้าไปในน�้ำมัน แล้วกรององค์ประกอบท่ีดูดซับสีไว้ออกจาก
น�้ำมัน กระบวนการน้ีสามารถควบคุมได้ด้วยการวัดสี ความชื้น คลอโรฟิลล์ ฟอสฟอรัส สบู่ และค่า
เปอร์ออกไซด์ในน�้ำมันท่ีถูกฟอกสีหลังจากการกรองทันทีในแบบเรียลไทม์ โดยสามารถปรับปริมาณ
การเติมดินฟอกสีให้มีประสิทธิภาพสูงสุดได้โดยอาศัยระบบการให้ข้อมูลย้อนกลับ กระบวนการแยก
ไขซ่ึงเป็นกระบวนการถัดไปน้ันสามารถเพิ่มประสิทธิภาพได้โดยการตรวจวัดไขหลังขั้นตอนการก
รอง โดยสามารถควบคุมปริมาณการเติมตัวช่วยกรองได้อีกเช่นกัน น�้ำมันพืชท่ีมีไขต�่ำจ�ำเป็นส�ำหรับ
กระบวนการผลิตไบโอดีเซล ส่วนน�้ำมันบริโภคควรมีลักษณะโปร่งใสซ่ึงเป็นสิ่งส�ำคัญต่อการยอมรับ
ของผู้บริโภคและส่งผลต่อราคาของผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้าย

ประโยชน์

· �ช่วยให้มั่นใจได้ว่าการขจัดสารให้สีและส่วน
ประกอบท่ีไม่ต้องการอ่ืนๆ ออกจากน�้ำมัน
เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ

· �การขจัดไขและไตรกลีเซอร์ไรด์ในสถานะ
ของแข็งอย่างมีประสิทธิภาพ

· �ปรับปริมาณการเติมดินฟอกสีและตัวช่วย
กรองให้เหมาะสมท่ีสุด

	 น�้ำมันบริสุทธ์ิและผลิตภัณฑ์จากการกลั่นก�ำจัดกลิ่น

การตรวจวัดคุณภาพท่ีส�ำคัญของน�้ำมันพืชแบบเรียลไทม์ เช่น FFA ค่าไอโอดีน ฟอสฟอรัส ความชื้น 
สบู่ และสี ช่วยให้มั่นใจได้ว่าผลิตภัณฑ์จะมีคุณสมบัติตรงตามข้อก�ำหนดและผลิตภัณฑ์ท่ีจัดส่งให้กับ
ลูกค้าเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีถูกต้อง การวัดอย่างรวดเร็วด้วยเครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิตท�ำให้
สามารถท�ำการแบ่งแยกคุณภาพของผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้ายแบบเรียลไทม์ได้
ผลิตภัณฑ์จากการกลั่นก�ำจัดกลิ่นเป็นผลพลอยได้ของอุตสาหกรรมแปรรูปน�้ำมันพืช ซ่ึงจะได้มาใน
ระหว่างกระบวนการก�ำจัดกลิ่นของน�้ำมันพืช หากผลิตภัณฑ์จากการกลั่นก�ำจัดกลิ่นสามารถแบ่งเป็น
ส่วนกรดไขมันสูงกับส่วนสเตอรอลและโทโคฟีรอลสูงได้ ผลิตภัณฑ์จะมีมูลค่าเชิงพาณิชย์สูงขึ้น เพื่อ
ให้เป็นไปตามวัตถุประสงค์ดังกล่าว เครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิตสามารถตรวจสอบ FFA 
โทโคฟีรอล และสเตอรอลอย่างต่อเน่ืองได้

ประโยชน์

· �สืบย้อนกลับและบันทึกข้อมูลได้อย่างสมบูรณ์
· �รบัประกันคุณภาพแบบเรยีลไทม์ก่อนการจัดส่ง
· �ไม่มีการส่งกลับท่ีมีค่าใช้จ่ายสูงและไม่มีการ

สูญเสียภาพลักษณ์ทางการตลาดเน่ืองจาก
คุณภาพไม่ตรงตามข้อก�ำหนด

· �แบ่งแยกคุณภาพของผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้ายเพื่อ
ส่วนต่างก�ำไรท่ีสูงขึ้น

· �เพิ่มประสิทธิภาพของกระบวนการส�ำหรับ
ผลิตภัณฑ์จากการกลั่นก�ำจัดกลิ่น  
เพื่อผลิตภัณฑ์ท่ีมีมูลค่าสูงขึ้น

12 	 ไบโอดีเซล 

ไบโอดีเซลผลิตขึ้นในปฏิกิริยาทรานส์เอสเทอริฟิเคชันซ่ึงน�้ำมันจะถูกแปลงไปเป็นเมธิลเอสเตอร์ของ
กรดไขมันอิสระ คุณภาพของน�้ำมันเชื้อเพลิงท่ีผลิตได้น้ีจะขึ้นอยู่กับคุณภาพของวัตถุดิบขาเข้า โดยสิ่ง
ส�ำคัญก็คือน�้ำมันท่ีผ่านการแยกยางเหนียวแล้วจะต้องมีฟอสฟอรัสในระดับท่ีต�่ำมาก ดังน้ัน การท�ำให้
แน่ใจว่าวัตถุดิบส�ำหรับกระบวนการทรานส์เอสเทอริฟิเคชันมีคุณภาพท่ีถูกต้องเหมาะสม จึงมีความ
ส�ำคัญอย่างย่ิงยวด เครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิตท�ำให้สามารถควบคุมปฏิกิริยาทรานส์เอ
สเทอริฟิเคชันได้โดยการตรวจวัดตัวท�ำปฏิกิริยาและผลิตภัณฑ์จากปฏิกิริยาทางเคมี ไบโอดีเซลท่ีผลิต
ได้ต้องเป็นไปตามข้อบังคับ เครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิตจะท�ำการวัดและบันทึกข้อมูล
คุณภาพของผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้าย

ประโยชน์

· �ช่วยให้มั่นใจได้ว่าผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้ายมี
คุณสมบัติตรงตามข้อก�ำหนดและมาตรฐาน

· �การควบคุมคุณภาพของวัตถุดิบส�ำหรับปฏิ
กิริยาทรานส์เอสเทอริฟิเคชัน

· �การควบคุมปฏิกิริยาทรานส์เอสเทอริฟิเคชัน
เพื่อคุณภาพและผลผลิตสูงสุด

9 11
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น�้ำมันดิบ น�้ำมันท่ีผ่านการแยกยางเหนียวแล้ว เลซิทิน

· �ความชื้น
· �ฟอสฟอรัส
· �กรดไขมันอิสระ

· �ค่าไอโอดนี 
· �ค่าเปอร์

ออกไซด์
· �สี 

· �ความชื้น 
· �ฟอสฟอรสั 
· �กรดไขมันอิสระ 

· �ค่าไอโอดนี · �ความชื้น
· �น�้ำมัน 
· �ค่าเปอร์ออกไซด์

· �สี
· �กรดไขมัน

อิสระ

เนื้อเมล็ดรีดแผ่น

4

กาก

5 6

น�้ำมันดิบ

6

· �ความชื้น
· �โปรตีน
· �น�้ำมัน

· เฮกเซน · �ความชื้น
· �โปรตีน
· �น�้ำมัน

· เส้นใย · �ความชื้น
· �ฟอสฟอรัส
· �กรดไขมันอิสระ 

· �ค่าไอโอดนี 
· �ค่าเปอร์

ออกไซด์
· �สี 

ผลิตภัณฑ์ทั่วไปและพารามิเตอร์
ส�ำหรับอุตสาหกรรมบีบอัดเมล็ดพืชน�้ำมัน

เมล็ดพืชน�้ำมัน

1

เปลือกหุ้มเมล็ด

2

กากเมล็ดพืชน�้ำมัน

3

· �ความชื้น 
· �โปรตีน 
· �น�้ำมัน 
· �แป้ง 

· �เส้นใย 
· �เถ้า 
· �น�้ำตาล 

· �ความชื้น
· �โปรตีน
· �น�้ำมัน

· �ความชื้น
· �โปรตีน
· �น�้ำมัน

7

น�้ำมันท่ีมีสภาพเป็นกลาง ไขสบู่ น�้ำมันท่ีผ่านการฟอกสี

· �ความชื้น
· �ฟอสฟอรัส
· �กรดไขมันอิสระ

· �ค่าไอโอดีน
· �ค่าซาพอนิ

ฟิเคชัน

· �ความชื้น
· �น�้ำมัน

· �กรดไขมันอิสระ · �ความชื้น
· �ฟอสฟอรัส

· �ค่าเปอร์
ออกไซด์ 

· �สี

109

88

9

น�้ำมันบริสุทธิ์ ผลิตภัณฑ์จากการกลั่นก�ำจัดกลิ่น ไบโอดีเซล 

· �ความชื้น
· �ฟอสฟอรัส
· �กรดไขมันอิสระ

· �ค่าไอโอดนี 
· �สี 

· �กรดไขมันอิสระ
· �โทโคฟีรอล
· �สเตอรอล

· ความชื้น
· ฟอสฟอรัส
· ค่าไอโอดนี
· กลีเซอไรด์ 

· เอสเตอร์ 
· �ค่าความเป็น 

กรด
· กลีเซอรีน
· โทโคฟีรอล

121111

ผลิตภัณฑ์ทั่วไปและพารามิเตอร์
ส�ำหรับอุตสาหกรรมกลั่นน�้ำมันพืช
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เครื่องตรวจจับสิ่งท่ีมองเห็นได้: การวัดสีและการควบคุมกระบวนการฟอกสี

เครื่องตรวจจบัสิ่งที่มองเหน็ได้ในเครื่องตรวจสอบภายใน
กระบวนการผลิตของเรา ช่วยให้สามารถท�ำการวัดและ
ควบคุมสีของผลิตภัณฑ์ซึง่เป็นพารามิเตอร์ด้านคุณภาพที่มี
ความส�ำคัญได้ โซลูชั่นพิเศษหนึง่เดยีวในตลาดนี้ คอืเรามี
เครื่องมอืผเพิม่เติมช่วยในการตรวจเช็คความสม�่ำเสมอใน
ผลิตภัณฑ์ของคุณ ท�ำให้สามารถตรวจหาการปลอมปนและ
แสดงให้ทราบหากมกีารเน่าเสียหรอืการเบี่ยงเบนของวตัถุดิบ
หรือผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้าย ผลิตภัณฑ์และผลพลอยได้หลายชนิด
ในอุตสาหกรรมแปรรูปเมล็ดพืชน�้ำมันจะถูกก�ำหนดมลูค่าและ
ราคาโดยขึ้นอยู่กับสี การวัดสีแบบเรียลไทม์ท�ำให้สามารถ
ควบคุมกระบวนการฟอกสใีนการกลั่นน�้ำมันพืชได้ และช่วยให้
มั่นใจได้ว่าปริมาณการเติมดินฟอกสจีะเป็นไปอย่างเหมาะสมที่สุด 

AutoCal: รวมค่าอ้างอิงต่างๆ ด้วยตัวคุณเองในคลิกเดียว

AutoCal เป็นเครื่องมือท่ีสะดวกท่ีสุดส�ำหรับการรักษาและ
การพัฒนาข้อมูลสมการเทียบมาตรฐานแบบอัตโนมัติ 
ข้อมูลสมการเทียบมาตรฐานอันมีค่าจะคงอยู่กับคุณตลอด
เวลาและไม่จ�ำเป็นต้องส่งไปยังหน่วยงานภายนอก โดย
สามารถป้อนค่าอ้างอิงใหม่ในซอฟต์แวร์ได้โดยง่ายและ
สามารถยืนยันด้วยการคลิก และเน่ืองจากไม่มีฟังก์ชันส่ง
ออก/น�ำเข้า จึงไม่จ�ำเป็นต้องท�ำการปรับเทียบด้วยตนเอง
หรือมีความรู้พื้นฐานในเรื่องเคโมเมตริกซ์มาก่อน เมื่อใช้ 
AutoCal โปรแกรมสามารถอัพเดตสมการเฉพาะของตัว
อย่างน้ันๆ หรือสมการส�ำเร็จรูปได้อัตโนมัติ 

ได้รับการรับรองว่าปลอดภัยเมื่อใช้งานในสภาพแวดล้อมท่ีเป็นอันตราย

ผลิตภัณฑ์ BUCHI NIR-Online® ส�ำหรับอุตสาหกรรมแปรรูปเมล็ดพืชน�้ำมัน 
ช่วยให้มั่นใจได้ถึงการท�ำงานที่ปลอดภยัในสภาพแวดล้อมที่เสี่ยงต่อการเกิด
การระเบิด เครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิต NIR-Online ได้รับการ
ออกแบบและรับรองให้สามารถใช้งานได้ในพื้นที่โซน 0 และ 1 พร้อมกับการ
ปิดป้องกนัเพิ่มเติม และส�ำหรับพื้นที่โซน 2 ที่มีการสัมผัสกับผลิตภัณฑ์โดยตรง 
มีความยืดหยุ่นในการติดตั้งเนื่องจากไม่จ�ำเป็นต้องติดตั้งตู้ป้องกนัการระเบิด
เพิ่มเติม นอกจากนี้ ผลิตภัณฑ์ Gas-Ex ของเรายงัสามารถใช้งานร่วมกันกบั
ผลิตภัณฑ์ส�ำหรบัการผสานรวมระบบการท�ำงานขนาดใหญ่ของเราได้อย่าง
เต็มรูปแบบ

คุณสมบัติและจุดเด่น
ผ่านการรับรองความปลอดภัยและใช้งานง่าย

ที่สุดของความแข็งแกร่งเพื่ออายุการใช้งานที่ยาวนานของเครื่องตรวจสอบภายใน
กระบวนการผลิต

ความแข็งแกร่งของเครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิต
เป็นสิง่จ�ำเป็นอย่างแรกส�ำหรบัการติดตั้งระบบในสภาพการ
ท�ำงานที่มีความรุนแรง การออกแบบแบบแยกส่วนโดยไม่มีชิ้น
ส่วนที่มีการเคลื่อนที่ หน้าต่างตรวจวัดแบบแซฟไฟร์ขดัเงา 
การควบคุมอุณหภมูิ การรับรอง ATEX และแหล่งก�ำเนิดแสง
แบบคู่ ล้วนเป็นผลดตี่ออายุการท�ำงานที่ยาวนานของเครื่อง
ตรวจสอบภายในกระบวนการผลิต BUCHI NIR-Online® ที่ไม่
ต้องมผีู้ควบคุมดแูลนี้

การวัดท่ีเชื่อถือได้โดยระบบควบคุมเสถียรภาพของอุณหภูมิสามแบบ

ความน่าเชื่อถือของการวัดเป็นหน่ึงในเกณฑ์ส�ำคัญในการ
เลือกผู้จ�ำหน่ายเครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิต ผล
ของสภาพสิ่งแวดล้อมซ่ึงรวมไปถึงอุณหภูมิของสภาพ
แวดล้อม ผลิตภัณฑ์ และเครื่องวิเคราะห์ เป็นปัจจัยรบกวนท่ีมี
นัยส�ำคัญต่อการวิเคราะห์กระบวนการท�ำงาน BUCHI 
NIR-Online® มีผลิตภัณฑ์ส�ำหรับการควบคุมเสถียรภาพของ
อุณหภูมิ โดยจะเป็นโมดูลเพลเทียร์เทอร์โมอิเล็กทริกส�ำหรับ
อุณหภูมิของผลิตภัณฑ์ท่ีไม่เกิน 70°C เป็นระบบระบายความ
ร้อนด้วยน�้ำส�ำหรับอุณหภูมิของผลิตภัณฑ์ท่ีไม่เกิน 130°C และ
เป็นหัวฉีดอากาศท่ีท�ำให้เครื่องวิเคราะห์สามารถท�ำงานได้ใน
สภาพแวดล้อมท่ีอุณหภูมิไม่เกิน 55°C (ไม่เก่ียวกับ ATEX) 

ระบบ Multipoint: ควบคุมกระบวนการท�ำงานได้อย่างคุ้มค่าสูงสุด

ระบบ Multipoint เป็นวิธกีารตรวจสอบจุดตรวจสอบที่เกี่ยวข้องในกระบวนการท�ำงานของคุณที่คุ้ม
ค่าการใช้งานมากที่สุด เซน็เซอร์ Multipoint เป็นอุปกรณ์ตรวจวดั ณ จุดตรวจวัดแรกของคุณ เหมาะ
ส�ำหรับการเริ่มต้นใช้งานและสามารถเพิ่มจ�ำนวนหัว Multipoint ได้ทุกเมื่อ เพิ่มขีดความสามารถของ
เซน็เซอร์ Multipoint หนึง่ตัวด้วยหวั Multipoint ถึงเก้าหวั ทั้งยงัใช้ประโยชน์จากใยแก้วน�ำแสงได้อย่าง
มีประสิทธิภาพ ช่วยประหยัดค่าใช้จ่ายได้สูงสุด การเชื่อมต่อแบบพ่วงพร้อมด้วยระบบ Multipoint ที่
ยอดเยี่ยมของเราท�ำให้เป็นการติดตั้งจุดวดัระยะไกลแบบหลายจุดที่ประหยัดงบประมาณมากที่สุด
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ระยะเวลาคืนทุนรวดเร็วไม่ถึงหนึ่งปี
เพิ่มอัตราก�ำไรขั้นต้นได้อย่างสูงสุด

ลดการสูญเสียน�้ำมันจากการหมุนเหวี่ยงแยกไขสบู่ 

โรงงานผลิตท่ีสามารถผลิตน�้ำมันถั่วเหลืองได้ 500,000 ตันต่อปี โดยปกติแล้วจะได้ไขสบู่ท่ี 6% น่ันคือ 
30,000 ตันต่อปี การลดการสูญเสียน�้ำมันลง 1% จึงส่งผลให้รายได้เพิ่มขึ้น 77,000 ยูโรต่อปี

ตัวอย่างเช่น: ลดการสูญเสียน�้ำมันจากการหมุนเหวี่ยงแยกไขสบู่

รา
ยไ

ด้ต
่อป

ี (ยู
โร

)

ปริมาณการผลิตไขสบู่จากถั่วเหลืองต่อปี (เมตริกตัน)

0

25,000

50,000

75,000

100,000

0 10,000 30,000 50,000

ปรับ 1%

125,000

20,000 40,000 60,000

ไขสบู่จากถั่วเหลือง  
ราคา 70 ยูโรต่อ
เมตริกตัน

น�้ำมันถั่วเหลืองดิบ  
ราคา 425 ยูโรต่อ
เมตริกตัน

150,000

ช่วยให้มั่นใจได้ในการผลิตเลซิทินคุณภาพสูง 

ในกรณีท่ีมีก�ำลังผลิตน�้ำมันถั่วเหลือง 500,000 ตันต่อปี จะสามารถผลิตเลซิทินได้ปีละ 10,000 ตัน 
หากเพิ่มเลซิทินเกรดคุณภาพสูงได้ 10% จะส่งผลให้มีรายได้เพิ่มขึ้น 510,000 ยูโรต่อปี 

ตัวอย่างเช่น: ช่วยให้มั่นใจได้ในการผลิตเลซิทินคุณภาพสูง

รา
ยไ

ด้ต
่อป

ี (ยู
โร

)

ปริมาณการผลิตเลซิทินจากถั่วเหลืองต่อปี (เมตริกตัน)

0

300,000

400,000

500,000

600,000

0 6,000 10,000 14,000

ปรับ 10%

700,000

8,000 12,000 16,000

800,000

เลซิทินเกรดต�่ำ  
ราคา 510 ยูโรต่อ
เมตริกตัน

เลซิทินเกรดสูง  
ราคา 1020 ยูโรต่อ
เมตริกตัน

ระยะเวลาคืนทุนรวดเร็วไม่ถึงหนึ่งปี
เพิ่มอัตราก�ำไรขั้นต้นได้อย่างสูงสุด

ประหยัดเงินได้ถึง 100,000 ยูโรต่อปี: การเพิ่มประสิทธิภาพการสกัดด้วยตัวท�ำ
ละลาย 

โรงงานบีบอัดเมล็ดพืชน�้ำมันท่ีมีก�ำลังผลิตกากถั่วเหลือง 500,000 ตันต่อปี และน�้ำมันดิบ 125,000 
ตันต่อปี จะมีปริมาณน�้ำมันเป้าหมายในเน้ือเมล็ดรีดแผ่นอยู่ท่ี 1% การควบคุมกระบวนการท�ำงานโดย
อาศัยค่าจากเครื่องวิเคราะห์ท่ีเครื่องสกัดเพื่อให้ได้ปริมาณน�้ำมันเฉลี่ยท่ี 0.9% จะท�ำให้มีรายได้เพิ่ม
ขึ้นถึง 102,000 ยูโรต่อปี

ตัวอย่างเช่น: การเพิ่มประสิทธิภาพการสกัดด้วยตัวท�ำละลายโดยใช้ NIR-Online
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ปริมาณการผลิตน�้ำมันดิบต่อปี (เมตริกตัน)
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กากถั่วเหลือง  
ราคา 310 ยูโรต่อ
เมตริกตัน

น�้ำมันถั่วเหลืองดิบ  
ราคา 425 ยูโรต่อ
เมตริกตัน

การควบคุมปริมาณความชื้นในกากช่วยให้มั่นใจได้ถึงคุณภาพของผลิตภัณฑ ์

ส�ำหรับกรณีท่ีมีก�ำลังผลิตกากถั่วเหลืองปีละ 500,000 เมตริกตัน การเพิ่มปริมาณน�้ำเฉลี่ย 0.1% โดย
การควบคุมเครื่องท�ำแห้ง/เครื่องท�ำความเย็นจะท�ำให้ผลผลิตต่อปีเพิ่มขึ้น 500 ตัน ซ่ึงเท่ากับเพิ่มราย
ได้ได้ถึง 154,000 ยูโร

ตัวอย่างเช่น: การเพิ่มประสิทธิภาพในการท�ำแห้งกากถั่วเหลืองด้วย NIR-Online 
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แผงยึดแบบเชื่อมติด X-Cell หน้าแปลนแบบเชื่อมติด X-Square  
พร้อมเซน็เซอร์

หมายเลข 11060753 11063019 11060754 11061669

บริการหลังการขายและบริการต่างๆ
การสนับสนุนอย่างเช่ียวชาญและรวดเร็ว

ข้อมูลจ�ำเพาะ

อุปกรณ์เสริมส�ำหรบัการผสานรวมกระบวนการท�ำงาน

ข้อมูลทางเทคนิค
เครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิต  
NIR-Online

เรามีผู้เช่ียวชาญด้านบริการและการใช้งานท่ีพร้อมให้การสนับสนุนแก่ลูกค้าในทุกด้านท่ีเก่ียวข้อง
กับระบบเครื่องมือของเรา ไม่ว่าจะเป็นปัญหาเก่ียวกับฮาร์ดแวร์หรือซอฟต์แวร์ท่ีใช้กับงานของคุณ
หรือกระบวนการผลิตของคุณโดยเฉพาะ เพื่อนร่วมงานและพันธมิตรในพื้นท่ีของเราต่างพร้อมให้การ
ช่วยเหลือสนับสนุนคุณอย่างรวดเร็วและเปี่ยมด้วยความช�ำนาญ ทีมงานประจ�ำท้องท่ีสามารถร้องขอ
การสนับสนุนจากทีมผู้เชี่ยวชาญระดับนานาชาติจากเยอรมนีและสวิตเซอร์แลนด์ได้ในกรณีท่ีมีความ
จ�ำเป็น เพียงแจ้งความต้องการ เราก็พร้อมจะช่วยเหลือลูกค้าทุกเมื่อ

เรามีบริการส�ำหรับลูกค้าผู้มีอุปการคุณดังต่อไปน้ี:

การสนับสนุนด้านเทคนิคในขั้นตอนการวางแผน
· การสนับสนุนการวางแผนการติดตั้งและการเชื่อมโยงกระบวนการ ณ สถานท่ีของลูกค้า
· การตรวจรับการติดตั้งและการด�ำเนินการทางเทคนิค ณ สถานท่ีของลูกค้าท่ัวโลก 

การสนับสนุนด้านเทคนิคส�ำหรับฮาร์ดแวร์และซอฟต์แวร์
· ทางอีเมล (บริษัทสาขาของ BUCHI ในพื้นท่ี หรือ service.nir-online@buchi.com)
· ทางโทรศัพท์ (บริษัทสาขาของ BUCHI ในพื้นท่ี หรือ +49 6227 732660)
· ทางการติดต่อสื่อสารระยะไกล (service.nir-online@buchi.com)

บริการช่วยเหลือส�ำหรับการท�ำงานเฉพาะทาง
· ทางอีเมล (บริษัทสาขาของ BUCHI ในพื้นท่ี หรือ application.nir-online@buchi.com)
· ทางโทรศัพท์ (บริษัทสาขาของ BUCHI ในพื้นท่ี หรือ +49 6227 732660)
· ทางการติดต่อสื่อสารระยะไกล (application.nir-online@buchi.com)

การฝึกอบรมด้านซอฟต์แวร์
· การฝึกอบรมผู้ปฏิบัติงานมาตรฐาน
· การฝึกอบรมแบบเฉพาะรายตามความต้องการของคุณ

สอบถามข้อมูลเพิ่มเติมและติดต่อเราได้ท่ี application.nir-online@buchi.com

ขนาด (กว้าง x ลึก x สงู) 220 x 220 x 135 มม.

น�้ำหนกั 7 กก.

ความดันสูงสุดขณะท�ำงาน 30 บาร์ที่หน้าแปลน

ความชื้นสัมพัทธ์ <90% ไม่มีการควบแน่น

อุณหภมูิแวดล้อม –10°C – 40°C

อุณหภมูิผลิตภัณฑ์/หน้าแปลน –10°C – 70°C (130°C โดยมีระบบระบายความร้อนด้วยน�้ำ)

การสั่นสะเทือน 0.2 G ที่ 0.1 – 150 เฮิรตซ์

แหล่งจ่ายไฟ 110 หรือ 220 VAC ± 20%, 50/60 เฮิรตซ์, 30 วตัต์

ATEX/IP Class II 2D Ex tb [op is Da] IIIC T80°C / T100°C Db
II 2G Ex pxb [op is Ga] IIC T4 Gb

ช่วงสเปกตรัม ช่วงที่มองเหน็ได้ 350 – 920 nm, ช่วง NIR 900 – 1700 nm 
หรือ 1100 – 2200 nm ขึ้นอยู่กับรุ่นและการก�ำหนดค่า

ประเภทเครื่องตรวจจบั ไดโอดอาร์เรย์ (InGaAs)

เวลาในการวัด 20 สเปกตรัม/วินาที (V3S 200 สเปกตรัม/วินาที)

เส้นผ่านศูนย์กลางการส่องสว่าง 30 – 40 มม. ขึ้นอยู่กับอุปกรณ์เสริมและการปรับตั้งระบบ
แสง

ระบบภาพ กล้อง CCD ความละเอยีดสงู ขนาดอนุภาค 40 µm

แหล่งก�ำเนิดแสง หลอดไฟทงัสเตนฮาโลเจนแบบคู่/18000 ชม. (2 x 9000 ชม.)

วัสดุตัวเครื่อง
สเตนเลสสตีล, เครื่องท�ำความเยน็อะลูมิเนียม (เคลือบ
นิกเกิล), FFKM (วสัดุผนึกแบบมาตรฐาน สามารถปรับรูป
แบบการผนึกได้ตามที่ร้องขอ)

ส่วนเชื่อมต่อกบัระบบควบคุม
กระบวนการ TCP/IP, Profibus, Modbus, OPC, SQL, XML/CSV, Analog 
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BÜCHI Labortechnik AG
CH – 9230 Flawil 
โทรศัพท์	 +41 71 394 63 63
โทรสาร	 +41 71 394 64 64
info@buchi.com

www.buchi.com

ผลิตภัณฑ์ท่ีเก่ียวข้อง
ผลิตภัณฑ์เสริม

เครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิตพร้อมโมดูล X-Rot
ส�ำหรับการวิเคราะห์ท่ีห้องปฏิบัติการและท่ีบริเวณใกล้สายการ
ผลิต เพื่อเตรียมการจัดส่งตัวอย่างและการส�ำรองข้อมูลของระบบ
ห้องปฏิบัติการท่ีสามารถผสานรวมเข้ากับระบบออนไลน์ได้อย่าง
ง่ายดาย ออกแบบเพื่อการวัดผิวตัวอย่างจากด้านบน

ProximateTM NIR
ออกแบบมาส�ำหรับการวิเคราะห์ตัวอย่างท่ีบริเวณใกล้สาย
การผลิตภายในสภาพแวดล้อมแบบไม่ต้องใช้แก้ว มาพร้อมกับ
ยูสเซอร์อินเตอร์เฟสหน้าจอสัมผัส เหมาะส�ำหรับการวัดพื้นผิวของ
ตัวอย่างท่ีไม่เป็นเน้ือเดียวกันในสองมุมมองคือจากด้านล่างและ
จากด้านบน 

โมดูลแบบ Up-view ส�ำหรับเครื่องตรวจสอบภายในกระบวนการผลิต
ส�ำหรับการวิเคราะห์ท่ีห้องปฏิบัติการและท่ีบริเวณใกล้สายการ
ผลิต เพื่อเตรียมการจัดส่งตัวอย่างและการส�ำรองข้อมูลของระบบ
ห้องปฏิบัติการท่ีสามารถผสานรวมเข้ากับระบบออนไลน์ได้อย่าง
ง่ายดาย ออกแบบเพื่อการวัดผิวตัวอย่างจากด้านล่าง 


