Bucl," Vakuumpumpe V-600
mmsint s Die leistungsstarke und gerauscharme Vakuumaquelle

Die leistungsstarke und laufruhige dreistufige Vakuumpumpe mit PTFE-beschichteter Membran
ist robust und chemikalienbestandig. Die Pumpe arbeitet mit einer maximalen Férdermenge von
3,1 m®/h und erreicht ein Endvakuum von 1,5 mbar. Dank ihrer hohen Flexibilitat 1&sst sich die
Vakuumpumpe V-600 muUhelos in jeden unserer Labor- oder Industrieverdampfer integrieren,
um hochste Effizienz zu erzielen.

Benutzerfreundlich
Gerauscharmer Betrieb und Erkennung
des Fullstands im Auffangkolben

Robust und
zuverlassig
Hochwertige Materialien
und leichte Erkennung von
Kondensat und Partikeln

Erweiterbar

Nahtlose Plug&Play-Integration in
Verdampfersysteme fur Industrie
oder Labor



BIIEHI Vakuumpumpe V-600
........... SchlUsselmerkmale und Vorteile
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Gerauscharmer Betrieb
Perfekte Arbeitsweise bei
niedrigem Gerauschpegel
(40 dB) wird durch die
Drehzahlsteuerung garantiert.

Drehzahlregelung

Drehzahlregelung ermaoglicht die
prazise Erreichung des Sollvakuums,
was plétzliche Druckanderungen
vermeidet und die Mdglichkeit von
Siedeverziigen minimiert.

Einfache Partikelerkennung

Die Pumpenmembranen sind durch
die transparente Frontplatte sichtbar,
was die einfache Erkennung von
kondensierten Losungsmitteln oder
Partikeln ermdoglicht.

Hohere Sicherheit

Der optionale Sensor alarmiert in
Verbindung mit der Kontrolleinheit
[-300 / 1-300 Pro den Bediener,
damit der Auffangkolben bei
Bedarf entleert wird.

Saubere Emission

Der optionale Nachkondensator
kondensiert den Dampf, was
unkontrollierte Freisetzungen in
die Laboratmosphare verhindert.

Nahtlose Integration

Das Plug&Play-Konzept sorgt fur
einfache Integration in jedes BUCHI
Verdampfersystem. Die direkte
Regelung von der zentralen Schnitt-
stelle aus erhoht den Nutzen.

Eine leistungsstarke Vakuumquelle fur zahlreiche Applikationen

Die Vakuumpumpe V-600 ist in der Lage,

ein Endvakuum von 1,5 £ 1 mbar zu erzeugen,
und hat eine effektive Férdermenge von

3,1 m3/h. lhre leistungsstarke Arbeitsweise

und flexiblen Integrationsoptionen machen sie
zum idealen Partner flr die Kombination mit
Rotationsverdampfern fur Industrie und Labor
sowie Parallelverdampfern. Die Pumpe ist
dartber hinaus einsetzbar als Vakuumsystem
fur Exsikkatoren, Ofen, Vakuumfiltrationssysteme
und vieles mehr.
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Lésung von BUCHI




V-600: |hre wichtigsten Vorteile

Benutzerfreundlich

U' - Gerauscharmer und laufruhiger Betrieb dank Drehzahlregelung

- Unbeaufsichtigter und sicherer Betrieb mit Alarmen fir Uberlaufen des Auffangkolbens in
Kombination mit optionalem Niveausensor

Robust und zuverlassig

0 - Hohe Chemikalienbestandigkeit dank héchster Materialqualitat
- Héhere Lebensdauer durch drehzahlgeregelten Betrieb in Verbindung mit der optionalen
Kontrolleinheit I-300 / 1-300 Pro
- Leichte optische Erkennung von Kondensat und Partikeln durch transparente Frontplatte

Erweiterbar

- Nahtlose Plug&Play-Integration in:
- ein Laborsystem Rotavapor® R-300 mit einem oder zwei Rotationsverdampfern
- ein Industriesystem Rotavapor® R-220 Pro flir grosse Mengen
- ein Parallelverdampfungssystem Syncore® oder Multivapor™ flr die gleichzeitige
Eindampfung mehrerer Proben

Vervollstandigen Sie lhr Portfolio

Kontrolleinheit 1-300 Rotavapor® Rotavapor® Syncore®

/ 1-800 Pro R-300 R-220 Pro Analyst

Zentrale Bedienung, Komfortable und Beste Leistung im Maximale Effizienz bei
Protokollierung und effiziente Rotations- ProduktionsmaBstab  der Verarbeitung meh-
Diagrammerstellung verdampfung rerer Proben

Uber Touchscreen

www.buchi.com/laboratory-evaporation Quiality in your hands

Qualitatssysteme ISO 9001. Die englische Version ist die Ausgangsversion, die als Basis

11595210A de 1605 / Technische Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden /
fur alle Ubersetzungen in andere Sprachen dient.
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