
โซลชัูน NIR-Online 
(ระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)
การ้ค่วบคุ่มกร้ะบวนการ้แบบเร้ยีิลไทม ์
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โซลชัูน NIR-Online (ระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน) 
ป็ร้ะโยิชนห์ลกัสำาหร้บัหว่งโซค่่ณุค่า่ของค่ณุ

โซลชูนั NIR-Online® (ร้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) ของ BUCHI ชว่ยิเพ่�มค่วามสามาร้ถใน
การ้ผ่ลต่ิและค่ณุภาพที�สงูข้�นเพ่�ออตัิร้ากำาไร้ขั�นติน้สงูสดุี เร้าชว่ยิสนบัสนนุค่ณุในการ้เพ่�มป็ร้ะสท่ธ์ภ่าพการ้ผ่ลต่ิในทกุขั�นติอน 
ติั�งแติก่าร้ติร้วจสอบสน่ค่า้ขาเขา้ไป็จนถง้การ้สง่ออกผ่ลต่ิภณัฑ์ส์ำาเร้จ็ร้ปู็และทกุจดุีในร้ะหวา่งทาง

การควบคมุกระบวนการแบบเรียลไทม 
การตรวจวัดผลด วยความรวดเร็ว

ในสภาพแวดีล อ้มกร้ะบวนการ้ผ่ล่ติ 
เค่ร้่�องว่เค่ร้าะหแ์บบไดีโอดีอาร้เ์ร้ยิม์ี
ป็ร้ะโยิชนส์ำาหร้ับการ้ติร้วจวัดีส่นค่ า้
ที�เค่ล่�อนที�ดีว้ยิค่วามเร้ว็สงู เค่ร้่�อง
ม่อนี�ติ า่งจากเค่ร้่�องสเป็กโติร้ม่เติอร้ ์
ฟูัเร้ยีิร้ท์ร้านสฟ์ัอร้ม์ (FT) เพร้าะไม่
ใช ช้่�นสว่นที�เค่ล่�อนไหวไดี ้ในเส น้ทาง
ออป็ติค่่ลั ซ้�งทำาให ้ใชเ้วลาติร้วจวดัี
นาน การ้ออกแบบที�ทนทานและไดีร้้บั
การ้พ่สูจนแ์ลว้ในร้ะดัีบอุติสาหกร้ร้ม 
ร้องร้บัสภาวะการ้ใชง้านหนัก เชน่ 
การ้สั�นสะเท่อน อณุหภมูส่ดุีขั�ว ลมหร้อ่
ค่วามช่�น

ตวัเลอืกการตรวจวัดหลายแบบ
ทุกพาร้ามเ่ติอร้ ์ในเซ็นเซอร้เ์ดีียิว

NIR-Online (ร้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�น
อ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) เป็น็
ซพัพลายิเออร้เ์พยีิงร้ายิเดียีิวที�ร้วมเอา
ป็ร้ะโยิชนข์อง NIR, VIS และกลอ้ง
ค่วามละเอยีิดีสงูไว ้ในเค่ร้่�องวเ่ค่ร้าะห  ์
"ค่ร้บวงจร้" ที�ติอบสนองค่วามติอ้งการ้
ของคุ่ณโดียิเฉพาะ การ้ผ่สมผ่สานที�
เป็ น็เอกลกัษัณน์ี�ช ว่ยิใหส้ามาร้ถติร้วจ
วดัีไดีห้ลายิอยิา่งในค่ร้าวเดีียิว เชน่ 
ค่วามช่�น โป็ร้ตินี และเถา้ ติลอดีจน
การ้ติร้วจสอบดีว้ยิสายิติาในขั�นติอน
ติา่งๆ ในอตุิสาหกร้ร้มการ้ขดัีสี ร้วมถง้
การ้นับจดุีดีา่ง

ใช งานงาย
เป็น็มต่ิร้กบัผู่ป้็ฏบ่ตัิง่านดีว้ยิฟังักช์นั 
AutoCal ที�เป็น็เอกลกัษัณเ์ฉพาะ

AutoCal เป็น็เค่ร้่�องมอ่ที�ใชง้า่ยิที�สดุีใน
ติลาดีสำาหร้บัการ้ใสค่่า่อา้งอ่งลงในการ้
สอบเทียิบที�มีอยิู ่โดียิติร้งและสำาหร้ับ
การ้ค่ำานวณใหมต่ิามขอ้มูลการ้ติร้วจ
วดัี ไมม่ฟีังักช์นัการ้สง่ออก/นำาเขา้ 
ไมจ่ำาเป็ น็ติอ้งมก่ีจวัติร้การ้สอบเทยีิบ
ดีว้ยิตินเองหร้อ่ค่วามรู้ พ้่�นฐานที�ค่ร้อบ
ค่ลมุเร้่�องเค่โมเมทร้ก่ซ ์ AutoCal เป็น็
เค่ร้่�องมอ่ที�ใชง้า่ยิที�สดุีในติลาดีสำาหร้บั
การ้ใสค่่า่อา้งอ่งลงในการ้สอบเทยีิบที�มี
อยูิ ่โดียิติร้งและสำาหร้บัการ้ค่ำานวณใหม่
ติามขอ้มลูการ้ติร้วจวดัี 

NIR

VIS

CAM
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การประยกุตใช งาน ปรมิาณวตัถดุบิ การแยกและการจัดเกบ็ การควบคมุกระบวนการ ผลติภณัฑขัน้สดุท าย การวเิคราะหในห องปฏบิตักิาร NIR

ค่วามติอ้งการ้ ·  ติร้วจสอบตัิวอยิา่งลว่งหนา้และ
ค่วบคุ่มการ้โหลดีทั�งหมดี

·  การ้ค่วบค่มุและการ้เลอ่กจดัีเก็บไดี ้ 
100  % ติั�งแติข่ั�นติอนการ้ร้บั

·  กำาหนดีค่า่เฉลี�ยิจร้ง่สำาหร้บัการ้ชำาร้ะ
เงน่ที�ถกูติอ้ง

·  หยิดุีอตัิโนมตัิเ่ม่�อวตัิถดุีบ่ค่ณุภาพติำ�า
·  ติร้วจสอบหาส่�งแป็ลกป็ลอมในขั�นการ้

ร้บัเขา้

 ·  การ้แยิกติามคุ่ณภาพแบบเร้ยีิลไทม์
 · ค่วบคุ่มการ้โหลดีทั�งหมดีไดี ้ 100  % 
 ·  ป็ร้บัป็ร้งุป็ร้ะสท่ธ์ภ่าพสำาหร้บัการ้
ผ่สมในภายิหลงั

·  ผ่ลต่ิไดี ้ให ้ใกลเ้คี่ยิงค่า่เป็ าหมายิมาก
ข้�น

·  ติร้วจสอบใหแ้นใ่จวา่ค่วามช่�นหร้อ่
ป็ร้ม่าณโป็ร้ตินีเป็น็ไป็ติามขอ้กำาหนดี

 ·  ป็ร้ะหยิดัีติน้ทนุวตัิถดุีบ่

·  ค่ณุภาพที�สมำ�าเสมอและแมน่ยิำาโดียิ
ค่วบคุ่มการ้โหลดีทั�งหมดีแบบออนไลน  ์

·  ติร้วจสอบยิอ้นกลบัและบนัทก้ขอ้มลู
ผ่ลต่ิภณัฑ์ไ์ดี ้ 100  %

·  มาติร้ฐานคุ่ณภาพ

 ·  การ้ค่วบคุ่มคุ่ณภาพ NIR และการ้
พฒันาการ้สอบเทียิบ

 ·  สอดีค่ลอ้งกบัวธ่์กีาร้อา้งอ่งมาติร้ฐาน
โดียิสมบูร้ณ์

พาร้ามเ่ติอร้ต์ิา่งๆ ไดีแ้ก่
 ∙ ค่วามเป็น็กร้ดี 
 ∙ เถา้
 ∙ ค่วามหนาแนน่
 ∙ ไขมนั

 ∙ สตูิร้ป็ุ ยิ
 ∙ ไฟัเบอร้์
 ∙ กร้ดีไขมนัอส่ร้ะ

 ∙ เลขไฮดีร้อกซ่ล 
 ∙ ธ์าติอุาหาร้หลกั
 ∙ ค่วามช่�น

 ∙ จดุีส่�นสดุีของโพลเ่มอไร้เซชนั 
 ∙ โป็ร้ตินี 
 ∙ นำ�ามนัติกค่า้ง ติวัทำาละลายิ

 ∙ พาร้ามเ่ติอร้ท์างร้โีอโลจี
 ∙ กลเีซอร้นีทั�งหมดี 
 ∙ ค่าร้บ์อน ไนโติร้เจนอ่นทร้ยีิทั์�งหมดี

โซลชูนั X-Sential (เซนเซอรระบบ
วิเคราะหดวยคลื่นอินฟราเรด

ยานใกลแบบออนไลน)

X-One (เซนเซอรระบบวิเคราะห
ดวยคลืน่อนิฟราเรดยานใกลแบบ

ออนไลน)

มัลติพอยต
X-One (เซนเซอรระบบวิเคราะห
ดวยคลืน่อนิฟราเรดยานใกลแบบ

ออนไลน)

อาหาร อาหารสตัว 

โซลชัูน NIR-Online (ระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)
ป็ร้ะโยิชนห์ลกัสำาหร้บัหว่งโซค่่ณุค่า่ของค่ณุ

โซลชูนัที�ค่ร้บวงจร้ของเร้าติร้งกับค่วามติอ้งการ้ในธุ์ร้ก่จของคุ่ณติั�งแติก่าร้กำาหนดีวเ่ค่ร้าะห์โป็ร้ตินีในอาหาร้และอาหาร้สตัิว ์ 
ไป็จนถง้การ้ติร้วจวดัีค่า่ค่วามเป็น็กร้ดีในไบโอดีีเซล



5

การประยกุตใช งาน ปรมิาณวตัถดุบิ การแยกและการจัดเกบ็ การควบคมุกระบวนการ ผลติภณัฑขัน้สดุท าย การวเิคราะหในห องปฏบิตักิาร NIR

ค่วามติอ้งการ้ ·  ติร้วจสอบตัิวอยิา่งลว่งหนา้และ
ค่วบคุ่มการ้โหลดีทั�งหมดี

·  การ้ค่วบค่มุและการ้เลอ่กจดัีเก็บไดี ้ 
100  % ติั�งแติข่ั�นติอนการ้ร้บั

·  กำาหนดีค่า่เฉลี�ยิจร้ง่สำาหร้บัการ้ชำาร้ะ
เงน่ที�ถกูติอ้ง

·  หยิดุีอตัิโนมตัิเ่ม่�อวตัิถดุีบ่ค่ณุภาพติำ�า
·  ติร้วจสอบหาส่�งแป็ลกป็ลอมในขั�นการ้

ร้บัเขา้

 ·  การ้แยิกติามคุ่ณภาพแบบเร้ยีิลไทม์
 · ค่วบคุ่มการ้โหลดีทั�งหมดีไดี ้ 100  % 
 ·  ป็ร้บัป็ร้งุป็ร้ะสท่ธ์ภ่าพสำาหร้บัการ้
ผ่สมในภายิหลงั

·  ผ่ลต่ิไดี ้ให ้ใกลเ้คี่ยิงค่า่เป็ าหมายิมาก
ข้�น

·  ติร้วจสอบใหแ้นใ่จวา่ค่วามช่�นหร้อ่
ป็ร้ม่าณโป็ร้ตินีเป็น็ไป็ติามขอ้กำาหนดี

 ·  ป็ร้ะหยิดัีติน้ทนุวตัิถดุีบ่

·  ค่ณุภาพที�สมำ�าเสมอและแมน่ยิำาโดียิ
ค่วบคุ่มการ้โหลดีทั�งหมดีแบบออนไลน  ์

·  ติร้วจสอบยิอ้นกลบัและบนัทก้ขอ้มลู
ผ่ลต่ิภณัฑ์ไ์ดี ้ 100  %

·  มาติร้ฐานคุ่ณภาพ

 ·  การ้ค่วบคุ่มคุ่ณภาพ NIR และการ้
พฒันาการ้สอบเทียิบ

 ·  สอดีค่ลอ้งกบัวธ่์กีาร้อา้งอ่งมาติร้ฐาน
โดียิสมบูร้ณ์

พาร้ามเ่ติอร้ต์ิา่งๆ ไดีแ้ก่
 ∙ ค่วามเป็น็กร้ดี 
 ∙ เถา้
 ∙ ค่วามหนาแนน่
 ∙ ไขมนั

 ∙ สตูิร้ป็ุ ยิ
 ∙ ไฟัเบอร้์
 ∙ กร้ดีไขมนัอส่ร้ะ

 ∙ เลขไฮดีร้อกซ่ล 
 ∙ ธ์าติอุาหาร้หลกั
 ∙ ค่วามช่�น

 ∙ จดุีส่�นสดุีของโพลเ่มอไร้เซชนั 
 ∙ โป็ร้ตินี 
 ∙ นำ�ามนัติกค่า้ง ติวัทำาละลายิ

 ∙ พาร้ามเ่ติอร้ท์างร้โีอโลจี
 ∙ กลเีซอร้นีทั�งหมดี 
 ∙ ค่าร้บ์อน ไนโติร้เจนอ่นทร้ยีิทั์�งหมดี

โซลชูนั
PA2

X-One (เซนเซอรระบบวิเคราะห
ดวยคลืน่อนิฟราเรดยานใกลแบบ

ออนไลน)

X-One (เซนเซอรระบบวิเคราะหดวยคลืน่อนิฟราเรดยานใกลแบบ
ออนไลน)

มัลติพอยต
X-Sential (เซนเซอรระบบ
วิเคราะหดวยคลื่นอินฟราเรด

ยานใกลแบบออนไลน)

เกษตร / อืน่ๆ เคมภีณัฑ  / เภสชั
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การออกแบบทีไ่ด รบัการพสิจูนแล วใน
อตุสาหกรรม
การ้ออกแบบที�ทนทาน กะทดัีร้ดัีโดียิไมม่ชี่�น
สว่นที�เค่ล่�อนไหว ร้องร้บัสภาวะการ้ใชง้าน
หนัก เชน่ การ้สั�นสะเท่อน อณุหภมูส่ดุีขั�ว ลม
หร้อ่ค่วามช่�น

เทคโนโลยไีดโอดอาเรย 
การ้ติร้วจวดัีดีว้ยิค่วามเร้ว็สงูเม่�อมสีน่ค่า้ที�เค่ล่�อนไหว
เร้ว็

หลอดไฟคู  
ค่วามพร้อ้มใช ง้านของร้ะบบสูงสุดีผ่า่นการ้
สลบัไป็ยิงัแหลง่กำาเนด่ีแสงสำาร้องแบบอตัิโนมตัิ่

ได รับการรับรองจาก ATEX
ไดี ้ร้ับการ้ร้ับร้องสำาหร้ับการ้ใช ง้านใน
บร้ร้ยิากาศที�มแีก สและฝุ นละอองที�อาจร้ะเบด่ี
ไดี ้ ดีว้ยิค่วามป็ลอดีภยัิที�เหนอ่ชั�นติลอดีเวลา
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เคร่ืองตรวจวัดในกระบวนการผลติ X-One  
(เซนเซอรระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)
ลกัษัณะเดีน่

รูปแบบระบบและคุณสมบัติทางเทคนิค

ขนาดี (W × D × H) 220 × 220 × 135 mm

นำ�าหนกั 7.5 กก.

วัสดีุติัวเค่ร้่�อง / ป็ลอกหุ้ม สแตินเลส (เค่ลอ่บนก่เก่ล) ค่ลูเลอร้อ์ะลมูเ่นยีิม

ติัวเล่อกค่วามยิาวค่ล่�น 900 – 1,700 nm (NIR), 350 – 900 nm (VIS)

เวลาในการ้วัดีโดียิเฉลี�ยิ 50 ถ้ง 200 สเป็กติร้ัม/ว่นาที

กล้อง CCD ค่วามละเอียิดีสงู ติัวเล่อกเสร้่ม

แร้งดีันการ้ทำางานสุงสุดี 30 บาร้์ที�หน้าแป็ลน

อุณหภมู่โดียิร้อบ -10 °C – 40 °C

อุณหภมู่หน้าแป็ลน / ผ่ล่ติภัณฑ์์ -10 °C – 70 °C (130 °C พร้้อมติัวร้ะบายิค่วามร้้อนดี้วยินำ�า)

ใบร้ับร้อง ATEX Dust-Ex และ Gas-Ex

มาติร้ฐานการ้ป็องกนันำ�าและฝุน IP66, IP66k, IP68

เม่�อใดีค่วร้ใช้
 ∙  สำาหร้บัการ้ใชง้านที�มคี่วามติอ้งการ้สงู
 ∙  สำาหร้บัสน่ค่า้ที�เค่ล่�อนไหวเร้ว็ เชน่ ชดุีติด่ีติั�งสายิพานลำาเลยีิง
 ∙  สำาหร้บัการ้วดัี NIR และ/หร้อ่ VIS
 ∙  สำาหร้บัการ้ติร้วจจบัที�มองเหน็ไดี ้ เชน่ อนุภาค่แป็ลกป็ลอม
 ∙  ในสภาพแวดีลอ้ม Dust-Ex หร้อ่ Gas-Ex

NIR-Online premium (ร้ะบบวเ่ค่ร้าะห์
ดีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์)

ภาพที� 1: เค่ร้่�องติร้วจวดัีในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิ X-One

(เซนเซอร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์)

ภาพที� 2: X-One (เซนเซอร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�น
อ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) พร้อ้มแบติเติอร้ี�
สำาหร้บัเค่ร้่�องรุ้น่มบีลทูธู์

ภาพที� 3: X-One (เซนเซอร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�น
อ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) กับ X-Cell
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การออกแบบทีไ่ด รบัการพสิจูนแล วในอตุสาหกรรม
ติวัเร้อ่นเค่ร้่�องอะลมูเ่นยีิมเค่ลอ่บนก่เกล่พร้อ้ม IP 
class IP69/IPX9K วสัดุีซลีมาติร้ฐาน NBR

เวอรชัน NIR, VIS หรือ NIR/VIS
การ้ใชง้านที�ยิด่ีหยิุน่โดียิการ้เลอ่กชอ่งสเป็ก
โติร้มเ่ติอร้ส์ำาหร้บั NIR, VIS หร้อ่การ้ใชง้าน 
NIR และ VIS ร้ว่มกัน ข้�นอยิูกั่บงานการ้วดัี

หลอดไฟคู  
ค่วามพร้อ้มใช ง้านของร้ะบบสูงสุดีผ่า่นการ้
สลบัไป็ยิงัแหลง่กำาเนด่ีแสงสำาร้องแบบอตัิโนมตัิ่

เทคโนโลยไีดโอดอาเรย 
การ้ติร้วจวดัีดีว้ยิค่วามเร้ว็สงูเม่�อมสีน่ค่า้ที�เค่ล่�อนไหว
เร้ว็
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X-Sential  
(เซนเซอรระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)
มทีกุอยิา่งที�จำาเป็น็สำาหร้บัการ้ค่วบค่มุกร้ะบวนการ้

NIR-Online essential  
(ร้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์)

รูปแบบระบบและคุณสมบัติทางเทคนิค

ขนาดี (W × D × H) 200 × 200 × 100 mm

นำ�าหนกั 5 กก.

ป็ลอกหุ้ม อะลมูเ่นยีิม (เค่ลอ่บนก่เกล่), หนา้แป็ลน SS 316L 1.4404

ติัวเล่อกค่วามยิาวค่ล่�น 900 – 1,700 nm (NIR), 350 – 900 nm (VIS)

เวลาในการ้วัดีโดียิเฉลี�ยิ 20 สเป็กติร้ัม/ว่นาที

แร้งดีันการ้ทำางานสุงสุดี 30 บาร้์ที�หน้าแป็ลน

อุณหภมู่โดียิร้อบ -10 °C – 40 °C

อุณหภมู่หน้าแป็ลน / ผ่ล่ติภัณฑ์์ -10 °C – 70 °C (130 °C พร้้อมติัวร้ะบายิค่วามร้้อนดี้วยินำ�า)

ใบร้ับร้อง ATEX ใช้งานทั�วไป็เท่านั�น

มาติร้ฐานการ้ป็องกนันำ�าและฝุน IP69/X9K

เม่�อใดีค่วร้ใช้  ∙  สำาหร้บัติร้วจสอบพาร้ามเ่ติอร้พ์่�นฐาน เชน่ ค่วามช่�น ไขมนั หร้อ่โป็ร้ตินี
 ∙   พฒันาและออกแบบมาเพ่�อเป็น็ทางเลอ่กที�คุ่ม้ค่า่ที�สดุีสำาหร้บักร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิ
ของคุ่ณ

 ∙ สำาหร้บัใชง้านทั�วไป็เทา่นั�น

ภาพที� 4: เค่ร้่�องติร้วจวดัีในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิ X-Sential  

(เซนเซอร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์)

ภาพที� 5: X-Sential (เซนเซอร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�น
อ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) พร้อ้มกับ X-Cell

ภาพที� 6: X-Sential (เซนเซอร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิ
ค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) พร้อ้มกับ 

XL-Feeder
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หวัวดัมลัตพิอยต
เพ่�มจดุีติร้วจวดัีไดีห้ลายิจดุีดีว้ยิหวัวดัีมลัติพ่อยิดี์
สงูสดุีเกา้หวัซ้�งใชเ้ซนเซอร้ม์ลัติพ่อยิติร์้ว่มกนั

การเชือ่มตอแบบเดซีเ่ชน 
ลดีการ้ใช ้ใยิแกว้นำาแสงที�มรี้าค่าแพงดีว้ยิการ้
เช่�อมติอ่แบบเดีซี�เชนที�จดีสท่ธ์่บตัิร้ของหวัวดัี
มลัติพ่อยิติ์

หลอดไฟคู  
ค่วามพร้อ้มใชง้านของร้ะบบสงูสดุีผ่า่นการ้สลบัไป็
ยิงัแหลง่กำาเนด่ีแสงสำาร้องแบบอัติโนมตัิ่

การออกแบบทีไ่ด รบัการพสิจูนแล วใน
อตุสาหกรรม
การ้ออกแบบที�ทนทานร้องร้ับสภาวะการ้ใช ้
งานหนัก เชน่ การ้สั�นสะเทอ่น อณุหภมูส่ดุีขั�ว 
ลมหร้อ่ค่วามช่�น IP class IP65
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ระบบมลัตพิอยต
สำาหร้บัจดุีติร้วจวดัีแบบคู่ข่นานสงูสดุีถง้สบ่จดุี

รูปแบบระบบและคุณสมบัติทางเทคนิค

ขนาดี (W × D × H) เซน็เซอร้์มลัติ่พอยิติ ์235 × 230 × 180 mm
หัววัดีมัลติ่พอยิติ ์150 x 230 x 130 mm

นำ�าหนกั เซน็เซอร้์มลัติ่พอยิติ ์10.5 กก.
หัววัดีมัลติ่พอยิติ ์6.6 กก.

วัสดีุติัวเค่ร้่�อง / ป็ลอกหุ้ม สแตินเลส (เค่ลอ่บนก่เกล่) ค่ลูเลอร้อ์ะลมูเ่นยีิม

ติัวเล่อกค่วามยิาวค่ล่�น 900 – 1,700 nm (NIR) 

แร้งดีันการ้ทำางานสุงสุดี 30 บาร้์ที�หน้าแป็ลน

เค่ร้่�องติร้วจจบั เซน็เซอร้์มลัติ่พอยิติ:์ ไดีโอดีอาร้์เร้ยิ์
หัววัดีมัลติ่พอยิติ:์ ไม่มี

อุณหภมู่โดียิร้อบ -10 °C – 40 °C

อุณหภมู่หน้าแป็ลน / ผ่ล่ติภัณฑ์์ -10 °C – 70 °C (130 °C พร้้อมติัวร้ะบายิค่วามร้้อนดี้วยินำ�า)

ใบร้ับร้อง ATEX Dust-Ex

มาติร้ฐานการ้ป็องกนันำ�าและฝุน IP65

เม่�อใดีค่วร้ใช้  ∙  สำาหร้บัจดุีการ้วดัีแบบคู่ข่นานสงูสดุีถง้ 10 จดุี
 ∙  สำาหร้บัการ้วดัี NIR
 ∙  ในสภาพแวดีลอ้ม Dust-Ex

ภาพที� 7: เซน็เซอร้ม์ลัติพ่อยิติแ์ละหวัวดัีมลัติพ่อยิติ์ 2 หวัพร้อ้มการ้เช่�อมติอ่แบบเดีซี�เชนที�จดีสท่ธ์บ่ตัิร้
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การออกแบบทีไ่ด รบัการพสิจูนแล วใน
อตุสาหกรรม
การ้ออกแบบที�ทนทาน กะทดัีร้ดัีโดียิไมม่ชี่�น
สว่นที�เค่ล่�อนไหว ร้องร้บัสภาวะการ้ใชง้าน
หนัก เชน่ การ้สั�นสะเท่อน อณุหภมูส่ดุีขั�ว ลม
หร้อ่ค่วามช่�น

ความยาวคลืน่ NIR แบบขยาย 
ชว่งค่วามยิาวค่ล่�น 1,100 – 2,200 nm 
สำาหร้บัการ้ใช ง้านช ว่งสเป็กโติร้มเ่ติอร้แ์บบ
ขยิายิ

ได รับการรับรองจาก ATEX
ไดี ้ร้ับการ้ร้ับร้องสำาหร้ับการ้ใช ง้านใน
บร้ร้ยิากาศที�มฝีุ นละอองที�อาจร้ะเบด่ีไดี ้ PA2 
พร้อ้มร้ะบบร้ะบายิค่วามร้อ้นดีว้ยิอากาศแบบ
แอค่ทฟีัทำาให ้ไมม่ีค่วามเสี�ยิงจากการ้ร้ะเบ่ดี 
ATEX

แอคทฟีคลูลิง่
ร้ะบายิค่วามร้ อ้นดี ว้ยินำ�าและพัดีลมร้ะบายิ
ค่วามร้อ้นเสร้ม่สำาหร้บัใช ้ในหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้
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PA2
สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่งสเป็กโติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ

รูปแบบระบบและคุณสมบัติทางเทคนิค

ขนาดี (W × D × H) 235 × 230 × 180 mm

นำ�าหนกั 14 กก.

วัสดีุติัวเค่ร้่�อง / ป็ลอกหุ้ม สแตินเลส (เค่ลอ่บนก่เกล่) ค่ลูเลอร้อ์ะลมูเ่นยีิม

ติัวเล่อกค่วามยิาวค่ล่�น ชว่งค่วามยิาวค่ล่�น NIR ที�ขยิายิตัิว (1,100 – 2,200 nm)

แร้งดีันการ้ทำางานสุงสุดี 30 บาร้์ที�หน้าแป็ลน

อุณหภมู่โดียิร้อบ -10 °C – 40 °C

อุณหภมู่หน้าแป็ลน / ผ่ล่ติภัณฑ์์ -10 °C – 70 °C (130 °C พร้้อมติัวร้ะบายิค่วามร้้อนดี้วยินำ�า)

ใบร้ับร้อง ATEX Dust-Ex เวอร้์ชนัห้องป็ฏ่บตัิ่การ้ทำาให้ไม่มีค่วามเสี�ยิงจากการ้ร้ะเบ่ดี ATEX

มาติร้ฐานการ้ป็องกนันำ�าและฝุน IP66

เม่�อใดีค่วร้ใช้  ∙  สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่งสเป็กโติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ
 ∙  ในสภาพแวดีลอ้ม Dust-Ex

ภาพที� 8: เค่ร้่�องติร้วจวดัีในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิ PA2

ภาพที� 9: PA2 ในเวอร้ช์นัหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้
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X-Beam  
(เซนเซอรระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)
สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบเหน่อสายิพาน

ภาพที� 10: เค่ร้่�องติร้วจวดัีในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิ X-Beam (เซนเซอร้ร์้ะบบ
วเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) 

ความแตกตางกับเครื่องตรวจวัดในกระบวนการผลิตแบบมาตรฐาน

รูปแบบระบบและคุณสมบัติทางเทคนิค

X-Beam (เซนเซอร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) มลีกัษัณะเดีน่เชน่เดียีิวกบั NIR-Online Pro-
cess Analyzer (เค่ร้่�องติร้วจวดัีในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิแบบ NIR ออนไลน์) ร้ะดีบัพร้เีมยีิม อยิา่งไร้ก็ติาม มคี่วามแติกติา่งบาง
อยิา่งที�ป็ร้บัแติง่มาเพ่�อติอบสนองค่วามติอ้งการ้ของการ้วดัีแบบเหนอ่สายิพาน เชน่ ร้ะยิะการ้วดัีสงูสดุี 200 mm

จุดีวัดี 40 – 100 mm ข้�นอยิูกั่บอุป็กร้ณเ์สร้ม่และการ้ติั�งค่า่แสง

ร้ะยิะการ้วัดี สูงถ้ง 200 mm

อุป็กร้ณ์เสร้่มที�แนะนำา ขอ้ติอ่ชว่ยิลดีแร้งดัีนทอ่: ป็ องกันไมใ่หฝุ้ นและของเหลวหยิดีออกจากหนา้ติา่งการ้วดัี

โมดีูลหลอดีไฟั  โมดีลูหลอดีไฟัเดีี�ยิว

ใบร้ับร้อง ATEX Dust-Ex และ Gas-Ex

เม่�อใดีค่วร้ใช้ สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบเหนอ่สายิพานที�มรี้ะยิะการ้วดัีไกลข้�น สงูสดุีถง้ 200 mm

ภาพที� 11: ขอ้ติอ่ชว่ยิลดีแร้งดัีนทอ่
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รูปแบบระบบและคุณสมบัติทางเทคนิค

X-Light (เซนเซอร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) มลีกัษัณะเดีน่เชน่เดียีิวกับ NIR-Online Pro-
cess Analyzer (เค่ร้่�องติร้วจวดัีในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิแบบ NIR ออนไลน์) ร้ะดีบัพร้เีมยีิม อยิา่งไร้ก็ติาม มคี่วามแติกติา่งบาง
อยิา่งที�ป็ร้บัแติง่มาเพ่�อติอบสนองค่วามติอ้งการ้ของการ้วดัีแบบเหนอ่สายิพาน เชน่ ร้ะยิะการ้วดัีที�ไกลข้�น เสน้ผ่า่นศนูยิก์ลาง
สงูสดุี 400 mm

X-Light (เซนเซอร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน)์ 
สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบเหน่อสายิพาน

จุดีวัดี เสน้ผ่า่นศนูยิก์ลางสงูสดุี 400 mm

ร้ะยิะการ้วัดี สงูสดุี 500 mm

โมดีูลหลอดีไฟั โมดีลูหลอดีไฟัคู่ ่ (50 W)

ใบร้ับร้อง ATEX ไมม่ี ATEX

เม่�อใดีค่วร้ใช้ สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบเหนอ่สายิพานที�มรี้ะยิะการ้วดัีไกลข้�น สงูสดุีถง้ 400 mm

ความแตกตางกับเครื่องตรวจวัดในกระบวนการผลิตแบบมาตรฐาน

ภาพที� 12: เค่ร้่�องติร้วจวดัีในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิแบบ X-Light
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การประยกุตใช งาน

วตัิถดุีบ่ขาเขา้ • • • – • – –

การ้แยิกและการ้จัดีเก็บ • • • – – – –

การ้ค่วบคุ่มกร้ะบวนการ้ • • • • – – •
ผ่ลต่ิภณัฑ์ข์ั�นสดุีทา้ยิ • • • – • • –

การ้วเ่ค่ร้าะห์ในหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้ • • – • – – –

สภาพแวดล อมในกระบวนการ

ใบร้บัร้อง ATEX Dust-Ex และ Gas-Ex ใชง้านทั�วไป็เทา่นั�น Dust-Ex ใบร้บัร้อง ATEX พร้อ้ม
ร้ะบบร้ะบายิค่วามร้อ้นดีว้ยิ
นำ�า เวอร้ช์นัหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้
ทำาให ไ้มม่คี่วามเสี�ยิงจาก
การ้ร้ะเบ่ดี ATEX

Dust-Ex และ Gas-Ex ใชง้านทั�วไป็เทา่นั�น ใชง้านทั�วไป็เทา่นั�น

ประเภทตวัอยาง

ของแขง็ • • • • • • –

ของเหลว • • • • – – •
สาร้ที�มคี่วามหนด่ี • • • • – – –

อตุสาหกรรม

อาหาร้ สำาหร้บัการ้ใชง้านที�มี
ค่วามติอ้งการ้สงู

สำาหร้บัพาร้ามเ่ติอร้พ์่�น
ฐาน

สำาหร้บัจดุีการ้วดัีแบบคู่ ่
ขนานสงูสดุีถง้สบ่จดุี

สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่ง
สเป็กโติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

–

การ้ป็ อน สำาหร้บัการ้ใชง้านที�มี
ค่วามติอ้งการ้สงู

สำาหร้บัพาร้ามเ่ติอร้พ์่�น
ฐาน

สำาหร้บัจดุีการ้วดัีแบบคู่ ่
ขนานสงูสดุีถง้สบ่จดุี

สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่งสเป็ก
โติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

–

เค่มภีณัฑ์์ / ยิา สำาหร้บัการ้ใชง้านที�มี
ค่วามติอ้งการ้สงู

สำาหร้บัพาร้ามเ่ติอร้พ์่�น
ฐาน

สำาหร้บัจดุีการ้วดัีแบบคู่ ่
ขนานสงูสดุีถง้สบ่จดุี

สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่งสเป็ก
โติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านในเค่ร้่�อง
ป็ฏก่ร้ณช์วีภาพ
 (bioreactor)

เกษัติร้ / อ่�นๆ สำาหร้บัการ้ใชง้านที�มี
ค่วามติอ้งการ้สงู

สำาหร้บัพาร้ามเ่ติอร้พ์่�น
ฐาน

สำาหร้บัจดุีการ้วดัีแบบคู่ ่
ขนานสงูสดุีถง้สบ่จดุี

สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่งสเป็ก
โติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

–

เคร่ืองตรวจวัดใน
กระบวนการผลติ

X-Sential (เซนเซอรระบบวิเคราะหด วย
คลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)

ระบบมลัตพิอยต

ภาพรวมสนิค า
โซลชูนัที�เหมาะกบัการ้ทำางานของค่ณุ
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การประยกุตใช งาน

วตัิถดุีบ่ขาเขา้ • • • – • – –

การ้แยิกและการ้จัดีเก็บ • • • – – – –

การ้ค่วบคุ่มกร้ะบวนการ้ • • • • – – •
ผ่ลต่ิภณัฑ์ข์ั�นสดุีทา้ยิ • • • – • • –

การ้วเ่ค่ร้าะห์ในหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้ • • – • – – –

สภาพแวดล อมในกระบวนการ

ใบร้บัร้อง ATEX Dust-Ex และ Gas-Ex ใชง้านทั�วไป็เทา่นั�น Dust-Ex ใบร้บัร้อง ATEX พร้อ้ม
ร้ะบบร้ะบายิค่วามร้อ้นดีว้ยิ
นำ�า เวอร้ช์นัหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้
ทำาให ไ้มม่คี่วามเสี�ยิงจาก
การ้ร้ะเบ่ดี ATEX

Dust-Ex และ Gas-Ex ใชง้านทั�วไป็เทา่นั�น ใชง้านทั�วไป็เทา่นั�น

ประเภทตวัอยาง

ของแขง็ • • • • • • –

ของเหลว • • • • – – •
สาร้ที�มคี่วามหนด่ี • • • • – – –

อตุสาหกรรม

อาหาร้ สำาหร้บัการ้ใชง้านที�มี
ค่วามติอ้งการ้สงู

สำาหร้บัพาร้ามเ่ติอร้พ์่�น
ฐาน

สำาหร้บัจดุีการ้วดัีแบบคู่ ่
ขนานสงูสดุีถง้สบ่จดุี

สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่ง
สเป็กโติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

–

การ้ป็ อน สำาหร้บัการ้ใชง้านที�มี
ค่วามติอ้งการ้สงู

สำาหร้บัพาร้ามเ่ติอร้พ์่�น
ฐาน

สำาหร้บัจดุีการ้วดัีแบบคู่ ่
ขนานสงูสดุีถง้สบ่จดุี

สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่งสเป็ก
โติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

–

เค่มภีณัฑ์์ / ยิา สำาหร้บัการ้ใชง้านที�มี
ค่วามติอ้งการ้สงู

สำาหร้บัพาร้ามเ่ติอร้พ์่�น
ฐาน

สำาหร้บัจดุีการ้วดัีแบบคู่ ่
ขนานสงูสดุีถง้สบ่จดุี

สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่งสเป็ก
โติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านในเค่ร้่�อง
ป็ฏก่ร้ณช์วีภาพ
 (bioreactor)

เกษัติร้ / อ่�นๆ สำาหร้บัการ้ใชง้านที�มี
ค่วามติอ้งการ้สงู

สำาหร้บัพาร้ามเ่ติอร้พ์่�น
ฐาน

สำาหร้บัจดุีการ้วดัีแบบคู่ ่
ขนานสงูสดุีถง้สบ่จดุี

สำาหร้บัการ้ใชง้านชว่งสเป็ก
โติร้มเ่ติอร้แ์บบขยิายิ

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

สำาหร้บัการ้ใชง้านแบบ
เหน่อสายิพาน

–

PA2 FFPAX-Light (เซนเซอรระบบวิเคราะหด วย
คลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)

X-Beam (เซนเซอรระบบวิเคราะหด วย
คลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)
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ตวัแปลงสาํหรับกระบวนการ NIR-Online  
(ระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)
สำาหร้บัวสัดีตุิวัอยิา่งที�เป็น็ของแขง็และติวัอยิา่งจำานวนมาก

หน าแปลนแบบเช่ือม
อปุ็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัติด่ีติั�งเซน็เซอร้ ์โดียิไมต่ิอ้งสมัผ่สัโดียิติร้งกบัผ่ลต่ิภณัฑ์์ 
หนา้แป็ลนแบบเช่�อม (11060754) 
ทอ่หนา้แป็ลนแบบเช่�อม (11068800) 
ถงักร้วยิหนา้แป็ลนแบบเช่�อม (11068801)
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�อง, แบบไมต่ิอ่เน่�อง และกร้ะบวนการ้แบบแบทซ ์

เครือ่งเกบ็ตวัอยางบายพาส (11061670)
อปุ็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัผ่ลต่ิภณัฑ์ท์ี�มกีาร้เค่ล่�อนไหวและมคี่วามหนา่แนน่ที�ติา่งกนั
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�องและแบบไมต่ิอ่เน่�อง

X-Square (11061669)
อปุ็กร้ณเ์สร้ม่เพ่�อติด่ีติั�งเซน็เซอร้ ์ในสายิผ่ลต่ิภณัฑ์ห์ร้อ่บายิพาส
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�องและแบบไมต่ิอ่เน่�อง

แผนรองแบบเช่ือม (11060753)
อปุ็กร้ณเ์สร้ม่เพ่�อติด่ีติั�งเซน็เซอร้ท์ี�ติอ้งสมัผ่สักับผ่ลต่ิภณัฑ์์โดียิติร้ง
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�อง, แบบไมต่ิอ่เน่�อง และกร้ะบวนการ้แบบแบทซ ์

XL-Feeder (11068870)
XL-Feeder ผ่ลต่ิข้�นสำาหร้บัของแขง็และผ่งทกุชนด่ีที�ป็ร้ากฏในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิอาหาร้และอาหาร้
สตัิว์
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�องและแบบไมต่ิอ่เน่�อง
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ตวัแปลงสาํหรับกระบวนการ NIR-Online  
(ระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)
สำาหร้บัวสัดีตุิวัอยิา่งที�เป็น็ของเหลว แป็ งเป็ ยิก และป็ ั  มไดี ้

4 Edge X-Cell
4 Edge X-Cell เป็น็อปุ็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัติด่ีติั�งเซน็เซอร้ล์งในทอ่
ป็ร้ะเภท X-Cell: DN 50, ค่วามยิาวเสน้ทาง 34 mm, 3 บาร้์
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�อง, แบบไมต่ิอ่เน่�อง และกร้ะบวนการ้แบบแบทซ ์

หัวแปลง Varinline®

หัวแป็ลง Varinline® เป็น็อุป็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัติด่ีติั�งเซ็นเซอร้ล์งในทอ่
ป็ร้ะเภท Varinline®: DN 40-DN 150, ค่วามยิาวเสน้ทาง 1.5 – 10 mm, 10 บาร้์
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�อง, แบบไมต่ิอ่เน่�อง และกร้ะบวนการ้แบบแบทซ ์

Milk Flange 
X-Cell Milk Flange เป็น็อปุ็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัติด่ีติั�งเซน็เซอร้ล์งในทอ่
ป็ร้ะเภท Milk Flange: DN 50, ค่วามยิาวเสน้ทาง 1 – 15 mm, 10 บาร้์
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�องและแบบไมต่ิอ่เน่�อง 

X-Cell
X-Cell เป็น็อุป็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัติด่ีติั�งเซน็เซอร้ล์งในทอ่
ป็ร้ะเภท X-Cell: DN 50 - DN 170, ค่วามยิาวเสน้ทาง 1–26 mm, 10–20 บาร้์
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�อง, แบบไมต่ิอ่เน่�อง และกร้ะบวนการ้แบบแบทซ ์

Triclamp (11061677)
X-Cell Triclamp เป็น็อปุ็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัติด่ีติั�งเซน็เซอร้ล์งในทอ่
DN 76, ค่วามยิาวเสน้ทาง 92 mm, 20 บาร้์
ป็ร้ะเภทกร้ะบวนการ้: กร้ะบวนการ้แบบติอ่เน่�องและแบบไมต่ิอ่เน่�อง 
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ตวัแปลงสาํหรับกระบวนการ NIR-Online  
(ระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบออนไลน)
โซลชูนัหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้

ขาตัง้ชนดิ Up-View (11061702)
ขาติั�งชนด่ี Up-View เป็น็โค่ร้งสำาหร้บัติด่ีติั�งเซ็นเซอร้ส์ำาหร้บัการ้วดัี Up-View

X-Feeder (11061697)
X-Feeder เป็น็อุป็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัการ้ติร้วจวดัีผ่ลต่ิภณัฑ์ท์ี�ไหลอยิา่งอ่สร้ะในหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้ 
NIR-Online (ร้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์)

X-Cuvette (11061710)
X-Cuvette เป็น็ค่ว่เวติติแ์กว้ค่วอทซส์ำาหร้บัการ้วดัีดีว้ยิติวัจบัยิด้ี X-Cuvette (11061711)

โมดลู X-Rot (11061754)
โมดูีล X-Rot เป็น็อปุ็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัการ้ติร้วจวดัีในหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้

โมดลู X-Flow (11061712)
โมดูีล X-Flow เป็น็อุป็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัการ้วดัีเชง่คุ่ณภาพและเชง่ป็ร้ม่าณของของเหลวที�ป็ ั  ม
ไดี ้

Online Simulation Cell Up-View (11068806)
Online Simulation Cell (OSC) ทำาใหคุ้่ณสามาร้ถจำาลองการ้วดัีแบบออนไลนด์ีว้ยิเสน้ทางแสง
ที�ถกูติอ้งไป็ยิงัผ่ลต่ิภณัฑ์ไ์ดี ้
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SX-Suite (ซอฟตแวร ระบบวิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล แบบ
ออนไลน), SX-Plus และ AutoCal
ซอฟัติแ์วร้ ์ NIR-Online (ร้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกล ้
แบบออนไลน ์) ที�ใชง้านงา่ยิและเป็น็มต่ิร้กบัผู่ป้็ฏบ่ตัิง่าน

ใช งานงาย

 ∙ งา่ยิติอ่การ้จัดีการ้ฐานขอ้มลู ดีว้ยิทางเลอ่กการ้เอาติพ์ตุิ SQL 
 ∙ การ้ทำางานจากค่อมพว่เติอร้ร์้ะยิะไกล (เชน่ QC Lab) โดียิโซลชูนัสำาหร้บัลกูค่า้ SX-Center
 ∙ HMI บนเวบ็สำาหร้บัแสดีงผ่ลการ้วดัีและแผ่นภมูแ่นวโนม้บนอปุ็กร้ณ์ใดีก็ไดี ้ในเค่ร้อ่ขา่ยิ
 ∙ ฟังักช์นัสำาร้องขอ้มลูอัติโนมตัิพ่ร้อ้มการ้จดัีเก็บขอ้มลู SX-Backup
 ∙ ค่วบคุ่มเค่ร้่�องมอ่โดียิติร้งดีว้ยิร้ะบบค่วบคุ่มกร้ะบวนการ้ของคุ่ณดีว้ยิอ่นเทอร้เ์ฟัซมาติร้ฐานอุติสาหกร้ร้ม

SX-Suite (ซอฟตแวรระบบ
วิเคราะหด วยคลืน่อนิฟราเรดยานใกล 

แบบออนไลน)
SX-Plus AutoCal

 ∙ อน่เทอร้เ์ฟัซผู่ ้ใชท้ี�ใชง้านงา่ยิ
ใหก้าร้แป็ลผ่ลขอ้มลูเค่ร้่�องมอ่และ
โค่ร้งสร้า้งเพ่�อติร้วจสอบ ค่วบคุ่ม 
และจัดีทำาเอกสาร้กร้ะบวนการ้

 ∙ การ้แสดีงภาพแผ่นภูมแ่นวโนม้ การ้
วดัีกร้ะแส และสญัญาณวดี่ีโอที�ใช ้
งานงา่ยิชว่ยิร้องร้บักจ่วตัิร้ป็ร้ะจำา
วนัของผู่ป้็ฏบ่ตัิง่านสำาหร้บัการ้
ค่วบคุ่มกร้ะบวนการ้

 ∙ ฟังักช์นั Journal ชว่ยิใหส้ามาร้ถ
ร้วบร้วมและจดัีการ้ขอ้มลูอา้งอ่งไดี ้

 ∙ การ้สร้า้งร้ายิงานชดุีงาน ค่ำาสั�งซ่�อ 
และ QC ที�สะดีวกและป็ร้ะหยิดัีเวลา 

 ∙ กำาหนดีค่า่ไดี ้ในการ้จัดีการ้การ้วดัี
ของกร้ะบวนการ้ออนไลนเ์ชน่เดีียิว
กบัในหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้

 ∙ กลอ่งเค่ร้่�องมอ่สำาหร้บัสร้า้ง อัป็เดีติ 
และป็ร้บัการ้สอบเทียิบใหเ้หมาะสม

 ∙ ร้องร้บัการ้วเ่ค่ร้าะหข์อ้มลูเชง่สำาร้วจ
และการ้ทำาเหมอ่งขอ้มลูโดียิการ้แสดีง
ภาพกร้าฟั กของโค่ร้งสร้า้งขอ้มลูใน
แผ่นภาพ 2 มต่ิ่/3 มต่ิ่ อนุกร้มเวลา
และแผ่นภมู่

 ∙ วธ่์กีาร้ร้เีกร้สชนัที�ลำ�าสมยัิที�พร้อ้มติอบ
สนองค่วามติอ้งการ้เฉพาะ ซ้�งร้วมถง้
อลักอร้ธ่์ม้เชง่ป็ร้ม่าณและเชง่ค่ณุภาพ

 ∙ การ้ผ่สานและร้วมแหลง่ขอ้มลูติา่งๆ
เขา้ดีว้ยิกันอยิา่งงา่ยิดีายิสำาหร้บัการ้
พฒันาการ้สอบเทียิบเซ็นเซอร้ห์ลายิ
ติวัในเค่ร้อ่ขา่ยิ

 ∙ AutoCal เป็น็เค่ร้่�องมอ่ที�สะดีวก
ที�สดุีในติลาดีในการ้สร้า้งและบำาร้งุ
ร้กัษัาการ้สอบเทียิบ 

 ∙ อัป็เดีติการ้สอบเทียิบไดีง้า่ยิ: ป็ อน
ค่า่อา้งอ่งใหมใ่นซอฟัติแ์วร้แ์ละ
ยิน่ยินัดีว้ยิการ้ค่ลก่งา่ยิๆ เพ่�อ
ค่ำานวณการ้สอบเทียิบใหมด่ีว้ยิ
ขอ้มลูลา่สดุีของคุ่ณ

 ∙ ไมจ่ำาเป็น็ติอ้งมก่ีจวตัิร้การ้สอบ
เทยีิบดีว้ยิตินเองหร้อ่ค่วามรู้พ้่�นฐาน
ที�ค่ร้อบค่ลมุเร้่�องเค่โมเมทร้ก่ซ ์

 ∙ ขจัดีค่วามจำาเป็น็ในการ้พฒันาการ้
สอบเทยีิบภายิในที�ค่ร้อบค่ลมุเป็น็
บร้เ่วณกวา้งหร้อ่การ้ซ่�อฐานขอ้มลู
การ้สอบเทียิบ

ซอฟัติ์แวร้์ที�ใช้งานง่ายิของ BUCHI NIR-Online® (ร้ะบบว่เค่ร้าะห์ดี้วยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิ่านใกล้แบบออนไลน์) ช่วยิ
ให้จัดีการ้ จัดีเก็บ และร้ายิงานข้อมูลที�วัดีไดี้อยิ่างง่ายิดีายิ โซลูชันซอฟัแวร้์ของเร้าไดี้ร้ับการ้ออกแบบมาโดียิเฉพาะ
เพ่�อติอบสนองกับค่วามติ้องการ้ ซอฟัติ์แวร้์นี�ช่วยิร้ับป็ร้ะกันการ้จัดีการ้การ้ไหลของผ่ล่ติภัณฑ์์อยิ่างติ่อเน่�องและไม่ติ่อ
เน่�องบนร้ะบบสายิพานลำาเลียิงหร้่อกร้ะบวนการ้ผ่สมไดี้อยิ่างติร้งไป็ติร้งมา โมดูีลแบบแยิกส่วนที�มีค่วามย่ิดีหยุิ่นติ่อ
การ้ใช้และสามาร้ถเพ่�มเติ่มส่วนป็ร้ะกอบอ่�นไดี้ติลอดีเวลาที�ติ้องการ้ โซลูชันสำาหร้ับลูกค่้าที�ร้องร้ับการ้แสดีงข้อมูลบน
อุป็กร้ณ์ติ่างๆในเค่ร้่�อข่ายิ
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การผสานกระบวนการและการสือ่สาร 
การ้เช่�อมติอ่ขอ้มลู

เร้าไมเ่พยีิงแค่ม่องวา่ติวัเองเป็น็ผู่ ้ใหบ้ร้ก่าร้โซลชูนัสำาหร้บัการ้ค่วบค่มุค่ณุภาพออนไลน์ แติย่ิงัเป็น็ที�ป็ร้ก้ษัา
และพนัธ์มต่ิร้ที�วางใจไดีส้ำาหร้บัลกูค่า้ของเร้าทั�งในร้ะยิะกอ่น ร้ะหวา่ง และหลงัดีำาเน่นโค่ร้งการ้ การ้ผ่สาน
กร้ะบวนการ้ที�ร้วดีเร้ว็ของเซ็นเซอร้ ์ NIR-Online (ร้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบ
ออนไลน์) จะชว่ยิร้บัป็ร้ะกนัผ่ลติอบแทนจากการ้ลงทนุที�ร้วดีเร้ว็ 

ติวัแป็ลงสำาหร้บักร้ะบวนการ้ เค่ร้่�องติร้วจวดัีในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิ

โซลชูนั Smart iBox
พร้อ้มพซีแีบบฝงัอน่เทอร้เ์ฟัซสำาหร้บัผู่ ้
ป็ฏบ่ตัิง่าน SX-HMI และติวัเลอ่กเสร้ม่
หนา้จอสมัผ่สัในติวั 

สายิเซ็นเซอร้ ์ 10 m

กำาลงั

ขอ้มลู
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ซอฟัติแ์วร้ ์
SX-Suite และ AutoCal

การ้เช่�อมติอ่ขอ้มลู 

ร้วมถง้การ้ถา่ยิโอนขอ้มลูและการ้ส่�อสาร้ที�ร้วดีเร้ว็และร้าบร้่�น อ่นเทอร้เ์ฟัซมาติร้ฐานอุติสาหกร้ร้มที�หลาก
หลายิ เชน่ TCP/IP, OPC UA, Modbus TCP, Profibus หร้อ่เอาติพ์ตุิแบบอะนาลอ็กชว่ยิใหถ้า่ยิ
โอนขอ้มลูไดีส้ะดีวก สว่นนี�ทำาใหค้่ณุสามาร้ถแสดีงพาร้ามเ่ติอร้ท์ี�เกี�ยิวขอ้งทั�งหมดีไดี ้โดียิติร้งในฐานขอ้มลู
และหอ้งค่วบคุ่มของคุ่ณ

PLC

งายตอการสือ่สารข อมูลกระบวนการ

 ∙ โซลชูนัการ้เขา้ถง้ร้ะยิะไกลและเซ่ร้ฟ์ัเวอร้ภ์ายิในสำาหร้บัการ้ผ่สานร้ะบบที�ติร้งไป็ติร้งมาภายิในเค่ร้อ่ขา่ยิเดีม่
 ∙ การ้จดัีการ้ฐานขอ้มลูที�สะดีวกผ่า่นติวัเลอ่กการ้ผ่สานขอ้มลู SQL

อนิเทอร เฟซผู ใช 

การ้เช่�อมติอ่ LAN / PLC
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บริการหลงัการขาย
การ้ชว่ยิเหลอ่ที�มปี็ร้ะสท่ธ์ภ่าพและร้วดีเร้ว็

BNO Start Install — โซลชูนัประสทิธภิาพสงูสดุตัง้แตเริม่ต น
 ∙ การ้ติร้วจสอบไซติ/์การ้ติด่ีติั�งฮาร้ด์ีแวร้แ์ละซอฟัติแ์วร้ส์ำาหร้บัเซน็เซอร้ ์ 1 – 2 ติวั 
 ∙ การ้ใหค้่ำาแนะนำาในสถานที�
 ∙ การ้พฒันาการ้สอบเทียิบและการ้สนับสนุน/การ้ติร้วจสอบคุ่ณภาพจนถง้ 3 เดีอ่นหลงัการ้ติด่ีติั�ง 
 ∙ การ้ฝ กอบร้มซอฟัติแ์วร้ส์ำาหร้บัผู่ป้็ฏบ่ตัิง่าน (SX-Suite (ซอฟัติแ์วร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่น
ใกลแ้บบออนไลน์))

 ∙ ร้วมค่า่แร้งนอกสถานที� (1 วนั)

BNO Start Extend +2/+4
 ∙ สำาหร้บัการ้เขา้ซอ่มบำาร้งุ 2/4 ค่ร้ั�ง
 ∙ ขยิายิการ้ร้บัป็ร้ะกัน +2/+4 ป็ 
 ∙ ร้วมค่า่แร้งนอกสถานที� 2 x 1 วนั/4 x 1 วนั
 ∙ ร้ะยิะเวลาสญัญาจำากัดีอยิูท่ี� 3 ป็ /5 ป็  หลงัการ้ติด่ีติั�ง

BNO Circle
 ∙ ช่�นสว่นสก้หร้อและการ้เขา้ซอ่มบำาร้งุ 1 ค่ร้ั�งติอ่ป็  
 ∙ การ้พฒันาการ้สอบเทียิบ/การ้ติร้วจสอบคุ่ณภาพ 1 ค่ร้ั�งติอ่ป็ เป็น็เวลา 2 ชั�วโมง 
 ∙ ร้วมค่า่แร้งนอกสถานที� (1 วนั)
 ∙ ร้วมร้ะยิะเวลาสญัญาขั�นติำ�า 3 ป็ สงูสดุี 10 ป็ หลงัการ้ติด่ีติั�ง

BUCHI ACADEMY — เพิม่ความรู เฉพาะทาง เพือ่เพิม่ความได เปรยีบในการแขงขนั
ค่วามรู้จ้ากผู่เ้ชี�ยิวชาญดีา้นการ้ใชง้านและการ้บร้ก่าร้ในศนูยิค์่วามรู้ข้องเร้าใน Flawil องค่ก์ร้การ้ติลาดีของ
เร้าและผ่า่นร้ะยิะไกลในหอ้งเร้ยีินเสมอ่นจร้ง่

การ้สนับสนุนทางวท่ยิาศาสติร้ข์องเร้านำาเสนอการ้ศก้ษัาค่วามเป็น็ไป็ไดีก้อ่นการ้ขายิ ขอ้เสนอโซลชูนัที�ป็ร้บั
แติง่ไดี ้ การ้สนบัสนนุหลงัการ้ขายิแบบออนไซติห์ลกัสตูิร้ขั�นพ่�นฐานจนถง้ขั�นสงู และการ้ฝ กอบร้มติามค่วาม
ติอ้งการ้
https://www.buchi.com/th/knowledge/courses-trainings

วศ่วกร้บร้ก่าร้และการ้ใชง้านที� BUCHI NIR-Online® (ร้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกล ้
แบบออนไลน์) มคี่วามรู้เ้ชง่ลก้เกี�ยิวกับเทค่โนโลยิกีาร้วดัีและการ้ใชง้าน พวกเขาจะชว่ยิเหลอ่คุ่ณติลอดีการ้
ดีำาเน่นโค่ร้งการ้ ติั�งแติก่าร้เลอ่กและการ้ใชอุ้ป็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัการ้ติด่ีติั�ง ไป็จนถง้ติวัเลอ่กเค่ร้่�องติร้วจ
วดัีในกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิที�เหมาะสม และการ้ทำางานของซอฟัติแ์วร้ ์ ผู่เ้ชี�ยิวชาญของเร้าพร้อ้มชว่ยิเหลอ่ค่ณุ
ในทกุป็ญัหาที�อาจเก่ดีข้�นกบังานป็ร้ะจำาวนัของค่ณุดีว้ยิฮาร้ด์ีแวร้แ์ละซอฟัติแ์วร้ข์องเร้า พวกเขาจะชว่ยิ
ค่ณุเพ่�มป็ร้ะสท่ธ์ภ่าพผ่ลลพัธ์แ์ละใชป้็ร้ะโยิชนส์งูสดุีจากอปุ็กร้ณค์่ณุภาพสงูของค่ณุ เร้าชว่ยิเหลอ่ค่ณุทั�ง
จากร้ะยิะไกลและโดียิติร้งในสภาพแวดีลอ้มกร้ะบวนการ้ผ่ลต่ิของค่ณุหร้อ่ค่ณุสามาร้ถเลอ่กหน้�งในแพค็่เกจ
บร้ก่าร้:
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โซลชูนัทีห่ลากหลาย
ติั�งแติข่ั�นทดีลองจนถง้กร้ะบวนการ้จร้ง่

การ้ศก้ษัาค่วามเป็น็ไป็ไดี ,้
การ้พฒันาการ้สอบเทียิบ

การ้ขยิายิขนาดี:
โซลชูนัออนไลน ์

สถานการ้ณที์� 1: คุ่ณอยิากทร้าบวา่สามาร้ถ
วเ่ค่ร้าะหต์ิวัอยิา่งผ่ลต่ิภณัฑ์ส์ำาหร้บัพาร้ามเ่ติอร้ ์
บางอยิา่งโดียิใชเ้ทค่โนโลยีิ NIR ไดีห้ร้อ่ไมแ่ละ
ดีว้ยิค่วามสามาร้ถในการ้ทำาซำ�าร้ะดีบัใดี ดีว้ยิการ้
ศก้ษัาค่วามเป็น็ไป็ไดี ้ เร้าสามาร้ถป็ร้ะเมน่เร้่�องนี�
ร้ว่มกบัค่ณุและพฒันาแบบจำาลองการ้สอบเทยีิบที�
มปี็ร้ะสท่ธ์ภ่าพไดี ้

สถานการ้ณที์� 2: คุ่ณไดีพ้ฒันาการ้สอบเทียิบไว ้
แลว้และติอ้งการ้ถา่ยิโอนขอ้มลู เชน่ จากร้ะบบ
ของคู่แ่ขง่ไป็ยัิงร้ะบบของเร้า เร้าทำาการ้ถา่ยิโอน
ขอ้มลูสเป็กติร้มัที�มอียิูไ่ป็ยิงัซอฟัติแ์วร้ ์ SX-Suite 
(ซอฟัติแ์วร้ร์้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่น
ใกลแ้บบออนไลน์) ของเร้า

สถานการ้ณที์� 3: ค่ณุไดีร้้บัการ้สอบเทยีิบจากฐาน
ขอ้มลูภายินอก และติอ้งการ้ผ่สานขอ้มลูนี�เขา้กบั
ร้ะบบ NIR ดีงันั�นการ้ถา่ยิโอนขอ้มลูสเป็กติร้มันี�
ไป็ยัิงร้ะบบของเร้าสามาร้ถเป็น็ไป็ไดีเ้ชน่กัน

ดีว้ยิค่ณุสมบตัิม่ากมายิ ทำาใหค้่ณุเพ่�มร้ะดีบัค่วาม
ค่บ่หนา้ของโค่ร้งการ้ไดีด้ีว้ยิเซ็นเซอร้ต์ิวัเดียีิวกนั 
ซ้�งหมายิค่วามวา่ค่ณุสามาร้ถเร้่�มโค่ร้งการ้ NIR 
ของค่ณุในหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้ QC จำาลองสภาพ
แวดีลอ้มของกร้ะบวนการ้ดีว้ยิกลุม่ผ่ลต่ิภัณฑ์์
ติวัแป็ลงของเร้า แลว้เร้่�มกร้ะบวนการ้จร้ง่เม่�อ
ถง้เวลาที�เหมาะสม จากนั�นติด่ีติั�งเซน็เซอร้ต์ิวั
เดียีิวกนักบัที�ใช ้ในหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้เพ่�อศก้ษัาค่วาม
เป็น็ไป็ไดี ้ในสภาพแวดีลอ้มการ้ผ่ลต่ิของคุ่ณ

เค่ร้่�องติร้วจวดัีในกร้ะบวนการ้ NIR-Online® (ร้ะบบวเ่ค่ร้าะหด์ีว้ยิค่ล่�นอ่นฟัร้าเร้ดียิา่นใกลแ้บบออนไลน์) ของ 
BUCHI ใชง้านไดีห้ลากหลายิทั�งในแงส่ถานที�และร้ปู็แบบการ้ใชง้าน แมว้า่เค่ร้่�องติร้วจวดัีจะไดีร้้บัการ้
ออกแบบมาสำาหร้บักร้ะบวนการ้ 100% แติย่ิงัสามาร้ถติด่ีติั�งไว ้ในหอ้งป็ฏบ่ตัิก่าร้ค่วบคุ่มค่ณุภาพไดี ้โดียิติร้ง
หร้อ่ใชท้ี�สายิการ้ผ่ลต่ิไดี ้ - ติลอดีทั�งสายิการ้ผ่ลต่ิ อปุ็กร้ณเ์สร้ม่สำาหร้บัติด่ีติั�งที�หลากหลายิ ร้วมถง้แทน่หมนุ 
โติ ะป็ ค่อัพและโฟัลวเ์ซลล์ ชว่ยิใหต้ิด่ีติั�งไดีง้า่ยิในทกุพ่�นที�ที�ติอ้งค่วบค่มุค่ณุภาพ 
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การ้ติร้วจสอบ
โซลชูนัในสายิการ้ผ่ลต่ิ

วธี่์การ้อา้งอ่ง
สำาหร้บัการ้สอบเทียิบ NIR

ProxiMate™ รุ้น่ใหมข่อง BUCHI NIR เป็น็
โซลชูนัในสายิการ้ผ่ลต่ิที�ป็ร้บัแติง่ไดีเ้พ่�อติร้วจสอบ
ติวัอยิา่งผ่ลต่ิภัณฑ์ข์องคุ่ณในร้ะหวา่งกร้ะบวนการ้ 
ProxiMate™ เป็น็อุป็กร้ณต์ิร้วจวดัี NIR ที�
ทนทานเป็น็พเ่ศษั ค่ณุสามาร้ถติด่ีติั�งเค่ร้่�องมอ่ใน
ติำาแหนง่ที�จำาเป็น็ติอ้งมกีาร้วดัีผ่ลไดี:้ เชน่ในหอ้ง
ป็ฏบ่ตัิก่าร้หร้อ่ติด่ีกับสายิการ้ผ่ลต่ิ

วธี่์เจลดีาหล์
เจลดีาหล์เป็น็วธ่์อีา้งอง่ที�เป็น็ที�ยิอมร้บัมากที�สดุี
สำาหร้บัการ้ติร้วจวดัีโป็ร้ตินีในอาหาร้ เค่ร้่�องดี่�ม 
และอาหาร้สตัิว  ์

โซลชูนัการ้สกดัี
โซลชูนัการ้สกดัีเฉพาะสำาหร้บัการ้ติร้วจวดัีไข
มนั สำาหร้บัการ้วเ่ค่ร้าะหส์าร้ติกค่า้งและสาร้ป็น
เป็   อนในเมทร้ก่ซต์ิา่งๆ ร้วมถง้การ้สกดัีวสัดีดุีว้ยิ
ติวัทำาละลายิอ่�นๆ สำาหร้บัการ้วจ่ยัิและพฒันา หร้อ่
การ้ค่วบคุ่มคุ่ณภาพ

เร้าชว่ยิเหลอ่ค่ณุไดี ้ในทกุขั�นติอนการ้ค่วบค่มุค่ณุภาพของค่ณุ กลุม่ผ่ลต่ิภณัฑ์ท์ั�งหมดีของ BUCHI นำาเสนอ
โซลชูนัทางเทค่นค่่สำาหร้บัการ้ติร้วจสอบค่วามถกูติอ้งของค่ณุ หร้อ่วธ่์กีาร้อา้งอง่ที�สอดีค่ลอ้งกนัสำาหร้บัการ้
สอบเทียิบ NIR 
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BUCHI (Thailand) Ltd.

TH – Bangkok 10600 

T	 +66 2 862 08 51

F	 +66 2 862 08 54

thailand@buchi.com

www.buchi.com/th-th

ข่่าวประชาสััมพัันธ์์ถึึงลููกค้้าของเรา
BUCHI พร้้อมสร้้างมููลค่่าเพิ่่�ม

“Quality in your hands” เป็็นหลัักปรััชญาและแนวทางการทำำ�งานของบริิษััทฯ เรายิินดีีที่่�จะมอบบริิการที่่�ดีีให้้กัับลููกค้้า 
โดยการสร้้างความสััมพัันธ์์ที่่�ดีีผ่่านการติิดต่่อสื่่�อสารกัับลููกค้้าของเราอย่่างใกล้้ชิิด มีีความยิินดีีที่่�จะรัับฟัังความคิิดเห็็น
จากลููกค้้าและใส่่ใจเกี่่�ยวกัับความต้้องการของลููกค้้าเพื่่�อช่่วยพััฒนาธุุรกิิจของลููกค้้าให้้ก้้าวหน้้ายิ่่�งขึ้้�นไป

ความเช่ี่�ยวชาญ
เ รา ม ี เ ท คโนโ ล ย ีท ี ่ ช า ญ ฉล า ดด้   วย
ประสบการณ ์ท ี เ่ช ี ่ยวชาญอนัยาวนาน และ
ความต ั ้ งม ั น่ว า่เราจะพฒันาอย ู เ่สมอ ซ ึ่ ง
ทำ�ให ้ ม ั น่ใจในการซพัพอร ์ตลกูค้  าของเรา
ได้  อย่ างสมบรูณ ์

ปลอดภััย
ใกล ้ ช ิดกบัคณุลกูค้  าของเรา เราพยายาม
ทำ�ส ิ่ งท ี ่เก ี ่ยวข ้ องกบัส นิค้  า ระบบ 
โซลชู ั ่น แอพพริ เคช ั ่นและบริ การ ใน
มาตรฐานของความปลอดภยัท ี ่เก ี ่ยวข ้ อง 
เพ ื่ อประโยชน ์ ของผ ู ้ ใช ้ งานและส ิ่ ง
แวดล ้ อม

น่่าเช่ื่�อถืือ
ยื นยนัในมาตรฐานและฟงัก ์ช ั น่ของเครื่  อง
ม ือและทำ�อย่ างต่ อเน ื่  องเพ ื่  อพ ัฒนา
ประส ทิธิ ภาพ เพ ื่ อให ้ตร งกบัการทำ�งาน
และความพ งึพอใจของลกูค้  า

ทั่่�วโลก
ธรุก จิท ี ่เปน็เจ ้ าของแบบครอบครวั เปิด
สาขาครอบคลมุท ั ว่โลก และม บีริษ ทัตวัแทน
จำ�หน ่ายภายในพ ื้  นท ี ่ท ี ่สามารถเข ้ าถ งึ
ลกูค้  าได้  ไม ว่ า่ลกูค้  าของเราจะอย ู ท่ ี ไ่หน
กต็าม

ประหยััดต้้นทุุน
เราต ั ้ งใจอย่ างสงูในการสร้  างประส ทิธิผ ล
และคณุค่ าให ้ มากท ี ่สดุเพ ื่ อคนส ำ�คญัเช ่น
คณุ

เป็็นมิิตรต่่อสิ่่�งแวดล้้อม
เปน็ม ิตรต่ อส ิ่ งแวดล ้ อมด้  วยกระบวนการ
และการผล ิตเพ ื่ อช วี ิตท ี ่ยื นยาว โดยการ
ประยกุต ์ ใช ้ เทคโนโลย ขี ั ้ นสงูเพ ื่ อไม ่ให ้
เปน็อนัตรายต่ อส ิ่ งแวดล ้ อมมากท ี ่สดุเท า่
ท ี จ่ะสามารถทำ�ได้

ง่่าย
จดัหาทางเล ือกเพ ื่ อการสน บัสนนุหรื อ
ซ พัพอร ์ ตล กูค้  าเช ่นเด ยีวกบัระบบและ
อปุกรณ ์เพ ื่ อให ้ ง า่ยต่ อการใช ้ งาน

เรายิินดีีที่่�จะช่่วยเหลืือคุุณโดยการนำำ�เสนอผลิิตภััณฑ์์ที่่�
มีีคุุณภาพสููง ระบบ แนวทางแก้้ปััญหา การประยุุกต์์ใช้้
งาน และบริิการต่่างๆ ที่่�ดีีเพื่่�อสร้้างมููลค่่าเพิ่่�มให้้กัับงาน
ของคุุณ ทำำ�ให้้คุุณสามารถให้้ความสนใจกัับกิิจกรรม
และงานของคุุณได้้อย่่างเต็็มที่่�
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