BIIGHI Soluciones para la industria quimica
........... Control de procesos en tiempo real

NIR-Online®



Diseio probado por el sector
Su disefo compacto y soélido sin piezas
moviles soporta condiciones adversas
como vibraciones, temperaturas extre-
mas, viento 0 humedad.

Doble lampara

Maxima disponibilidad del sistema me-
diante el cambio automatico a una fuente
de luz secundaria.

Tecnologia de red de diodos
Mediciones a alta velocidad de los pro-
ductos que se mueven rapidamente.

Con certificacion ATEX
Certificado para utilizarse en atmdsferas
con gas y polvo potencialmente explosi-
vas. Seguridad superior en todo
momento.



Soluciones NIR-Online
Ventajas importantes en toda su cadena de valor

Las soluciones NIR-Online® de BUCHI mejoran la productividad y la calidad para obtener lo maximo en marge-
nes de beneficios brutos. Le ayudamos a optimizar todas las fases de produccion: desde la inspeccion de los
insumos entrantes hasta el lanzamiento de los productos terminados y todos los procesos intermedios.

Explosionsgefahr!

| Rauchen. offenes Licht
| und Feuer verboten
Funkenbildung
vermeiden

Seguridad certificada
para entornos peligrosos

Las soluciones NIR-Online® de
BUCHI para el sector del procesa-
miento quimico garantizan un fun-
cionamiento seguro en entornos
potencialmente explosivos. El
Analizador de Procesos NIR-Online
esta disefiado vy certificado para su
uso en las zonas O y 1 junto con un
compartimento adicional, y en la
zona 2 para contacto directo con el
producto. Se beneficiara de una
instalacion totalmente flexible, ya
que no se necesitan armarios a
prueba de explosiones adicionales.
Ademas, nuestras soluciones Gas-
Ex son totalmente compatibles con
nuestra amplia cartera de integra-
cion de procesos.

Multiples opciones de
medicién

Todos los parametros en un
solo sensor

NIR-Online es el uUnico proveedor
que combina las ventajas de NIR,
VIS y una camara de alta resolucion
en un analizador «todo en uno»,
dedicado a satisfacer sus nece-
sidades. Esta combinacion Uni-
ca permite realizar mediciones si-
multaneas, como la humedad, la
composicién quimica y el color, asi
como la monitorizacién visual de
los flujos de proceso en el sector
quimico.
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Facil de usar
Manejo sencillo gracias a la
exclusiva funcion AutoCal

AutoCal es la herramienta mas
practica del mercado para incluir
directamente un valor de referen-
cia en una calibracion existente y
volver a calcular los datos medidos
en funcion de los datos de medi-
cion. No se necesitan funciones
de exportacion/importacion, ruti-
nas de calibracion manual ni am-
plios conocimientos sobre quimio-
metria. Con AutoCal ya no tendra
que desarrollar exhaustivas calibra-
ciones internas ni comprar bases
de datos de calibracion.



Aplicaciones y sectores quimicos
La solucion mas adecuada para sus necesidades

Nuestra amplia gama de soluciones listas para su uso para el sector quimico satisface las demandas de sus apli-
caciones y cubre productos como la madera y la pasta, polimeros, productos petroquimicos y productos de cui-
dado personal, entre otros.

Atencidn al cliente Polimeros
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- Detergentes activos - Valor &cido - NUmero OH
- Aditivos - Aditivos - Valor de perdxido
- Color - Valor de amina - Viscosidad
- FFA - Color
- Glicerina - Dietilenglicol
- Humedad - NUmeros de epoxi
- NUmero OH - Isocianato (NCO)
- Valor de peréxido - Acido isofalico
- Viscosidad - Punto de fusion
- Humedad
Fertilizantes Madera y papel

- Conductividad - Adhesivos
- Materia - Cenizas
- Magnesio - Celulosa
- Humedad - Recubrimientos
- Nitrbgeno - Color
- pH - Densidad
- Fosforo - Lignina
- Potasio - Humedad
- Pigmentos

- Ceras




Biotecnologia

Tintay pintura

- Recuento de células
- Viabilidad celular

- Enzimas

- Glucosa

- Acido glutamico

- Glutamina

- Lactato

- Metabolitos

- Proteina

- Turbidez
- Viscosidad

- Color

- Valor de yodo
- Humedad

- Pigmentos

- Disolventes

- Espesor

- Viscosidad

Productos petroquimicos

Materiales de construcciéon
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- NUumero de cetano
- Punto en la nube

- Color

- Densidad

- Etanol

- FFA

- Glicéridos

- Glicerina

- Valor de yodo

- Humedad

- NUmero de octanaje
- Valor de peréxido

- ALO,

- Alite

- Aluminato

- Anhidrita

- Cenizas

- Belita

- Calcita

- CaOo

- Cloro

- Agua cristalina

- Fe,0,
- Valor calorifico

bruto

- Yeso

- Hemihidrato

- K,0

- Humedad

- Na,0

- Valor calorifico

neto

- PbO
- SIO

- Azufre




Inspeccion de insumos entrantes
Para productos a granel y bombeables, liquidos, granulos
y soOlidos

La instalacion del Analizador de Procesos NIR-Online® de BUCHI justo antes de los distintos compartimentos del
silo permite una separacion eficiente de los insumos entrantes para optimizar su uso y trazabilidad. La informacién
en tiempo real se transfiere automaticamente a una sala de control y permite la segregacion de calidad automatica
basada en criterios predefinidos, lo que optimiza los pasos de produccién posteriores y ahorra costes.

Carga en silo: para productos y liquidos Control del punto de inyeccion: para granulos y
bombeables sélidos

Cualificacion de materia prima liquida directamente en La calidad de la materia prima se monitoriza directa-
la tuberia. mente en la zona de descarga del camion.

g

Datos clave: Datos clave:

- Proceso de medicion
automatizado

- Informacién en tiempo
real sobre el valor medio
real de los parametros
de calidad criticos

- La celda de flujo permite
una facil integracion en
la seccion de tuberia
entre el camion y el silo

- Disefiado para su uso
en zonas Gas-Ex segun
la directiva ATEX




Con la instalacién de un Analizador de Procesos NIR-Online® de BUCHI en la zona de descarga del camion, los
valores medios reales de los atributos de calidad criticos se determinan en tiempo real y permiten tomar una deci-
sion sobre la aceptacion o el rechazo de los productos entrantes.

Paquete grande

Los solidos a granel que se suministran en paquetes
grandes se inspeccionan en tiempo real.

Datos clave:

- Trazabilidad del 100 %
de la calidad del
material

- Valores medios reales
para cada entrega

- La materia prima se
puede emitir en tiempo
real



Optimizacioén del proceso para el control de la

reaccion

Monitorizacion en tiempo real del proceso de fabricacion de
poliuretano

Los poliuretanos son plasticos que resultan de la reaccion de poliadicion de polioles con poliisocianatos. El proce-
so de sintesis de la eficiencia y la calidad de los poliuretanos dependen en gran medida de la materia prima, los
intermediarios y la composicion. El Analizador de Procesos NIR-Online se puede utilizar para la monitorizacion en
tiempo real de parametros esenciales en diversos pasos del proceso. Esto permite determinar los parametros
criticos del proceso, como el NCO o el contenido de agua, lo que permite realizar ajustes inmediatos en el proceso
y obtener produccién mas cercana al objetivo.

Sintesis de .
. : Poliol
etilenglicol

. Acondicionamiento Productos
Catalizador, . L Producto )
" quimico, formulaciéon . finales de
aditivos semiacabado .
y mezcla poliuretano
Sintesis del ..
.. . Diisocianato
diisocianato

Puntos de instalacion y aplicaciones NIR-Online

Ejemplo de concentracion de isocianato (NCO) frente al tiempo de proceso.

Parametros clave de NIR-Online:

1,5 . .
- Concentracion de amina
- Tasa de conversion de isocianato
y humedad

1,0 - Numero OH de poliol y etilenglicol
_L - Monitorizacion del curado de

| elastdmero de poliuretano
0,5 - Contenido de &cido, numero de
base y contenido de agua en

‘ polioles
- Concentracion de catalizadores,

0 6 12 18 24 aditivos y pigmentos

NCO [%]

0,0

Tiempo [horas]

—— Medicién Método principal



Implementacion en los depésitos de reacciéon y mezcla

El reborde soldado permite su uso en entornos industriales dificiles directamente en los recipientes de proceso. El
X-Cell 0 el adaptador Varinline® permite una integracion éptima de los sensores en el sistema de tuberias existente.
La linea de productos estandar abarca una amplia gama de tamanos y longitudes de trayectoria 6ptica. Bajo pe-
ticion, desarrollamos, disefiamos y proporcionamos una solucion perfecta para casi cualquier aplicacion.

Tolva con reborde soldado personalizada

Datos clave:

- Control continuo del proceso de reaccion y deteccion del punto
final de la reaccion Adaptador Varinline®
- Los problemas del proceso y las inhomogeneidades se pueden
detectar mucho mas facilmente debido a la mayor resolucion
espacial de las mediciones en comparacion con la obtencion de
muestras
- Diseflado para su uso en zonas Gas-EX segun la directiva ATEX



Optimizacion de procesos para la industria de

polimeros (PET)

Monitorizacion en tiempo real de PET

PET significa polimero de poliéster fundido. Las diferentes aplicaciones, como fibras, peliculas y botellas, requieren
diferentes grados de polimerizacion, que se pueden lograr modificando las condiciones del proceso. Un parame-
tro de proceso relevante para la caracterizacion del producto es el peso molecular del PET, que se mide mediante
la viscosidad de la solucion. La viscosidad intrinseca, conocida como IV, es un método ampliamente aplicado. Los
analizadores NIR-Online miden la IV y otros parametros de la resina PET terminada en tiempo real, 1o que permite

un control fiable de los procesos.

Catalizador

Catalizador

p1A Y/ Esterfficacion ‘

MEG

Puntos de instalacion y aplicaciones NIR-Online

Condensacion Polimero de
de poliol poliéster fundido
Tempergtura ’ ‘ Fibra de poliéster
y vacio

\/
Resina PET

Ejemplo de un periodo de transicion de PET de “grado botella” con IV cercana a 0,85 a “grado textil” con
valores mas préximos a 0,6. Tendencia NIR trazada frente a muestras de referencia.
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Método principal
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Parametros clave de NIR-Online:

- Viscosidad intrinseca (IV)

- Dietilenglicol (DEG)

- Acido isofélico (IPA)

- Acetaldehido (AA)

- Punto de fusion (MP)

- Color (L, a, b)

- Inspeccion visual (camara)



Implementacion hasta la linea principal
Un analizador de procesos integrado en la linea principal de la resina PET terminada monitoriza parametros clave,
incluidos la IV y el color.

Datos clave:

- Una amplia gama de adaptadores de procesos permite una
facil integracion en lineas de produccion, lo que incluye
tuberias, conductos, tolvas y recipientes

- La informacién en tiempo real proporcionada por el
Analizador de Procesos NIR-Online se transfiere automati-
camente a un sistema de control de procesos

Instalacion mediante derivacion
La presentacion optima del producto se logra con un muestreador de derivacion que maximiza el rendimiento del
Sensor.

Datos clave:

- El muestreador de derivacion permite realizar mediciones a lo
largo de secciones de transporte neumatico con productos
de baja densidad

- Permite el uso de una camara CCD integrada para la inspec-
cion visual y la documentacion de la resina PET terminada




Optimizacion del proceso para la mezcla quimica
Garantizar la homogeneidad del producto en tiempo real

La mezcla es una operacion comun en ingenieria quimica industrial que implica la manipulacién de un sistema fi-
sico heterogéneo con la intencién de hacerlo homogéneo. La mezcla de sélidos se puede controlar en tiempo real
mediante el montaje de un sensor NIR-Online inalambrico en la parte superior del mezclador de recipientes. Para
mezclar en polvo se utilizan mezcladores dinamicos de tipos similares. El punto final de homogeneidad se deter-
minara en tiempo real y detendréa automaticamente el proceso de mezcla. Con los mezcladores estéticos, el sen-
sor se embridara en el lateral de la camara del producto para obtener una calidad de sefal 6ptima. El proceso de
secado y granulacion del lecho de fluido se puede controlar en tiempo real para un procesamiento 6ptimo y la
determinacion del punto final.

. Proceso de L
Pesaje de los Extrusion/ .
. . mezcla . Embalaje
ingredientes L Granulacion
principal

Puntos de instalacion y aplicaciones NIR-Online Parametros clave de NIR-Online:

- Humedad
- Homogeneidad
- Ingrediente activo

Ejemplo de determinacion del punto final de Ejemplo de determinaciéon de humedad.
homogeneidad.
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Instalacion con reborde soldado

El sensor NIR-Online esta embridado en el lateral del
mezclador estatico o en la camara del producto del
secador del lecho de fluidos.

Mezclador de paleta

Secador de lecho de fluidos

Datos clave:

- Los ingredientes activos, los excipientes, el conteni-
do de humedad y la homogeneidad se pueden
determinar en tiempo real para optimizar el
procesamiento

- Para monitorizar la humedad en tiempo real
durante el proceso de secado o granulacion

Instalacion Bluetooth

Hay un sensor inalambrico NIR-Online con interfaz
Bluetooth instalado en la parte superior del mezclador
de recipientes.

Mezclador de caida libre

Datos clave:

- La homogeneidad relativa del 99 % indica que la
mezcla es homogénea

- Parada automatica del proceso de mezcla cuando
se alcanza la homogeneidad relativa

13



Optimizaciéon de procesos para biotecnologia
Monitorizacion en tiempo real de la fermentacion

Los procesos biotecnoldgicos representan un proceso de ingenieria complejo que utiliza células vivas enteras o
sus componentes, incluyendo bacterias, enzimas y cloroplastos, para obtener los productos deseados. Los anali-
zadores NIR-Online se pueden utilizar para la monitorizacion en tiempo real de parametros importantes en diferen-
tes pasos del proceso. Permiten determinar parametros criticos del proceso, como el pH, la concentracion celular
0 las tasas de conversion y degradacion de nutrientes. Esto permite realizar ajustes inmediatos durante el proceso
y la produccién para estar mas cerca de los objetivos.

Materia ppma/ Proceso de Recogida/separacion Purificacion Proceso de
Formulacion del - —»>
. - fermentacion de productos del producto llenado
medio/Inoculacion

Puntos de instalacion y aplicaciones NIR-Online

Pasos del proceso de fermentacion

Una curva de crecimiento de lotes
tipica incluye las siguientes 5 fases:

- (1) Fase de retardo

- (2) Fase de crecimiento logaritmico
0 exponencial

- (8) Fase de deceleracion

- (4) Fase estacionaria

- (5) Fase de muerte

VCD, 10° [células/|]

Tiempo [horas]

— VCD Acido glutamico ---- Producto ---- Viabilidad

Ejemplo de concentracion de acido glutamico durante el proceso de fermentacién de 18 h.

Parametros clave de NIR-Online:

50 [o—

—_— - Glucosa

H - Lactato

Glutamina, glutamato
- Acido glutamico

Acido glutamico [g/]]
N
[@)]

- OD, VCD
- Viabilidad
x - Color (L, a, b)
\
0,0
2 6 10 14 16

Tiempo [horas]

—— Medicién Método principal



Implementacidén en un recipiente de fermentacion
Monitorizacién de bioprocesos en tiempo real de parametros criticos del proceso.

Instalacion de puerto sin fibra

Un sensor NIR-Online esta embridado en el biorreactor mediante
un adaptador Ingold® estandar. No es necesario realizar mas mo-
dificaciones ni tareas adicionales en el biorreactor.

Instalacion con reborde soldado
Un sensor NIR-Online se puede embridar en el lateral del
recipiente de fermentacion.

Datos clave:

- Conexiéon Ingold®: Compatible con la mayoria de biorreactores

- Reborde soldado: Gran punto de medicién y sin contacto con el producto ni el proceso, lo que reduce la
contaminacion

- Monitorizacion y control de procesos en tiempo real

- Para medir varios parametros de la concentracion; por ejemplo, glucosa, acido glutamico

- Reduccioén de la contaminacion por muestreo frecuente

15



Optimizacion de procesos en el sector de la
atencién al consumidor
Monitorizacion en tiempo real de la humedad durante las
reacciones de saponificacion

Los jabones son productos quimicos producidos por la reaccion de saponificacion de grasas y aceites (triglicéri-
dos). En esta reaccion, los triglicéridos se convierten en jabdn (acido graso) y alcohol (glicerol) por la acciéon del
alcali acuoso y calor. La monitorizacion en tiempo real de los parametros clave durante la saponificacion es crucial
para obtener una calidad uniforme del jabdn y mejorar el rendimiento del proceso. Los analizadores NIR-Online
permiten determinar el contenido de agua y otros parametros en tiempo real, Io que permite ajustar el proceso de

inmediato y conseguir una produccién mas cercana a los objetivos.

Procesamiento de
aceites y grasas

Jabon e

Puntos de instalacion y aplicaciones NIR-Online

Glicerina
A

L Refrigeracion
Finalizacion
y secado

Ejemplo de ajuste del contenido de humedad al final de la reaccion de saponificacion.

8,5
8,0
7,5
7,0

6,5

Humedad [%)]

6,0
5,5

5,0

60

100 140 180 220 260
Tiempo [s]

—— Medicién Método principal
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Parametros clave de NIR-Online:

- Humedad

- Detergente activo (AD)

- Acidos grasos libres (FFA)
- Color (L, a, b)



Implementacion directamente en el mezclador
Se instala un sensor NIR-Online en la parte delantera inferior del mezclador para obtener una medicion continua,
rapida y precisa de los parametros clave durante la reaccion de saponificacion.

Datos clave:

- La informacién en tiempo real se
puede transferir a un sistema de
control de procesos para ajustar
inmediatamente las variables de
proceso

- Ajuste inmediato del proceso en
caso de desviacion

- La produccién esta cerca del
objetivo

- Ahorre en costes

Instalacion en los rodillos de refrigeracion
Se instala un sensor NIR-Online directamente en los rodillos de refrigeracion a una distancia de hasta 20 mm entre
el producto y la ventana de medicion.

Datos clave:

- Facil implementacion del sensor de proceso

- Los resultados y alarmas en tiempo real se envian
automaticamente a la sala de control

- Bucle de control de retroceso de alimentacion del
paso de saponificacion




Optimizacion de procesos para la fabricacion de

suelos

Garantizar el rendimiento y la seguridad del suelo

Los revestimientos de suelo multicapa son productos de planchas de alta ingenieria disefiados para soportar un
uso intensivo en diferentes entornos industriales, comerciales y residenciales. Para lograr el rendimiento disefiado,
es de vital importancia monitorizar el proceso de curado de las planchas calandradas de forma oportuna. El nivel
de humedad se mide después del secado principal para un control éptimo del proceso. La cantidad de polimero
sintético, poliuretano, elastdmero, PVC o vinilo que se lleva al portador puede medirse simultaneamente para al-
canzar los valores obijetivo.

Calandrado Curado/Secado © —— | Embalaje

Puntos de instalacion y aplicaciones NIR-Online

Pesaje de los
ingredientes

Ejemplo de humedad residual en una plancha de suelo

8,5
8,0
7,5
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6,5

Humedad [%)]

6,0
5,5

5,0

AN

\

—

————————

10 15 20

25 30 35 40

Tiempo [min]

—— Medicién

Método principal

45

Parametros clave de NIR-Online:

- Humedad
- Contenido de resina
- Contenido de polimero



Implementacién hasta la linea principal
Un Analizador de Procesos NIR-Online se instala justo encima de la linea de calandrado de la plancha del suelo y
mide la humedad residual o el contenido de polimeros.

Datos clave:

- Realiza mediciones sin contacto con la configuracion de X-Beam.

- Permite una distancia de hasta 20 cm entre el producto y la ventana de medicion.

- Exporta los resultados de las mediciones, las alarmas y otra informacion relevante en
tiempo real al sistema de control de procesos a través de una gama de interfaces de
integracion de procesos disponibles para una accion inmediata.

19



20

Analizador de Procesos X-One

Caracteristicas destacadas

Fig. 1: Analizador de Procesos X-One

Bl NIR-Online premium

configuracion Bluetooth

| NIB-Onine’

Fig. 3: X-One con X-Cell

Catalogo de sistemas y caracteristicas técnicas

Dimensiones (An. x Pr. x Al.)

Peso
Material del armazén/Carcasa

Opciones de longitud de onda
Tiempo de medicidon medio
Camara CCD de alta resolucion
Presion méax. de funcionamiento
Temperatura ambiente
Temperatura del producto/brida

Certificacion ATEX

220 x 220 x 135 mm
7,5 kg

Acero inoxidable (con bano de niquel), refrigerador de
aluminio

900 - 1700 nm (NIR), 350 — 900 nm (VIS)
Desde 50 hasta 200 espectros/s

Opcional

30 bares en la brida

-10°C-40°C

-10 °C =70 °C (130 °C con enfriador de agua)

Expulsion de polvo y de gases

Clase de proteccion frente a la entrada de cuerpos extraios IP66, IP66k, IP68

Uso previsto

- Aplicaciones de procesos exigentes
- Productos que se mueven rapidamente, como las

instalaciones de cintas transportadoras
- Mediciones NIR y/o VIS
- Detecciones visibles de particulas extranas (entre otras)
- Entornos de expulsiéon de polvo o de gases

Fig. 2: X-One con paquete de bateria para la



Retorno rapido de la inversion en menos de un ano
Optimice sus margenes de beneficios brutos

Ahorre hasta 60.000 € al aho

Ejemplo de una planta de PET en la que se prueban el color y la viscosidad intrinseca cada 2 horas, lo que repre-
senta un coste anual de aproximadamente 35.000 € para las pruebas de laboratorio de IV y 10.000 € para las
pruebas de color. Se estimd en varias toneladas el ahorro en material desechado con la monitorizaciéon en tiempo
real durante la fase de transicion, lo que equivale aproximadamente a 15.000 € anuales. Esto equivale a un ahorro
anual de 60.000 €.

Ejemplo de ahorro adicional al optimizar el color y las pruebas de IV en PET

300.000

250.000

200.000

150.000

Ahorro adicional en €

100.000

50.000

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5

Tiempo [afio]

Analizador de procesos X-Sential
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Servicio de asistencia y posventa
Servicio técnico rapido y competente

Los ingenieros de servicio técnico y aplicaciones de NIR-Online® de BUCHI conocen en
profundidad la tecnologia y las aplicaciones de la medicion. Le ofreceran asistencia a lo largo
de la implementacion del proyecto para tareas como la seleccion y el uso de los accesorios de
montaje, la eleccion de la configuracién adecuada para el analizador de procesos o el manejo
del software. Nuestros expertos también estaran a su disposicion para ayudarle a solucionar
cualquier problema que pueda surgir en su trabajo cotidiano con nuestro hardware y software.
Le ayudaran a optimizar sus resultados y a sacarle el maximo partido a su equipo de alta
calidad. Le ofrecemos asistencia, tanto remota como directa, en el entorno de sus procesos.
También puede elegir uno de estos paquetes de servicio técnico:

BNO Start Install: la maxima eficiencia desde el principio

- Inspeccién del centro/instalacion de hardware y software para 1 0 2 sensores

- Implantacion in situ

- Desarrollo de la calibracion y asistencia/revisiones de calidad hasta 3 meses después de
la instalacion

- Formacion en el software para los operadores (SX-Suite)

- Mano de obra in situ incluida (1 dia)

BNO Start Extend +2/+4

- Incluye 2/4 visitas de mantenimiento

- Ampliacion de la garantia a 2/4 afios mas

- 2 dias/4 dias de mano de obra in situ incluida

- Duracién del contrato limitada a 3 anos/5 anos tras la instalacion

BNO Circle

- Cubre las piezas desgastadas y las que necesitan mantenimiento: 1 visita de mantenimiento al
ano

- Desarrollo de calibraciones/revision de calidad: 1 vez al aho durante 2 horas

- Mano de obra in situ incluida (1 dia)

- Duracién minima del contrato: 3 afos; duracion max.: 10 afios tras la instalacion

BUCHI ACADEMY: amplie sus conocimientos y supere a la competencia
Nuestros expertos en aplicaciones y servicio técnico proporcionan sus conocimientos en nuestros
centros de competencia de Flawil y nuestras entidades comerciales; y en remoto, en nuestras
clases virtuales.

Nuestro servicio de asistencia cientifica ofrece estudios de viabilidad previos a la venta, ofrece
estudios de viabilidad pre-venta, propuestas de soluciones adaptadas, asistencia post-venta e

in situ, cursos de niveles basico a avanzado y formacion personalizada a demanda.

https:/www.buchi.com/es/conocimiento/cursos-capacitaciones
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Productos complementarios
Espectroscopia NIR

Proximate™ es un instrumento NIR en linea robusto, compacto y facil de usar. Reduce las interrupciones en la
produccidn y proporciona un control rapido de la calidad de las muestras por lotes. La interfaz de usuario intuitiva
permite que todo el mundo lo utilice.

Ventajas:

- Pantalla tactil integrada independiente

- Instrumento en linea con certificacion IP69

- AutoCal para el desarrollo de la calibracion
sin conocimientos expertos

- Posibilidad de vista superior e inferior en
funcion de los requisitos individuales

- Mediciones de color de acuerdo con las
normas CIE

- Posibilidades de red para obtener una

E—, maxima funcionalidad con Flux Console

BUCH ProxiMate” de BUCHI

ProxiMate™

Catalogo de sistemas y caracteristicas técnicas

Modp Tipos de muestra Modos de medicion  Copas de muestra Detgctor VIS

ProxiMate™ opcional
Placa de Petri de vidrio,

Vista Polvos, granulados, Reflexion, copa de muestras de alto S

superior liquidos, geles transflectancia rendimiento, copa
robusta

. Polvos, granulados, 5 Placa de Petri de PS, ,
Vista inferior geles muy viscososy  Reflexion Si
- copa de muestra grande
no translucidos
Vista doble Polvos, granulados, Reflexion, Todas las copas de S

liquidos, geles transflectancia muestras



El NIRFlex® N-500 es un espectréometro FT-NIR modular que proporciona resultados de analisis fiables para ins-
pecciones entrantes, control de calidad e 1+D en diversos sectores. Ofrece una amplia gama de celdas de medi-
cién y accesorios, asi como la méaxima precision de longitud de onda en toda la gama NIR.

Ventajas:
\

‘. - Disefio modular que se adapta a requisitos
il o coneretos

— ﬂ"" - - Cumple con 21 CFR Parte 11, asi como con

las normativas de las farmacopeas de EUA,

5 la UE y Japdn

r e m— - Méxima precision del espectrometro

| - ldentificacion de materias primas

- Cuantificacion de materias primas, productos
intermedios y productos finales

=

NIRFlex® N-500

Catalogo de sistemas y caracteristicas técnicas

Celda de medicion

NIRFlex® N-500 Tipos de muestra Modo de medicion
Sdlidos Polvos, granulados, liquidos, geles  Reflexion, transflectancia
Liquidos Liquidos Transmision

Reflexion (sélo solidos de fibra

Sdlidos/Liquidos de fibra dptica Polvos, granulados, liquidos, geles Sptica), transflectancia

Transmision de solidos Tabletas y capsulas Transmision
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Evaporacion en laboratorio

Rotavapor® R-300

El R-300 cumple las expectativas
mas exigentes de comodidad y
versatilidad. El diseno modular
permite ampliarlo hasta un sistema
totalmente integrado.
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Rotavapor® R-100

El Rotavapor® basico que cubre
las necesidades esenciales de
evaporacion.

Interfaz 1-300 Pro

La interfaz préactica con control
central por pantalla tactil, registro y
visualizacion grafica.

Interfaz 1-300
La unidad de control para todos los
parametros del proceso.

Bomba de vacio V-300/V-600
La fuente de vacio potente y
silenciosa.

Refrigerador recirculante Chiller F-3xx
La solucién eficaz para enfriar,
especialmente adecuada en combi-
nacion con el Rotavapor® R-300.

Horno de vidrio B-585 Kugelrohr
Para destilacion, sublimacion,
liofilizacién o secado de muestras
pequenas.

Horno de vidrio B-585 Secado
La forma rentable de secar
muestras pequenas y medianas
facilmente en vacio.

Evaporacion industrial
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Rotavapor® R-220 Pro

Realice procesos de destilacion

de gran volumen de la forma mas
econdmica con un matraz de hasta
20 litros.
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Rotavapor® R-250 Pro

Beneficiese de una tasa de
destilacion optimizada, manejo
intuitivo, durabilidad excepcional
del producto y la maxima seguridad
para el usuario con un matraz de
hasta 50 litros de volumen.

Rotavapor® R-220 EX/250 EX
Tanto el R-220 EX como el R-250
EX cumplen las normativas EX mas
recientes y los niveles de seguridad
mas altos.

Evaporacion en paralelo

-

Multivapor P-6/P-12
independiente

Multivapor permite una integracion
perfecta de tubos de muestra
personalizados y la evaporacion en
paralelo de hasta 12 muestras.

SyncorePlus

Nuestro instrumento de
evaporacion en paralelo
SyncorePlus viene en dos
configuraciones: el SyncorePlus
Analyst «preanalitico» y el
SyncorePlus Polyvap «rendimiento».




Spray Dryer y encapsulacion

Mini Spray Dryer S-300

Con el Mini Spray Dryer S-300,
BUCHI consolida su posicién como
lider internacional del mercado
durante mas de 40 anos. El spray
dryer de laboratorio combina un
excepcional disefo del producto
con unas funciones Unicas del
instrumento para ofrecer una
experiencia excelente al usuario.

Nano Spray Dryer B-90 HP

Tres tecnologias patentadas
permiten la produccion de
pequenas particulas y reducen el
coste de [+D debido a muestras
de volumen reducido y mayores
rendimientos.

Encapsulator B-395 Pro
Encapsulacion controlada de
células y materiales bioldgicos y
activos para el trabajo de [+D a
escala de laboratorio que requiera
condiciones estériles.

Encapsulator B-390

Manejo sencillo y flexible del B-390
para producir perlas y capsulas

de numerosos principios activos y
materiales.

Liofilizacion

Punto de fusion
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Lyovapor™L-200

Liofilizacion eficiente (-55 °C, 6 kg)
con Infinite-Control™, incluyendo
la creacién sencilla de métodos,
registro de datos, registro

de gréficos en tiempo real e
interrupcion requerida en cualquier
momento y lugar.

Lyovapor™L-300
Infinite-Technology™ ofrece
sublimacién continua con

dos condensadores de
funcionamiento alterno y limpieza
automatica a -105 °C, que
incluye Infinite-Control™ para
controlar todo el proceso.

Punto de fusion M-565
Determinacion automatizada y fiable
de los puntos de fusién y ebullicion
con camara de video y funcién de
reproduccion.
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Punto de fusion M-560
Determinacion manual de los
puntos de fusién y ebullicion con
procedimientos de calibracion

y verificacion intuitivos para
mediciones de gran precision.

Purificacion

Pure C-810/C-815 Flash
Sistemas de purificacion flash
potentes, con y sin deteccién de
ELS, para maxima flexibilidad,
pureza y recuperacion. Con control
remoto de serie.

Pure C-830/C-835 Prep

Sistemas de HPLC preparativa

de alto rendimiento, con y sin
deteccion de ELS. Programacion en
una sola pantalla y reconocimiento
automético de racks de
recoleccion.

Pure C-850 FlashPrep

Sistema potente que combina
capacidades de flash y HPLC
preparativa. Ofrece todas las
ventajas de los sistemas flash y
preparativos en una sola unidad.

i s

Cartuchos FlashPure

Una gama completa de cartuchos
flash para un rendimiento y
capacidad de carga 6ptimos.
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Mensajes clave para nuestros clientes
BUCHI crea un valor anadido

“Quality in your hands” (Calidad al alcance de su mano) es el principio guia de nuestra filosofia y nuestras
acciones. Nos anima a proporcionar servicios sobresalientes que se ajustan a sus necesidades. Esto significa que
debemos estar siempre en contacto directo con nuestros clientes. Por eso, nos mantenemos en contacto y
seguimos esforzandonos por conocerle mejor y entender mejor su negocio.

Le ayudamos proporcionandole productos, sistemas,
soluciones, aplicaciones y servicios de alta calidad
que le ofrecen un valor anadido. Esto le permite
centrarse completamente en sus procesos y en su

trabajo.
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Sustentable

Garantizamos la calidad y funcionalidad
de nuestros equipos y continuaremos
ayudandole de manera rapida y eficiente
siempre que algo no funcione a su entera
satisfaccion.

Ahorro en costos

Nos esforzamos por crear un alto nivel
de beneficio econdmico y maximo valor
agregado para usted.

Sencillo
Lo apoyamos brindandole soluciones
cuidadosamente disefiadas, asi como
instrumentos y sistemas que son faciles
de operar.

Competente

Tenemos la experiencia tecnoldgica y dé-
cadas de experiencia necesarias para
proporcionar un soporte competente y
trabajar con usted para mejorar conti-
nuamente nuestros servicios.

Seguro

Al colaborar estrechamente con usted,
hacemos todo o posible para que nues-
tros productos, sistemas, soluciones,
aplicaciones y servicios sean lo mas
seguros posible para las personas y el
medio ambiente.

Mundial

Como empresa familiar internacional con
subsidiarias propias y distribuidores cali-
ficados, tenemos presencia donde sea
gue se encuentre.

Sostenible

Respaldamos procesos respetuosos con
el medio ambiente y fabricamos produc-
tos que tienen una larga vida Uutil.
Utilizamos tecnologias avanzadas para
dejar la huella ambiental mas pequena
posible.

Estamos representados por mas de 100 distribuidores en todo el mundo.
Encuentre su representante mas cercano en:

www.buchi.com

Quiality in your hands E

95832A es 2212 / Los datos técnicos estan sujetos a cambios sin previo aviso / Sistemas
de calidad ISO 9001 La version en inglés es la versién en el idioma original, y sirve como base

para todas las traducciones a otros idiomas
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