BIIGHI Solucoes para a industria quimica
........... Controle de processo em tempo real

NIR-Online®



Design testado pelo setor

O design robusto e compacto sem pecas
moveis resiste a condigcdes adversas
como vibragdes, temperaturas extremas,
vento ou umidade.

Lampada dupla

Disponibilidade maxima do sistema por
meio da mudang¢a para uma fonte de luz
secundaria.

Tecnologia de arranjo de diodos
Medicoes em linha de produtos em movi-
mento com altas velocidades.

Certificacao ATEX

Certificado para utilizacdo em atmosferas
potencialmente explosivas de gas e po.
Seguranga superior em todos o0s
momentos.



Solucoes NIR-Online
Principais beneficios ao longo de sua cadeia produtiva

As solugdes NIR-Online® da BUCHI proporcionam maior produtividade e mais alta qualidade para margens
de lucro bruto maximas. Nés o apoiamos na otimizacdo de todos os estagios da producao, da inspecao de
produtos recebidos até a liberacdo de produtos acabados e todas as etapas intermediarias.

| Rauchen, offenes Licht

| und Feuer verboten
Funkenbildung
vermeiden

Seguranca com certificagcao
para ambientes de risco

As solugdes NIR-Online® da BUCHI
para a industria de processamento
de produtos quimicos garantem se-
guranga operacional em ambientes
possivelmente explosivos. O design
do Analisador de Processo
NIR-Online ¢é especifico para as zo-
nas O e 1. Ele também tem certifica-
¢80 para usO nessas zonas € um
gabinete adicional para a zona 2,
em caso de contato direto com pro-
dutos. O beneficio para vocé é uma
flexibilidade total de instalagéo, ja
que nao precisara adquirir mais ne-
nhum gabinete a prova de explo-
sao. Além disso, nossas solugdes
de gas-ex sao completamente
compativeis com nosso vasto por-
tfolio de integragcao de processos.

Varias opcoes de medicao
Todos os paré@metros com um
sensor

O NIR-Online é o unico fornecedor
a combinar os beneficios de
NIR, VIS e uma cémera de alta
resolugdo em um analisador “tudo
em um” voltado para atender suas
necessidades. Essa combinagéo
exclusiva permite a medigéo
simultanea, por exemplo, de
umidade, composicdo quimica e
coloragéo, além do monitoramento
visual de fluxos de processo na
industria quimica.

Facilidade de uso
Facil de operar, com a exclusiva
ferramenta AutoCal

O AutoCal é a ferramenta mais
conveniente disponivel no mercado
para inserir um valor de referéncia
diretamente em uma calibragéo
existente e recalcular de acordo
com os dados de medicdo. Nao
sdo necessarias fungbes de
exportagéo/importacao, rotinas
de calibracdo manual ou extenso
histérico em quimiometria.
Com o AutoCal, vocé elimina
a necessidade de desenvolver
complexas calibragdes internas
ou até mesmo adquirir bases de
dados externas.



Aplicacoes e industrias quimicas
A melhor solucao para suas necessidades

Nosso amplo espectro de solugcdes prontas para uso na industria quimica atende as demandas de suas aplica-

¢cdes e cobre produtos como madeira e polpa, polimeros, petroquimicos e produtos de higiene pessoal, entre
outros.

Higiene pessoal Polimeros

/ <
g S
- Detergentes ativos - Valor &cido - NUmero OH
- Aditivos - Aditivos - Valor de perdxido
- Coloracéo - Valor de amina - Viscosidade
- FFA - Coloragao
- Glicerina - Dietilenoglicol
- Umidade - NUmeros de epoxi
- NUmero OH - Isocianato (NCO)
- Valor de peréxido - Acido isoftalico
- Viscosidade - Ponto de fusé&o
- Umidade
Fertilizantes Madeira e papel

- Condutividade - Adesivos
- Materiais - Cinzas
- Magnésio - Celulose
- Umidade - Revestimentos
- Nitrogénio - Coloragéo
- pH - Densidade
- Fosforo - Forro
- Potassio - Umidade
- Pigmentos

- Ceras




Biotecnologia Tintas

- Contagem de células - Turbidez - Coloragao

- Viabilidade celular - Viscosidade - Valor de iodo

- Enzimas - Umidade

- Glicose - Pigmentos

- Acido glutamico - Solventes

- Glutamina - Espessura

- Lactato - Viscosidade

- Metabdlitos

- Proteinas

Petroquimicos Materiais de construcéo

- NUumero de cetano - Numero de octano - ALO, - Fe,0, - PbO

- Ponto de turvacéo - Valor de peréxido - Alita - Valor calorifico - 8SiO,

- Coloragéo - Aluminato bruto - 80,

- Densidade - Anidrido - Gipsita - Enxofre
- Etanol - Cinzas - Hemi-hidrato

- FFA - Belita - K0

- Glicerideos - Calcita - Umidade

- Glicerina - CaO - Na,0

- Valor de iodo - Cloro - Valor calorifico

- Umidade - Crystal Water liquido




Inspecao de produtos recebidos
Produtos a granel e bombeaveis, liquidos, granulos e sdlidos

A instalagéo do Analisador de Processo NIR-Online® da BUCHI antes dos compartimentos em silos possibilita
uma caracterizacao eficiente dos produtos recebidos e a segregacdo para otimizar o uso € a rastreabilidade. As
informacdes em tempo real sao transferidas automaticamente para uma sala de controle, o que viabiliza a segre-
gacao automatica de qualidade baseada em critérios predefinidos, otimizando assim as etapas de producao
subsequentes e gerando economia.

Do descarregamento para o silo — para produtos Controle no recebimento — para granulos e sélidos
bombeaveis e liquidos

Qualificagdo da matéria-prima liquida diretamente no  Qualidade da matéria-prima monitorada diretamente na
tubo. area de descarga do caminhao.

Fatores-chave: Fatores-chave:

- Processo de medida
automatizado.

- Célula de fluxo facilita
integrag&o na seg¢éo do

tubo entre caminhao e
silo.

- Design para zonas de
gas-ex, compativel com
diretiva ATEX.

- Informagdes em tempo
real sobre o valor médio
real dos mais importan-
tes parametros de
qualidade.



Com a instalagdo do Analisador de Processo NIR-Online® da BUCHI na area de descarga dos caminhdes, vocé
consegue aferir os valores médios reais dos mais importantes atributos de qualidade em tempo real, podendo
decidir na hora se vai receber ou devolver os produtos recebidos.

Pacotes grandes

Sdlidos a granel entregues em pacotes grandes podem
ser inspecionados em tempo real.

Fatores-chave:

- Rastreabilidade de
100% da qualidade do
material.

- Os reais valores médios
em todas as entregas.

- Matérias-primas libera-
das em tempo real.



Otimizacao de processos para controle da reacao
Monitoramento em tempo real do processo de fabricacao de
poliuretano

Os poliuretanos sao plasticos que resultam da reagéo de poliadicao de polidis e poli-isocianatos. O processo de sin-
teses de eficiéncia e qualidade de poliuretanos depende muito da matéria-prima, dos intermediarios e da composicao.
O Analisador de Processo NIR-Online pode ser usado para monitoramento em tempo real de parametros essenciais
em diferentes etapas do processo. Assim, possibilita-se a determinacéo de parédmetros criticos no processo, como
NCO ou teor de agua, viabilizando ajustes imediatos no processo € uma produgcao mais proxima das metas.

Sintese de .
. : Poliol
etilenoglicol

. Processos quimicos: Produtos
Catalisador, . 9 Produto .
" condicionamento, . finais de
aditivos ~ ) semiacabado .
formulagdo e mistura poliuretano

!

Sintese de .
. . Di-isocianato
di-isocianato

Aplicagdes e pontos de instalagdo do NIR-Online

Exemplo de concentracao de isocianato (NCO) e tempo de processamento.

Principais parametros do
NIR-Online:

- Concentracao de aminas
- Taxa de conversao do isocianato

1,0 e umidade
_L - Numero OH de poliol e

| etilenoglicol
0,5 - Monitoramento da cura de
elastbmeros de poliuretano

_I.\ - NUmero de &cido/base e teor de
0.0 agua em polidis

0 6 12 18 24 - Catalisador, aditivos e concentra-
¢ao de pigmentos

NCO (%)

Tempo (horas)

—— Medida Método primario



Implementacao na reacéao e tanques de mistura

O flange para soldagem pode ser usado em ambientes industriais complicados, diretamente nos recipientes do
processamento. O X-Cell ou o adaptador Varinline® permite a integracéo ideal dos sensores no sistema de canos
existente. A linha de produtos padronizada abrange uma ampla gama de tamanhos e comprimentos &ticos.
Mediante solicitagcdo, podemos desenvolver, projetar e entregar uma solucao perfeita para quase qualquer
aplicagao.

Calha flangeada de soldagem personalizada

Fatores-chave:

- Controle continuo do processo de reacao e deteccao do
parametro da reacao. Adaptador Varinling®
- Problemas de processo e homogeneidade podem ser detecta-
dos mais facilmente gragcas a uma resolucéo espacial maior das
medidas — melhor do que na amostragem aleatoria.
- Design para zonas de gas-ex, compativel com diretiva ATEX.



Otimizacao de processos na industria de polimeros

(PET)

Monitoramento em tempo real de PET

O PET vem do polimero poliéster fundido. Diferentes aplicagdes — como fibras, filmes e garrafas — demandam
diferentes graus de polimerizacéo, que podem ser atingidos com a modificacdo das condi¢cdes do processo. Um
parametro desse processo relevante na caracterizagdo do produto é o peso molecular do PET, que é medido pela
viscosidade da solu¢do. Viscosidade intrinseca — ou VI, na sigla — € um método muito comum. Os analisadores
NIR-Online medem em tempo real a VI e outros parametros da resina PET acabada, possibilitando um controle de

processo confiavel.

Catalisador

Catalisador

\

PTA |1 Esterificacdo » —»| Pré-polimero Condensagdo
1 do poliol

MEG

Polimero poliéster
fundido

!

’_.

Temperatura
€ vacuo

’ ‘ Fibras de poliéster ’

Aplicacdes e pontos de instalagdo do NIR-Online

\/
Resina PET

Exemplo de periodo de transicao do PET de garrafa com VI préx. a 0,85 para o grau téxtil, com valor mais
prox. de 0,6. Tendéncia aferida pelo NIR em amostras de referéncia.
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—— Medida

Método primario

Principais parametros do
NIR-Online:

- Viscosidade intrinseca (V)
- Dietilenoglicol (DEG)

- Acido isoftélico (IPA)

- Acetaldeido (AA)

- Ponto de fuséo (PF)

- Coloragéao (L, a, b)

- Inspecéo visual (camera)



Implementacao na linha principal
Integrado na linha principal da resina PET acabada, o analisador de processo monitorara os principais parame-
tros, inclusive VI e coloragao.

Fatores-chave:

- Ampla gama de adaptadores de processo facilita integra-
¢ao nas linhas de producéo, inclusive em canos, esteiras,
canaletas e recipientes.

- As informagdes em tempo real enviadas pelo Analisador de
Processo NIR-Online sdo automaticamente transferidas
para um sistema de controle do processo.

Instalacao com circulador
O coletor de amostras em circulacado maximiza o desempenho do sensor, conferindo, assim, uma apresentacao
ideal ao produto.

Fatores-chave:

- O coletor de amostras em circulacao possibilita fazer medi-
das nas secdes das esteiras pneumaticas com densidade de
produto baixa.

- Possibilita o uso de camera CCD para inspecao visual e
documentacgéo da resina PET acabada.




Otimizacao de processos em misturas quimicas
Garantia de homogeneidade do produto em tempo real

A mistura € uma operagédo comum na engenharia quimica industrial que compreende a manipulacao de um siste-
ma fisico heterogéneo com a intencéo de torna-lo homogéneo. A mistura de sélidos pode ser controlada em
tempo real com a montagem de um sensor sem fio NIR-Online em cima do misturador de pedestal. Outros mistu-
radores dindmicos semelhantes sdo usados na mistura de pés. O parametro de homogeneidade é determinado
em tempo real e 0 processo de mistura é interrompido automaticamente. No caso dos misturadores estaticos, o
sensor fica flangeado na lateral da camara do produto, o que confere melhor qualidade ao sinal. O processo em
leito fluidizado de secagem e granulacao pode ser controlado em tempo real, melhorando o processamento € a
determinacao desses parametros.

Pesagem de Principal Extrusao/
. . processo de ~ Embalagem
ingredientes mistura granulacao

Aplicagdes e pontos de instalagdo do NIR-Online Principais parametros do NIR-Online:

- Umidade
- Homogeneidade
- Principio ativo

Exemplo de determinacao do pardmetro de Exemplo de determinagao de umidade.
homogeneidade.
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—— Medida Método primario



Instalacao do flange de soldagem Instalacao por Bluetooth
O sensor do NIR-Online fica flangeado na lateral do Sensor sem fio do NIR-Online com interface Bluetooth

misturador estatico ou na camara do produto da se- instalado no topo do misturador de pedestal.
cadora em leito fluidizado.

Misturador de pas

Misturador com tambor

Secadora em leito fluidizado

e

Fatores-chave: Fatores-chave:
- Principio(s) ativo(s), excipientes, teor de umidade e - Homogeneidade relativa de 99% indica que a
homogeneidade podem ser determinados em mistura esta homogénea.
tempo real para um melhor processamento. - Parada automatica do processo de mistura assim
- Para monitor a umidade em tempo real nos proces- que se atinge a homogeneidade relativa.

s0s de secagem ou granulacgéo.
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Otimizacao de processos de biotecnologia
Monitoramento em tempo real de fermentacao

Os processos biotecnolégicos sdo processos complexos de engenharia em que se emprega células vivas inteiras
ou seus componentes — inclusive bactérias, enzimas e cloroplastos — para gerar os produtos desejados. Os
analisadores NIR-Online podem ser usados para monitoramento em tempo real de parametros importantes em
diferentes etapas do processo. Assim, possibilita-se a determinacao de parametros criticos no processo, como
pH, concentracao celular ou taxas de conversado e degradacao de nutrientes, viabilizando ajustes imediatos no
processo € uma produgcdo mais proxima das metas.

Materias p~r|mas/ Processo de Coleta/separacao Purificagéo Processo de
formulacao de ~ —>
L ~ fermentacéo do produto do produto envase
meios/inoculagcéao

Aplicacdes e pontos de instalacdo do NIR-Online

Etapas do processo de fermentacao

Uma curva tipica de crescimento
do lote tem estas cinco fases:

- (1) Fase de descanso

- (2) Fase de crescimento
logaritmico ou exponencial

- (3) Fase de desaceleracao

- (4) Fase de platd

- (5) Fase de morte

VCD, 10° (células/L)

Tempo (horas)

— VCD Acido glutamico -=-- Produto ---- Viabilidade

Exemplo de concentracao de acido glutamico em processo de fermentacao de 18 horas.

Principais parametros do
50 jo—u0 NIR-Online:

\
H - Glicose

Lactato
- Glutamina, glutamato

Acido glutamico (g/L)

25 - Acido glutamico
- OD, VCD
x - Viabilidade
— - Coloragéao (L, a, b)
0,0
2 6 10 14 16

Tempo (horas)

—— Medida Método primario



Implementacao em recipiente de fermentacao
Monitoramento em tempo real dos para@metros criticos do processo bioldgico.

Instalacao de porta sem fibras

O sensor NIR-Online fica flangeado no biorreator com adaptador
padronizado de conexao Ingold®. Nao é necessaria mais nenhu-
ma modificag&o do biorreator, nem nenhum trabalho extra.

Instalacao do flange de soldagem
O sensor NIR-Online pode ser flangeado na lateral do recipiente
de fermentagéo.

Fatores-chave:

- Conector Ingold®: compativel com a maioria dos biorreatores.

- Flange de soldagem: ponto de medicao grande, sem contato com processo/produto, reduz contaminagéo.
- Controle e monitoramento de processo em tempo real.

- Para medida multiparamétrica de concentragao, p. ex., glicose, acido glutamico.

- Reduz contaminagédo da amostragem frequente.
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Otimizacao de processos na industria de higiene
pessoal

Monitoramento em tempo real de umidade em reacdes de
saponificacao

Os sabonetes sao produtos quimicos produzidos pela reacao de saponificacao de gorduras e 6leos (trigliceride-
0s). Nessa reacao, os triglicerideos sao convertidos em sabao (acido graxo) e alcool (glicerol) pela agao de alcalis
aquosos e do calor. O monitoramento em tempo real de parametros importantes durante a saponificagéo € crucial
para que a qualidade do sabao seja consistente; e 0 desempenho do processo, melhor. Os analisadores
NIR-Online possibilitam determinacéo do teor de agua e de outros parametros em tempo real, viabilizando ajustes
imediatos no processo e uma producao mais proxima das metas.

Glicerina
A
Processamento de P ~ e
. Saponificagdo © — | Separacao Purificagéo
6leos e gorduras

> Acabamento |<—— Resfriamento e

secagem

Aplicacdes e pontos de instalagdo do NIR-Online

Exemplo de ajuste no teor de umidade no fim da reacao de saponificacao.

85 Principais parametros do

8,0 NIR-Online:

7,5 \ - Umidade

, \ - Detergente ativo (AD)
S ™~ - Acidos graxos livres (FFA)
g 65 N - oH
2 S~ - Coloracéo (L, a, b)
5 6,0 \

\
5,5 —_
5,0
60 100 140 180 220 260 300

Tempo (segundos)

—— Medida Método primario



Implementacéao diretamente no misturador
O sensor NIR-Online ¢ instalado na parte anterior baixa do misturador e pode medir de maneira continua, rapida
€ precisa o0s principais parametros na reacao de saponificagao.

Fatores-chave:

- Informacdes em tempo real podem
ser transferidas para um sistema de
controle do processo, viabilizando
ajuste imediato das variaveis do
processo.

- Ajuste imediato do processo em
caso de desvio.

- Producgao proxima da meta.

- Economia de custos.

Instalacao na esteira de resfriamento
O sensor NIR-Online ¢é instalado diretamente na esteira de resfriamento a 20 mm de distancia do produto e da
janela de medicéo.

Fatores-chave:

- Facil implementacao do sensor do processo.

- Resultados e alarmes em tempo real encaminhados
automaticamente para a sala de controle.

- Controle retroativo da etapa de saponificacao.




Otimizacao de processos para manufatura de pisos
Garantia de desempenho e seguranca em pisos

Os pisos multicamadas sao produtos laminados que demandam uma engenharia complexa feitos para aguentar
um uso pesado em diferentes contextos: industrial, comercial e residencial. Para atingir o desempenho desejado,
€ de suma importancia monitorar o processo de cura das laminas prensadas em tempo habil. O nivel de umidade
€ medido apds o produto passar pela principal secadora, assim, o controle de processos fica ideal. A quantidade
de polimero sintético, poliuretano, elastdmero, PVC ou vinil colocado no carreador pode ser medida simultanea-
mente para que se chegue aos valores pretendidos.

Eesaggm de Mistura ,‘ Prensagem ’_, Cura/secagem * ——| Embalagem
ingredientes

Aplicacdes e pontos de instalagdo do NIR-Online

Exemplo de umidade residual em piso laminado

85 Principais parametros do

8,0 NIR-Online:

7.5 - Umidade

. - Teor de resina
S - Teor de polimero
(0]
) 6,5
k]
5 60 \

5,5

\ — S
5,0

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Tempo [min]

—— Medida Método primario



Implementacao na linha principal
O Analisador de Processo NIR-Online é instalado diretamente acima da linha da prensa do piso laminado e mede
a umidade residual ou o teor de polimero.

Fatores-chave:

- Medi¢@o sem contato na configuragdo X-Beam.

- Distancia de até 20 cm entre produto e janela de medicao.

- Exporta resultados de medidas, alarmes e outras informacdes relevantes em tempo
real no sistema de controle do processo por meio de uma gama de interfaces de
integracao disponiveis para agao imediata.
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Analisador de processo X-One
Caracteristicas excepcionais

Fig. 2: X-One com bateria para

configuracao Bluetooth

Cw

| NIB-Onine’

Fig. 1: Analisador de processo X-One =9

¥
Bl NIR-Online premium —
Fig. 3: X-One com X-Cell

Portfdlio do sistema e recursos técnicos

Tamanho (L x P x A) 220 x 220 x 135 mm

Peso 7,5 kg

Material do compartimento/caixa Aco inoxidavel (revestido com niquel), refrigerador em aluminio
Opc¢odes de comprimento de onda 900 - 1.700 nm (NIR), 350 — 900 nm (VIS)
Tempo médio de medicao 50 a 200 espectros/s

Cémera CCD de alta resolugao opcional

Presséo operacional maxima 30 bar na flange

Temperatura ambiente -10 - 40°C

Temperatura da flange/do produto -10 = 70°C (130°C com refrigerador de agua)
Certificacdo ATEX Dust-Ex e Gas-Ex

Classe de protecao de entrada IP66, IP66kK, IP68

Quando utilizar - para aplicagdes de processo exigentes

- para produtos em movimento com altas velocidades, como
instalagcbes com esteiras transportadoras

- para medicoes via NIR e/ou VIS

- para deteccgdes visiveis, como particulas estranhas

- em ambientes Dust-Ex ou Gas-Ex



Payback rapido em menos de um ano
Otimize sua margem de lucro bruto

Economize até € 60.000 por ano

Exemplo de fabrica de PET que testa coloragéo e viscosidade intrinseca a cada 2 horas, o que representa um
custo anual de cerca de € 35.000 com teste laboratorial de VI € € 10.000 com testagem de coloragédo. Com o
monitoramento em tempo real, na fase de transicao, estima-se que a fabrica economizou varias toneladas de ma-
terial (evitando desperdicio) correspondente a cerca de € 15.000 ao ano, o que equivale a uma economia anual de
€ 60.000.

Exemplo de outras economias com a otimizacao dos testes de coloracao e VI de PET

300.000

250.000

200.000

150.000

Economia adicional em €

100.000

50.000

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5

Tempo [ano]

Analisador de processo X-Sential
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Pés-venda e servicos
Suporte rapido e de competéncia

Os engenheiros de aplicacdo e servicos da BUCHI NIR-Online® sdo especialistas em aplicagdes
e tecnologia de avaliacao. Vocé pode contar com o suporte deles ao longo de toda a
implementacéo do projeto, desde a selecéo e 0 uso de acessorios de fixacdo, passando pela
escolha certa da configuracao do analisador de processo até a operacdo do software. Eles
ficam a sua disposi¢do para tirar todas as duvidas que possam surgir com relagdo ao nosso
hardware e software durante o seu trabalho diario. Nossos engenheiros ajudarao vocé a otimizar
seus resultados e aproveitar tudo 0 que seu equipamento de alta qualidade tem a oferecer.
Nos oferecemos suporte remota e diretamente em seu ambiente de processo. Se preferir, pode
escolher um dos pacotes de servigos:

BNO Start Install — A mais alta eficiéncia desde o inicio

- Instalagdo de software e hardware/inspecgéo local para 1 — 2 sensores

- Introdugéo no local

- Verificacao de qualidade/suporte e desenvolvimento de calibracdo até trés meses apds a
instalacao

- Treinamento de software do operador (SX-Suite)

- Mao de obra local inclusa (1 dia)

BNO Start Extend +2/+4

- Para 2/4 visitas de manutencao

- Garantia estendida de 2 ou 4 anos

- Méo de obra local inclusa 2 x 1 dia/4 x 1 dia

- Vigéncia do contrato limitada a 3 ou 5 anos apds a instalacéo

BNO Circle

- Pecas de manutencéo e desgaste para 1 visita de manutencéo ao ano

- Verificacao de qualidade/desenvolvimento de calibracao uma vez ao ano, por 2 horas

- Mao de obra local inclusa (1 dia)

- Vigéncia total do contrato de, no minimo, 3 anos € 10 anos, no Maximo, apos a instalagéo

BUCHI ACADEMY — Amplie seu conhecimento, saia na frente
Os especialistas em servigos e aplicagdo compartilham conhecimentos em nossos centros de
competéncia em Flawil, nossas instituicdes de mercado e remoto em nossas classes virtuais.

Nosso suporte cientifico inclui estudos de viabilidade de pré-vendas, ofertas de solugoes perso-
nalizadas, suporte pés-venda local, cursos periddicos (do basico ao avangado) e treinamento

personalizado sob demanda.

https:/www.buchi.com/pt/knowledge/cursos-treinamentos
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Produtos complementares
Espectroscopia NIR

O ProxiMate™ é um instrumento NIR robusto, compacto e facil de usar diretamente na linha. Ele reduz o tempo de
parada na producao e proporciona um rapido controle de qualidade das amostras dos lotes. Todo mundo conse-
gue mexer na interface do usuario intuitiva.

Beneficios:

- Tela de toque integrada, uso independente.

- Certificacao IP69, equipamento de uso em
linha.

- AutoCal para desenvolver calibragao sem
especialistas.

- Modos Visualizag&o superior e Visualizagdo
inferior podem ser usados, dependendo dos
requisitos da situagao.

- Medida de coloracao segundo normas CIE.

- Possibilidades de rede para funcionalidade
maxima com BUCHI Flux Console.

ProxiMate™

Portfdlio do sistema e recursos técnicos

Modo Detector

ProxiMate™ Tipos de amostra Modos de medicao Recipiente da amostra XS opcio-
Placa de Petri de vidro,

Visualizacéo Pés, granulados, Reflectancia, recipiente da amostra de Sim

superior liquidos, gel transflectancia alto desempenho,
recipiente robusto

, o Pds, granulados, gel Placa de Petri PS,

Visualizagcéo o > A - .

oo muito viscoso e n&o Reflectancia recipientes grandes para Sim

inferior .y

translucido amostras
Visualizacéo Pds, granulados, Reflectancia, Todos os recipientes de Sim

dupla liquidos, gel transflectancia amostra



O NIRFlex® N-500 é um espectrometro FT-NIR modular que fornece resultados de andlise confidveis para fins de
inspec¢des futuras, controle de qualidade e P&D em diversas industrias. Oferece uma ampla gama de células e
acessorios de afericéo, além da melhor precisdo no comprimento de onda em todo o espectro NIR.

Beneficios:

.I R — \ - Projeto modular que atende requisitos
‘. especificos.
il | — - Em conformidade com a legislagéo “21 CFR

— ﬂ"" - Part 11” e normas das farmacopeias norte-a-
Liquids.

mericana, europeia e japonesa.
- O espectrometro com a mais elevada
| T— " —4 precisao.
‘ ‘ - ldentificacéo de matéria-prima.

- Quantificagao de matérias-primas, intermedi-
arios e produtos acabados.

=

NIRFlex® N-500

Portfdlio do sistema e recursos técnicos

Célula de medicéo do

NIRFlex® N-500 Tipos de amostra Modo de medicéo
Sdlidos Pdés, granulados, liquidos, gel Reflectancia, transflectancia
Liquidos Liquidos Transmisséo

Reflectancia (apenas soélidos de

Solidos/liquidos de fibra ética Pds, granulados, liquidos, gel fibra ética), transflectancia

Transmitancia (solidos) Comprimidos e capsulas Transmissao
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Evaporacéao em laboratdrio

Rotavapor® R-300

O R-300 atende as mais rigorosas
expectativas em termos de con-
veniéncia e versatilidade. O design
modular possibilita ampliagéo para
um sistema totalmente integrado.

Rotavapor® R-100
Rotavapor® simples para suprir
necessidades basicas de
evaporagao.

Interface 1-300 Pro

Interface conveniente com tela
sensivel ao toque em que estao
centralizadas as fungdes de
controle, registro e mapeamento.

Interface 1-300
Unidade de controle de todos os
parametros do processo.

Bomba de vacuo V-300/V-600
Fonte de vacuo potente e
silenciosa.

Recirculador Chiller F-3xx
Modo de refrigeracéo eficiente,
ideal para ser usado com o
Rotavapor® R-300.

Forno de Vidro B-585 Kugelrohr
Para destilagao, sublimagao,
liofilizac&o ou secagem de
pequenas amostras.

Forno de Vidro B-585 Drying
Modo econdmico de secar
amostras pequenas e médias com
suavidade sob vacuo.

Evaporacao industrial

Rotavapor® R-220 Pro

Confere economia aos processos
de destilagao de grande porte, com
frasco de até 20 L em volume.

Rotavapor® R-250 Pro

Tire proveito de uma taxa de
destilagao otimizada, operagao
intuitiva e durabilidade de produto
excepcional, além de mais
seguranga para 0 usuario com um
frasco de até 50 L em volume.

Rotavapor® R-220 EX/250 EX

O R-220 EX e 0 R-250 EX
atendem as mais novas normas
EX e oferecem a maior seguranca
possivel.

Evaporacao paralela

=

s ]
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Multivapor P-6/P-12 autébnomo
Use seus tubos de amostra
personalizados no Multivapor
sem dificuldades, que possibilita
também a evaporacéo paralela de
até 12 amostras.

SyncorePlus

O equipamento SyncorePlus de
evaporagao paralela tem duas
configuragdes: o SyncorePlus
Analyst “Pre-Analytical” e o
SyncorePlus Polyvap “Throughput”.




Spray Drying & Encapsulamento

Mini Spray Dryer S-300

Com o Mini Spray Dryer S-300,

a BUCHI consolida sua posigao

de lider mundial no mercado ha
mais de 40 anos. O Spray Dryer
combina um incrivel design de
produto e recursos exclusivos para
oferecer uma experiéncia superior
a0 usuario.

Nano Spray Dryer B-90 HP

Trés tecnologias patenteadas
possibilitam a producéo de
particulas pequenas e reduzem

o custo de P&D decorrente de
amostras com pouco volume e um
rendimento maior.

Encapsulator B-395 Pro
Encapsulamento controlado de
células, materiais bioldgicos e ativos
para P&D em escala laboratorial
que demande condicao estéril.

Encapsulator B-390

No B-390, fica facil e flexivel
produzir esferas e capsulas com
varios ativos e materiais.

Liofilizacao

Ponto de Fuséao

.

e >
®

~1

E

Lyovapor™ L-200

Liofilizagao eficiente (-55°C, 6 kg)
com Infinite-Control™, inclusive
criacdo de um método facil,
registro de dados, registro de
mapeamento em tempo real e
interrupcao necessaria a qualquer
momento e em qualquer lugar.

HMHNHR
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Lyovapor™ L-300
Infinite-Technology™ oferece uma
sublimagao continua com dois
condensadores com limpeza
automatica e funcionamento
alternado a -105°C, inclusive o
Infinite-Control™, que confere
controle integral do processo.

Ponto de Fusao M-565

Afericdo automatizada e confiavel
de pontos de fusao e ebulicao
com camera de video e fungdo de
reproducao.

Purificacao

——

| |
=2

Ponto de Fusao M-560

Afericao manual de pontos de
fus@o e ebulicdo com calibragao e
verificagao intuitivas que propiciam
a melhor medicao.

Pure C-810/C-815 Flash
Sistemas Flash de purificacao
potentes, com e sem deteccéo
ELS, que conferem o maximo da
flexibilidade, pureza e recuperagéo.
Com controle remoto padrao.

Pure C-830/C-835 Prep
Sistemas de preparo para HPLC
de alto desempenho, com e sem
deteccéo ELS. Programados

em apenas uma tela, com
reconhecimento automatico de
racks de coleta.

Pure C-850 FlashPrep

Sistema potente que agrega
capacidade Flash e de preparo para
HPLC. Oferece todos os beneficios
dos sistemas Flash e de preparacéo
em apenas uma unidade.

P

I

Cartuchos FlashPure

Gama completa de cartuchos
Flash que confere desempenho e
carregamento de amostras ideais.
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Mensagens principais para nossos clientes

BUCHI cria valor agregado

“Quality in your hands” é o principio norteador que molda nossa filosofia e nossas a¢des. Ele nos desafia a
fornecer servicos excepcionais que séo feitos precisamente de acordo com suas necessidades. Isso significa que
devemos nos manter proximos dos nossos clientes. E por isso que mantemos contato e continuamos trabalhando

muito para entender vocé e sua empresa ainda melhor.

Ajudamos vocé fornecendo produtos, sistemas,

solucdes, aplicagdes e servicos de alta qualidade que
lhe oferecem valor agregado. Isso permite que vocé

se concentre inteiramente em seus processos e seu
trabalho.

Confianca

@ Garantimos a qualidade e a funcionalida- @
de de nossos equipamentos e sempre
ajudando vocé com rapidez e eficiéncia

quando algo nao funcionar como o
esperado.

Rentabilidade

Noés nos esforgamos para criar um alto
nivel de beneficio econdmico e 0 maximo

de valor agregado para vocé.

Facilidade

Te apoiamos fornecendo solugdes cuida-
dosamente projetadas, bem como equi-

pamentos e sistemas faceis de operar.

Competéncia

Temos o conhecimento tecnolégico e
décadas de experiéncia necessarios
para fornecer suporte competente e
trabalhar para melhorar continuamente
NOSSOS Servicos para Voceé.

Seguranca

Colaborando diretamente para vocé, fa-
zemos tudo ao nosso alcance para
tornar nossos produtos, sistemas, solu-
coes, aplicativos e servicos 0 mais segu-
ro possivel para as pessoas € 0 meio
ambiente.

Global

Somos uma empresa familiar
internacional com subsidiarias préprias e
distribuidores qualificados, temos pre-
senga onde quer que vocé esteja.

Sustentavel

Apoiamos processos ecologicamente
corretos e fabricamos equipamentos que
tenham uma longa vida util. Utilizamos
tecnologias avancadas para deixar 0 me-
nor impacto ambiental possivel.

Estamos representados por mais de 100 parceiros de distribuicao em todo o

mundo. Encontre o seu representante local em:

www.buchi.com

Quiality in your hands

original e serve de base para todas as tradugdes para outros idiomas

11595839A pt-b 2212 / Dados técnicos sujeitos a alteragdes sem aviso prévio /
Sistemas de Qualidade ISO 9001. A versao em inglés é a versado no idioma
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