Manual de instrucciones

Software Lyovapor™



Pie de imprenta

Identificacion del producto:
Manual de instrucciones (Original) Software Lyovapor™
11594004

Fecha de publicacién: 06.2024

Version C

BUCHI Labortechnik AG

Meierseggstrasse 40

Postfach

CH-9230 Flawil 1

Correo electrénico: quality@buchi.com

BUCHI se reserva el derecho de modificar este manual cuando lo considere necesario, en particular en
lo referente a la estructura, las imagenes y los detalles técnicos.

Este manual de instrucciones esta sujeto a derechos de autor. Queda terminantemente prohibido
reproducir la informacién que contiene, distribuirla, utilizarla para propdsitos de competencia y ponerla a
disposicion de terceros. También esta prohibida la fabricacion de componentes con la ayuda de este
manual sin el consentimiento previo por escrito de BUCHI.



BUCHI Labortechnik AG indice de contenidos

Indice
1 PrinCipios DASICOS ........ccieeiiiiiii i ccc s e snsn e e e s s e s s e s samnnn e e e e e e eesea s s nnnmnnneeeneeeennnnnnn 5
1.1 [dIOMAS dISPONIDIES ..ottt e e e e e e e e e e nneeas 5
1.2 DisStiNCIONES ¥ SIMDOIOS ...t e e e 5
2 153 i 1= o 1o Y Tt 6
2.1 REQUISITOS TECNICOS ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e e e et e e e e e eeseaebaba e e e e e e eeeeas 6
2.2 (070] o] F= Tl o LYoo 1] 4 o F=To PSP PPPPPRPNS 6
2.3 [ T] e= 1 F= Lo o ] o SRR 6
2.3.1 INSLAlAr €] SOftWAIE ... ..ottt e e e e e e e e e e e eaeeas 6
2.3.2  Volver ainstalar el software tras su desinstalacion ..............ccccooeciiiiiiiiii e 11
24 1o o | o RO STRPPPPRP 13
241 (C Y= [= ol (o T | o LU 13
2.5 Modificacion de 12 CONrASENA .........cceiiiiiiiiie e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eassbaraereeaaaeeas 14
26 REGISIIO Y lICENCIA. ...ttt e et e e e e e e e e s et e e e e neee 14
3 DescripCion del SOFtWAIE .........coooiiiiiccirrrr e e e e e s mnmnn e e e e e s 15
3.1 Areas de entrada y CONIOIES ............ocvovieoeeeceeeee et 15
3.2 INEEITAZ B USUAIIO ... ...ttt e e e e e e e et e e e e e e e e e e e seeeaanb e s aeeeeaeaaeeeeaaaans 16
3.3 Y= (g = Yo (S0 £=1V7 o 1 (o1 T 16
34 Y= (=T e (o3 0 = o 11 R 16
3.4.1 MENU INFOMMACION ...ttt ettt e e e e e e e e e e e e e eeaeaeeeeeeeeeeennes 17
3.4.2 1Y/ (=T oW =T g o ToYq F=Ta o 1T 0| (o 18
34.3 1Y/ (=T o TU T LY, =) (oo [0 1 21
344 MENU RESUIAAOS ......eeeiee ettt e e e e e e e 21
3.4.5  MENU REQGISIIO. ...ttt et e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e s esbnbanrreeeaaaeaeas 22
34.6  MENU AJUSTES .ot e e 24
4.7 IMENU AYUTA ...ttt e 29
3.5 Barra dE €STA0 ......oueiiiieeeee e 29
IS T VY We (Yot 181= 1L (o1 DT TR USRS SUSPRRRRN 29

Manual de instrucciones Software Lyovapor™ iii



indice de contenidos BUCHI Labortechnik AG

4 ManNejo del SOFtWAE .........eemiiiiiiiiiiiccccccscreer s e r e e e e e s s s s s smnnn e e e e e e e e eessa s snmnnnnnneennens 30
4.1 Establecimiento de la conexion con el instrumento Lyovapor™ ..o 30
411 Conexion a través de la red exXiSteNte.......c.uviiii i 30
4.1.2  ConexiOn Sin red eXISTENTE........oiiiiiiii e 30
4.2 [T o Te] g 1o [T 4= (o T Lo TSP 31
4.2.1 (07 ¢=T= T 4 a1 (oo [o I TU = o TSP 31
4.2.2  Ajustar parametros generales del MEtOdO ..........ccooeiiiiiiiiiiiiiieee e 31
4.2.3  Crear fases de UN MELOTO ......covieiiiiiiiicie ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aennnnnes 32
4.2.4  Ajustar las definiciones de punto final...........c.ocoueiiiiiiiiiii 36
4.25  Ajustar [0S pasos de UN MELOTO........coiuuiiiiiiiiiiie e e e e e e e e e 41
4.2.6  Transferir método del software al instrumento Lyovapor™ ............ccccoiiiiiiiiiee e 45
4.2.7  Transferir método del instrumento Lyovapor™ al software ............ccccoovuiieeiiiiiiiiiciniieeeeee 45
4.2.8 [agoTe] g = Tain a1=] (oTe [o A OSSP 46
4.2.9 (oo ] = 1 0 1 1= o o o R PPt 46
4.2.10  ElMINGr METOTOS ... oottt e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e s nnenb e aeeeeaeaaeeeaeaannnnes 46
4.3 Preparacion del INSIrUMENTO ... ..o et e e e e e e e e e e e e aaeeas 46
4.4 Ejecucion de la liofilizacion con un MELOAO ...........coiiiiiiiiiiiii e 47
4.4.1 S T=1[Toted o] F= T 0 o T 4= (o o o TR PP 47
442 Iniciar 12 HOfiliIZACION .........e i e e e e e e e e e e eas 48
443 Modificar los pasos del método en el proCeS0 €N CUISO ......cceeeeeeeieeiiiiiiiiiieeeeee e 49
4.4.4  Cambiar al MOdO MaNUAL...........coiiiiiiiiiiiiiie e e e naeee s 49
445  Cancelar la proteCCion de MUESIIA .......ocuuiiiiiiiiiiiii e 49
4.4.6 Finalizar [a NOfiliZACION .......ooii e 50
4.5 Ejecucion manual de 1a HOfiliZaCION .............uviiiiiiiie e 50
451 FaT el =l F= T [T} 1= o1 T RS 50
452  Modificar los parametros del proCeS0 €N CUIMSO ....ooiiiiiiiiiieiieeeee e e e e e e e e 51
453 Determinar €l punto fiNAl..........oooiiiiiiiii e 51
454  Finalizar 12 IOfiliZACION ........c.ueiiiiiiie et enneeee s 52
455  Iral MOAO A8 ESPEIA .. .ueiiiiiiiieie ettt e et e e e sttt e e et e e e e e anneeee s 53
4.6 Pruebas del SISTEMa .. ... .. et a e e e eaaaae s 53
4.6.1 Prueba 0@ VACIO .....coiiiiee ettt 53
4.6.2  Prueba de estanqueidad para L-200 Pro / L-250 Pro........ccccoeeeeeeiiiicciiiiieeeeeee e 54
4.6.3 Realizar la prueba de estanqueidad para L-300 Pro ..........ccciiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 55
5 Y1 T - 57
5.1 Mensajes de €StadO Y A EITON ... ... i e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e r s 57
5.2 Correccion de errores en una prueba del sistema No superada..........cccoocvveeeeiiiiiieee i 60
iv Manual de instrucciones Software Lyovapor™



BUCHI Labortechnik AG Principios basicos | 1

1 Principios basicos
Este manual es un componente de Lyovapor™ Software. El manual explica las
funciones basicas y ofrece informacion para el manejo del software.
Lyovapor™ Software se utiliza en combinacién con Lyovapor™ L-200 Pro, L-250 Pro
y L-300 Pro. Para manejar los dos instrumentos, se deben tener en cuenta las
instrucciones de funcionamiento correspondientes.
El manual esta destinado al personal de laboratorio.

1.1 Idiomas disponibles

Este manual de instrucciones esta disponible en diferentes idiomas. Las traducciones
se han instalado como paquete de instalacion.

1.2 Distinciones y simbolos

° NOTA
l Este simbolo advierte de informacién importante y Util.

V] Este simbolo advierte de un requisito que debe cumplirse antes de realizar la
siguiente tarea.

» Este simbolo indica una tarea que debe realizar el usuario.

= Este simbolo marca el resultado de una tarea bien realizada.

Distincion Explicacién
Ventana Las ventanas de software se distinguen de este modo.
Fichas Las fichas se distinguen de este modo.

Cuadros de didlogo Los cuadros de dialogo se distinguen de este modo.

[Botones del progra- Los botones del programa se distinguen de este modo.
ma]

[Nombres de campo] Los nombres de campo se marcan de este modo.

[Mendus / Opciones de Los menus u opciones del menu se marcan de este modo.
mendu]

Indicadores de estado Los indicadores de estado se marcan de este modo.

Mensajes Los mensajes se marcan de este modo.

Manual de instrucciones Software Lyovapor™ 5/62
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2
2.1

2.2

2.3
2.3.1

Instalacion

Requisitos técnicos

Lyovapor™ Software puede utilizarse exclusivamente con los siguientes
instrumentos:

e |yovapor™ L-200 Pro
e Lyovapor™ L-250 Pro
e |yovapor™ L-300 Pro

Los instrumentos deben estar conectados con el software por la red o mediante una
interfaz de la red de area local.

Para el correcto funcionamiento del software se deben cumplir los siguientes
requisitos técnicos:

Requisito Minimo

Sistema operativo Windows 7 (Professional/Enterprise/Ultimate, 32
bits/64 bits, SP1)
Windows 10 (Pro/Enterprise, 64 bits)

Procesador Intel Dual-Core, 2,4 GHz
Unidad de memoria 2 GB RAM

Memoria del disco duro 5 GB RAM

Resolucion de la panta- 1.280 x 1.024 pixeles

lla
Instalacion Puerto USB
Conexion Ethernet

Copias de seguridad

Con las copias de seguridad del software Lyovapor™ se guardan datos relativos a
resultados de procesos y configuraciones.

Las copias de seguridad se realizan mediante el BUCHI Database Manager
(Administrador de la base de datos), que se instala con el software y, una vez
instalado, se encuentra en la memoria local del ordenador. En [Ajustes] > [Softwa-
re] > [Base de datos] se puede configurar cuando se deben mostrar mensajes de
advertencia en relacién a una copia de seguridad.

Instalacion

Instalar el software
» Abra el archivo Setup.exe del disco haciendo doble clic sobre él.

6/62
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|BJ Installation

*
Lyovapor™
2 Install Lyovapor™ Z
(2 License Agreement / \
(> Operation Manual | I’ \Y
(2 Buchi Web L AN\
R

& Exit £ ==

» Seleccione [Install Lyovapor]™.
= InstallShield Wizard se abre para la configuracion.

BUCHI Lyowvapor - InstallShield Wizard

T BUCHI Lyovapor reguires the following items to be installed on your computer. Click
Install to beqin installing these requirements.

Status

Pending
Pending
Pending
Pending
Pending
Pending

Requirement

Buchi Microsoft SQL Server 2014 5P 1 Express (x64)

Microsoft SQL Server System CLR Types 12,1.4100, 1 (x54)
Microsoft SQL Server 2014 Management Objects 12, 1,4100, 1 (x64)
Buchi,Database.Manager 1.6 (x64)

BuchiPDFViewer 1.2 32bit

Buchi,UserManagement.Manager 1.0 (x64)

D Install Cancel

» En InstallShield Wizard, haga clic en [Install].
» Confirme el mensaje Do you want to allow this app to make changes to
your device con [Yes].

Manual de instrucciones Software Lyovapor™
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setup

Verified publisher: BUCHI Labortechnik AG
File origin: Hard drive on this computer

Show more details

= Se instala SQL Server Express.
» Confirme el mensaje The installation of BUCHI Lyovapor requires a
reboot con [Yes].

BUCHI Lyowvapor - InstallShield Wizard

The installation of BUCHI Lyovaper requires a reboot. Click Yes to
restart now or Mo if you plan to restart later.

Yes Mo

= El ordenador se reinicia.
= Después del reinicio, automaticamente se vuelve a abrir el archivo Setup.exe o,
si es necesario, se debe acceder de nuevo a él.

» Para instalar los componentes restantes, haga clic en [Install] de nuevo.

8/62 Manual de instrucciones Software Lyovapor™
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BUCHI Lyovapor - InstallShield Wizard

T BIUCHI Lyovapor requires the following items to be installed on your computer, Click
Install to begin instaling these requirements.

Status  Reguirement

Pending Microsoft SQL Server System CLR Types 12,1,4100. 1 {(x64)
Pending Microsoft SQL Server 2014 Management Objects 12.1.4100.1 (x64)
Pending Buchi.Database.Manager 1.6 (x54)

Pending BuchiPDFViewer 1.2 32hit

Pending Buchi.UserManagement. Manager 1.0 (x64)

| Spinstall f | cancel

= Se instalan los componentes restantes incluidos en la lista.
= Aparece el InstallShield Wizard para el software Lyovapor.
» En el InstallShield Wizard, haga clic en [Next].

ﬁ BUCHI Lycwvapor - InstallShield Wizard X

Welcome to the InstallShield Wizard for BUCHI
Lyovapor

The Installshield(R) Wizard will install BUCHI Lyovapor an your
computer. To continue, dick Next.

WARMIMG: This program is protected by copyright law and
international treaties,

» En laventana License Agreement, lea el contrato de licencia, seleccione |
accept the terms in the license agreement y haga clic en [Next].
» En InstallShield Wizard, haga clic en [Install].

Manual de instrucciones Software Lyovapor™ 9/62
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]ﬂ BUCHI Lyovapor - InstallShield Wizard X

Ready to Install the Program
The wizard is ready to begin installation.

Click Install to begin the installation.

If you want to review or change any of your installation settings, dick Back. Click Cancel to
exit the wizard.

InstallShield

» Confirme el mensaje Do you want to allow this app to make changes to
your device con [Yes].

BUCHI Lyovapor

Verified publisher: BUCHI Labaortechnik AG
File origin: Hard drive on this computer

Show more details

= El software Lyovapor™ se instala.
» Para finalizar la instalacién, haga clic en [Finish].
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ﬁ BUCHI Lycwvapor - InstallShield Wizard X

InstallShield Wizard Completed

The Installshield Wizard has successfully installed BUCHI
Lyovapor. Click Finish to exit the wizard.

2.3.2 Volver a instalar el software tras su desinstalacion

» Abra el archivo Setup.exe del disco haciendo doble clic sobre él.
» En el InstallShield Wizard, haga clic en [Next].

ﬂ BUCHI Lyovapor - InstallShield Wizard >
Welcome to the InstallShield Wizard for BUCHI
Lyovapor

The InstallShield(R) Wizard will install BUCHI Lyovapor on yaour
computer, To continue, dick Mext.

WARNIMG: This program is protected by copyright law and
international treaties.

Mext = I | Cancel

» En la ventana License Agreement, lea el contrato de licencia, seleccione |
accept the terms in the license agreement y haga clic en [Next].
» En InstallShield Wizard, haga clic en [Install].

Manual de instrucciones Software Lyovapor™ 11/62
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]ﬂ BUCHI Lyovapor - InstallShield Wizard X

Ready to Install the Program
The wizard is ready to begin installation.

Click Install to begin the installation.

If you want to review or change any of your installation settings, dick Back. Click Cancel to
exit the wizard.

InstallShield

» Confirme el mensaje Do you want to allow this app to make changes to
your device con [Yes].

BUCHI Lyovapor

Verified publisher: BUCHI Labaortechnik AG
File origin: Hard drive on this computer

Show more details

= El software Lyovapor™ se instala.
» Para finalizar la instalacién, haga clic en [Finish].
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ﬁ BUCHI Lycwvapor - InstallShield Wizard X

InstallShield Wizard Completed

The Installshield Wizard has successfully installed BUCHI
Lyovapor. Click Finish to exit the wizard.

2.4 Login

241

Al iniciar el software debe iniciar la sesién.
Datos de inicio de sesion preajustados:

e User name: buchiadmin

e Password: buchi02

La contrasefia se puede cambiar segun sea necesario; consulte Capitulo 2.5
“Modificacion de la contrasefia”, pagina 14. Otros usuarios pueden iniciar sesion
mediante User Management, consulte el BUCHI User Management Manual.
El software de evaluacion se puede probar sin licencia durante 60 dias. Para
garantizar un funcionamiento ininterrumpido de Software Lyovapor™, se debera
adquirir una licencia de software 20 dias antes del vencimiento de la version de
prueba. Para obtener mas informacion acerca de las licencias y el registro, consulte
la opcion de menu [Ayuda] > [Licencia].

Realizar login

Requisito:

M Lyovapor™ Software esta instalado localmente.

» Haga doble clic en el enlace a Lyovapor™ Software para abrirlo.
= Aparece la ventana de estado del software.

» Haga clic en [Aceptar].

= Se inicializa el software y aparece la ventana de login.

Login

Password

&=
v (%]

» Indique el [Nombre de usuario] y la [Contrasefia] y confirme los datos con la
marca de verificacion.

Manual de instrucciones Software Lyovapor™ 13/62
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= Después de iniciar sesion correctamente, aparecera la interfaz de usuario del
software.

° NOTA
l Después de tres intentos fallidos de inicio de sesién, se bloquea el acceso al
sistema. Pdongase en contacto con el servicio de asistencia de software de BUCHI.

2.5 Modificacion de la contraseina
En el Login puede modificar la contrasefa.

» Haga clic en el botén | @ | de la ventana de Login.
= Se abre la ventana Change password

e

Change password

g j User name

Password

New Password

Confirm MNew Password

» Rellene los campos de texto User name, Password, New Password y

Confirm New Password.
» Confirme los datos con la marca de verificacion.

2.6 Registroy licencia

Lyovapor™ Software debe estar registrado y tener una licencia valida. Para obtener
mas informacion acerca de las licencias y el registro, consulte la opcion de menu

[Ayuda] > [Licencia].
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3 Descripcion del software

3.1

Con Software Lyovapor™ se pueden supervisar y controlar los procesos de los
instrumentos Lyovapor™ L-200 Pro, L-250 Pro y L-300 Pro desde un puesto de
trabajo con ordenador.

El software ofrece la siguiente informacion y funciones:

® Supervision grafica y esquematica del instrumento y el proceso en curso.
® Control de procesos manuales y automaticos.

® Creacion, modificacion, copiado, importacion y exportacion de métodos.
® Gestion de métodos del instrumento conectado mediante el software.

® Grabacion y gestion de los datos de los procesos.

® Visualizacion, evaluacion, exportacion, importacion, etc. de resultados.

® Gestion de mensajes de proceso y de error.

Areas de entrada y controles

Lyovapor™ Software se maneja mediante ratén y teclado. Las opciones de mend, las
entradas de listas, los botones y las casillas de verificacién se seleccionan con un clic
de ratén.

Estan disponibles los siguientes controles y areas de entrada:

Area de entrada/ Descripcién Significado
Control
[ Export Elemento activo Los elementos activos tienen un fondo blanco

y se pueden seleccionar con un clic.

Elemento inactivo Los elementos inactivos tienen un fondo gris y

[
no se pueden seleccionar con un clic.
Elemento seleccio- Las entradas seleccionadas de la lista apare-
nado cen en color verde.
Tecla Los botones de software se representan como
una tecla rectangular.
Lyovapor™ L-200 Menu de seleccion Para s.ellecmonar gna entrada en el menu de
I~ seleccion, haga clic en la flecha. Se abre una
lista de la que se puede seleccionar una en-
trada con un clic.
Campo de entrada Entrada manual de textos haciendo clic en el
campo de entrada (p. ej. valores numéricos).
[ Funcion “Mouse  Si se mantiene el puntero del raton sobre el
Over” simbolo de informacién, se mostraran explica-
ciones adicionales de los botones y elemen-
tos.
- Plegar y desplegar La barra de menu se puede plegar y desple-
gar.

Manual de instrucciones Software Lyovapor™ 15/62
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3.2 Interfaz de usuario

Fig. 1: Interfaz de usuario del software LyovaporTM

N.° Descripcion Funcionalidad

1 Barra de favori- Muestra los datos de proceso guardados en Favoritos du-
tos rante un proceso.

2 Barra de menu Muestra el menu del software.

3 Barra de estado Muestra el estado de conexion, el tipo del instrumento co-

nectado y el usuario actualmente conectado.

4 Area de conte- Muestra, segln el uso, los valores actuales, submenus, ac-

nidos ciones, etc.

3.3 Barra de favoritos

En la parte superior de la interfaz de usuario se encuentra la barra de favoritos. La
barra de favoritos siempre esta visible y muestra informacion sobre el proceso en

curso, p. ej. nombre de método, fase, progreso. Los datos de los procesos que se
muestran en la barra de favoritos se pueden ajustar en la siguiente ruta de la ficha

Favoritos:

Ruta de acceso

=>Ajustes =>Software

3.4 Barra de menu

En la columna de la parte izquierda de la interfaz de usuario se encuentra la barra de
menu. La barra de menu siempre esta visible y consta de dos niveles segun la opcion
de mend. La vista de la barra de menu se puede minimizar haciendo clic en la opcion
del menu principal # para que solo sean visibles los simbolos de menu.

En la barra de menu se encuentran las opciones del menu principal para manejar
Lyovapor™ Software. Las opciones de menu seleccionadas actualmente en el primer
nivel se despliegan para mostrar las subopciones en el segundo nivel. Las
subopciones seleccionadas se marcan en verde y el contenido se muestra en el area
de contenido.

16/62 Manual de instrucciones Software Lyovapor™
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Simbolo  Significado Submenu

Menu [Informacién] ® Grafico
® |nstrumento
® Temporizadores

Menu [Funcionamien- ® Automatico

to] ® Manual
® Pruebas del sistema
® Servicio

Menu [Métodos] ® Administrador
® Transferencia

Menu [Resultados] ® Administrador

Menu [Registro] ® Mensajes
® Registro

Menu [Ajustes] ® Software
® Grafico
® |nforme

® Conexiones

r? Menu [Ayuda] e Acerca de Lyovapor™ Software

o
o
| =/ :
o

3.4.1

NOTA

A continuacion se describen las opciones y subopciones de menu. Para realizar
correctamente las acciones descritas, consulte Capitulo 4 “Manejo del software”,
pagina 30.

Menu Informacion

La opcion del ment principal [Informacién] es la pagina de inicio del software
Lyovapor™ y muestra el estado del instrumento conectado.

Submenu Grafico

El submenu [Grafico] muestra la evolucion de un proceso como grafico con datos
del sensor. Los datos de presion y temperatura del proceso se registran en un grafico
en funcion del tiempo. La informacion relativa a los ejes y las curvas en el grafico se
pueden mostrar y ocultar en el grafico.

En la parte inferior del area de contenido se enumeran los mensajes relativos al
proceso en curso.

Submenu Instrumento

En el submenu [Instrumento] se muestra el instrumento como esquema y, dado el
caso, las averias del Lyovapor™. El esquema se puede adaptar como camara de
secado seleccionando Colector o Bandejas con calefaccién. Durante un proceso, una
tabla muestra informacion sobre la temperatura actual de la bandeja, la presién en la
camara de secado y la temperatura de las muestras.

Manual de instrucciones Software Lyovapor™ 17/62
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Submenu Tiempos

En el subment [Tiempos] se muestran datos sobre los tiempos del secado primario,
secado secundario y duracion de todo un proceso de liofilizacion en un método.

3.4.2 Menu Funcionamiento

En la opcidn del menu principal [Funcionamiento] se preparan, inician y controlan
procesos automaticos y manuales, se realizan pruebas del sistema y se muestran
datos de servicio.

Submenu Automatico

El submenu [Automatico] contiene las siguientes acciones en relacion al control
automatico de procesos:

® Acondicionamiento, consulte Capitulo 4.3 “Preparacion del instrumento”,
pagina 46.
® Activar método, consulte Capitulo 4.4.1 “Seleccionar un método”, pagina 47.

e [Editar el método de ejecucion, consulte Capitulo 4.4.3 “Modificar los pasos del
método en el proceso en curso”, pagina 49.

® Iniciar liofilizacion, consulte Capitulo 4.4.2 “Iniciar la liofilizacion”, pagina 48.

® Cambiar al modo manual, consulte Capitulo 4.4.4 “Cambiar al modo manual”,
pagina 49.

® Ventilar, consulte Capitulo 4.4.6 “Finalizar la liofilizacion”, pagina 50.

® Desactivar la proteccién de muestra, consulte Capitulo 4.4.5 “Cancelar la
proteccién de muestra”, pagina 49.

b Skip

6 Stor manunl mode

ee condensar pressure (1 0,1004 mbor »

1 o 5

Fig. 2: Area de contenido del subment Automatico

Secuencia del proceso

Antes de realizar un proceso de liofilizacion automatico se debe acondicionar el
instrumento.

Solo después del acondicionamiento,

® se puede cargar el accesorio de secado del instrumento con las muestras,

® se activa un método (2),

® y se inicia el proceso de liofilizacion (4).

Durante el proceso, se puede editar el método en curso y adaptar los parametros (3),
ademas de cambiar al modo manual (6).

Cuando la muestra esté completamente seca, finalizara el proceso de liofilizacion con
la ventilacion del instrumento (7).

Proteccion de la muestra

La proteccion de muestra se inicia automaticamente cuando la presion se encuentra
fuera de la presion de seguridad y la temperatura, fuera de la temperatura de
seguridad.
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Para evitar un colapso de las muestras, se desconectara el calentador de bandeja en
la proteccién de muestra. De este modo, la temperatura de la muestra vuelve a a
caer por debajo de la temperatura de seguridad y el proceso de liofilizacion contintia
segun la programacion.

Al final de la fase primaria del proceso de liofilizacion, la temperatura de la muestra
alcanzara y superara la temperatura de seguridad de forma natural debido a la
disminucion de la sublimacion. En este caso, se define un tiempo de finalizacién
(consulte Capitulo “Ajustar la accién de temperatura de seguridad para el secado
primario”, pagina 34). El valor indicado para el parametro [Tiempo de finalizacion]
desencadena la desactivacion de la proteccion de muestra al final de la fase de
secado primario y, de este modo, se asegura que el proceso de liofilizacion se realice
correctamente.

La proteccion de muestra (8) se debe anular cuando la temperatura de la muestra
alcanza la temperatura de seguridad antes del tiempo de finalizacion definido. Antes
de anular el proceso de liofilizacion mediante el accionamiento de la proteccién de
muestras, se debera anular manualmente la proteccion de muestra. Consulte
Capitulo 4.4.5 “Cancelar la proteccién de muestra”, pagina 49.

Submenu Manual

El submenu [Manual] estéa dividido en las fichas Servicio manualy Finalizacion

manual de pruebas.
Las fichas contienen las siguientes acciones para el control manual de los procesos:

® Ficha Servicio manual.

o Acondicionamiento, consulte Capitulo 4.3 “Preparacion del instrumento”,
pagina 46.

o Ajustar los datos de los procesos e iniciar la liofilizacion, consulte Capitulo 4.5.1
“Iniciar la liofilizacion”, pagina 50.

o Taponado.

o Ventilar, consulte Capitulo 4.5.4 “Finalizar la liofilizacién”, pagina 52.

o Standby, consulte Capitulo 4.5.5 “Ir al modo de espera”, pagina 53.

® Ficha Finalizacion manual de pruebas:

o Definicion del punto final, consulte Capitulo 4.5.3 “Determinar el punto final”,
pagina 51.

Servicio manual

Manual ond tesls

(Conditioning Actual

Ice condenser temperature (1) 850/ 'C » ,—@
[Manual drying Ser
Shelf temperature [} 205 200[c /®
Durstion o 00:01 00:01 hh:enin # ,@
Pressure o 008964 0.1000| mbar » ‘@
= N O)
= -6
Aerating Actusl
3 —@

Ice condenser pressure [} 0,08964 | mbar

Gotostandby

6‘

Fig. 3: Area de contenido de la ficha Servicio manual en el subment Manual

Antes de realizar un proceso de liofilizacién manual se debe acondicionar el
instrumento (1). Solo después del acondicionamiento, se puede cargar el accesorio
de secado del instrumento con las muestras, se ajustan todos los datos de los
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procesos para la liofilizacion manual (3) y se inicia el proceso de liofilizacion (4).
Todos los datos de los procesos se pueden adaptar durante el proceso de
liofilizacion (3).

Durante la liofilizacién manual, la temperatura de las bandejas puede verse afectada
por el encendido del calentador de bandeja (2).

Se puede saltar el ultimo paso de una fase con el boton de saltar, y asi se inicia la
fase siguiente (5).

El taponado mecanico permite el cierre de viales moviendo hacia arriba y hacia abajo
(6) la tapa acrilica del taponado.

Cuando la muestra esté completamente seca, finalizara el proceso de liofilizacion con
la ventilacion del instrumento (7). Tras finalizar el proceso de liofilizacién, el
instrumento puede pasar a modo Standby (8).

Finalizaciéon manual de pruebas

Manual operation

Pressure limit @m 10.01 1,000 | mbar

Duration @ 0 30|sec &Edit T

©O

Status (1] |Untested » =

Fig. 4: Area de contenido para la ficha Finalizacién manual de pruebas en el subment Manual

NOTA

La prueba de aumento de presion se puede controlar con el software solo en
Lyovapor™ L-300 Pro, consulte Capitulo 4.5.3 “Determinar el punto final”,
pagina 51.

Para determinar el final de la liofilizacién, es posible realizar manualmente una
prueba de aumento de presion durante el proceso de liofilizacion. Para ello se
establecen los parametros para la prueba de aumento de presion (1) y se inicia la
prueba de aumento de presion (2).

Submenu Pruebas del sistema

En el submenu [Pruebas del sistema] se pueden comprobar el vacio y la
estanqueidad del instrumento antes de realizar los procesos de liofilizacion. Para ello,
el submenu [Pruebas del sistema] contiene las dos pruebas siguientes:

® Prueba de vacio, consulte Capitulo 4.6.1 “Prueba de vacio”, pagina 53.

® Prueba de estanqueidad, consulte Capitulo 4.6.2 “Prueba de estanqueidad para
L-200 Pro / L-250 Pro”, pagina 54 o Capitulo 4.6.3 “Realizar la prueba de
estanqueidad para L-300 Pro”, pagina 55.

Submenu Servicio

En el submenu [Servicio] se muestran las horas de funcionamiento de cada
componente del instrumento conectado.
Se muestran las siguientes horas de funcionamiento (segun el tipo de bomba):

® Horas de funcionamiento de la bomba de aceite

® Advertencia de siguiente cambio de aceite de la bomba de vacio
® Horas de funcionamiento de la bomba de vacio/bomba de espiral
® Horas de funcionamiento del sistema de refrigeracion

® Horas de funcionamiento del generador de vapor

® Contador de bloqueo

® Total de horas de funcionamiento del instrumento
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3.4.3 Menu Métodos

En la opcién del menu principal [Métodos] se gestionan los métodos.

Submenu Administrador

En el submenu [Administrador] se muestran y filtran todos los métodos. Los
métodos se pueden crear, importar, exportar, editar, borrar, copiar y clonar.

Tecla Significado

= Importar Importar método, consulte el Capitulo 4.2.8 “Importar método”,
pagina 46.

= Exportar Exportar método, consulte el Capitulo 4.2.9 “Exportar método”,
pagina 46.

+ Nuevo Crear nuevo método, consulte el Capitulo 4.2.1 “Crear método
nuevo”, pagina 31.

Editar Editar método creado, consulte el Capitulo 4.2.2 “Ajustar para-
metros generales del método”, pagina 31, Ajuste de las defini-
ciones de punto final, Capitulo 4.2.3 “Crear fases de un méto-
do”, pagina 32 y Capitulo 4.2.5 “Ajustar los pasos de un méto-
do”, pagina 41. Opcionalmente, se puede abrir un método ha-
ciendo clic sobre uno.

!‘}

Eliminar Eliminar método, véase Capitulo 4.2.10 “Eliminar métodos”, pa-
gina 46.

(] Copiar Copiar método. Al copiar el método seleccionado, se conserva
el nombre del método y solo se incrementa el nimero de ver-
sion. Copiar un método es util cuando solo se deben modificar
algunos parametros del proceso de liofilizacion (p. ej. presion,
tiempo, temperatura), pero la muestra y los parametros basicos
se deben conservar.

@ Clonar Clonar método. Al clonar el método seleccionado, se puede se-
leccionar un nuevo nombre de método y todos los parametros
del proceso de liofilizacion se copiaran. El nUmero de version
vuelve a empezar con 1.

Si un método ya esta siendo editado por otro usuario, se puede ver el método
mediante Vista. Sin embargo, en este caso, no es posible editar los datos.

Submenu Transferencia

En el subment [Transferencia] se gestionan métodos entre el software y el
instrumento. Para que se puedan realizar procesos, aqui se pueden transferir
métodos creados al instrumento. Los métodos también pueden pasar del instrumento
al software. Los métodos que ya no son necesarios en el equipo se pueden eliminar
en el subment [Transferencia]. En el instrumento se pueden guardar 35 métodos
Como maximo.

3.4.4 Menu Resultados

En la opcién del menu principal [Resultados] se gestionan los resultados de los
procesos realizados. Los procesos realizados se listan en [Resultados] cuando el
proceso ha finalizado. La transferencia de estos datos de proceso se realiza
automaticamente en proceso de fondo del software cuando el proceso esta finalizado
o cuando el software se conecta con el aparato.
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Submeni Administrador

En el submenu [Administrador] se muestra una lista con todos los resultados de los
procesos realizados. Los resultados del proceso se pueden clasificar segun filtros

definidos.
Acciones para la gestion de los resultados de proceso:

Tecla Significado

v Grafico Abrir o mostrar los procesos ya realizados como grafico.
De forma alternativa, el grafico se puede abrir o mostrar
con un doble clic en el resultado de proceso.

R Informe Crear informes. Para ajustar los datos en un informe,
consulte el Capitulo “Submenu Informe”, pagina 27.

= Importar Importar resultados de un archivo

[ Exportar Exportar resultados a un archivo

csy Exportar CSV Exportar resultados a un archivo CSV

i Eliminar Eliminar resultados

4 | Editar comentario  Editar comentario de un resultado

Grafico de los resultados de proceso

° NOTA
l Los botones estan activos si aparecen en color verde.

Botones de funcion para la vista de grafico

Tecla

Significado

i

Imprimir grafico

Imprimir el gréafico del resultado de proceso selecciona-
do.

(=]

Eje de temperatura

Mostrar y ocultar la red del eje de temperatura.

©]

Eje de tiempo

Mostrar y ocultar la red del eje de tiempo.

Eje de presion

Mostrar y ocultar la red del eje de presion.

[=]

Area de eje fija: Eje
de temperatura

Fijar el eje de temperatura en el area que actualmente
esta visible

Area de eje fija: Eje
de presion

Activo: Fijar el eje de presidn en el &rea que actualmen-
te esta visible.

Eje logaritmico: Eje
de presion

Representar el eje de presion opcionalmente con escala
logaritmica o lineal.

+

Cursor

Mostrar y ocultar el cursor en el grafico.

3.4.5 Menu Registro

En la opcién del menu principal [Registro] se gestionan los mensajes del
instrumento y del software Lyovapor™.
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Submenu Mensajes

En el submenu [Mensajes] se enumeran los mensajes actuales y pasados. Aqui se
pueden confirmar las notificaciones que aparecen durante el proceso.

En Notificaciones se muestran los mensajes que actualmente estan pendientes o sin
confirmar.

En la parte inferior del area de contenido, debajo del diario, se muestra un historial de
mensajes del instrumento.

Estado del mensaje Significado
X Confirmado
< Enviado

> Recibido

Submenu Registro

En el submenu [Registro] se listan todos los mensajes relativos a Lyovapor™
Software. Los mensajes se pueden exportar, buscar y actualizar; y los filtros fijados
se pueden eliminar. El nimero maximo de entradas de registro visibles (1.000 —
Todas) se puede establecer debajo de la lista de mensajes.

Tecla Significado
= Exportar Exportar lista actual de mensajes como archivo de texto.
Q  Busqueda  pyscar mensajes. En la ventana Buscar puede definir la bus-

queda.
Estan disponibles los siguientes botones:

e [Sequir buscando]: El siguiente resultado de busqueda se
muestra y se resalta en color naranja.

e [Buscar todo]. Se muestran todos los resultados de
busqueda y se resaltan en color naranja.

e [Anular]. Anular la busqueda.

Estan disponibles las siguientes casillas de verificacién para re-
finar la busqueda:

e [Tener en cuenta mayusculas y minusculas]
e [Comparar todo el contenido de la celda]

e [Busqueda hacia arriba:] Los resultados se muestran de
forma continua de abajo hacia arriba.

Y Eliminar fil-  Eliminar todos los filtros definidos.
tros
'S Actualizar Actualizar la lista de mensajes.

Los tipos de mensaje [Error], [Advertencia], [Informacion]y [Auditar] se pueden
resaltar en color haciendo clic en los botones situados en la parte superior derecha
en el area de contenido de la lista de mensajes.

Tipo de mensaje Color de resaltado
Error Rojo

Advertencia Amarillo
Informacion Gris

Auditar Verde
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3.4.6 Menu Ajustes

En la opcién del menu principal [Ajustes] se realizan ajustes para el software, los
graficos, el informe y las conexiones a los instrumentos.

Submenu Software

En el submenu [Software] se pueden realizar ajustes en relacion con el manejo del
software, la base de datos y los favoritos de la barra de favoritos.

El area de contenido del subment [Software] esta dividida en las fichas General,

Base de datosy Favoritos.

Ajustes para la ficha General:

Ajuste Opcidén Significado

Unidades [Unidad de pre-  mbar/hPa/Torr/ Seleccionar unidad de presion
sién] mTorr/mmHg del vacio.
[Unidad de tempe- °C/° FIK Seleccionar la unidad de tem-
ratura] Limite de pre-  peratura

sion, duracion

Exportar [Ruta de exporta- Ruta Establecer ruta para la exporta-
cién predetermina- cion
daj
[Ruta de exporta- Ruta Establecer ruta para la exporta-

cion predetermina-
da para archivos
CcSv]

cién del archivo CSV

[Separadores de
archivos CSV]

Coma ","/Barra Establecer separadores para
vertical "|"/Punto archivos CSV exportados

y coma ";"/Ta-

bulador

Importar [Ruta de importa-

Ruta Establecer ruta para la importa-

cion predetermina- cion
daj

Idioma [ldioma de la pan- ldiomas disponi- Ajustar el idioma de la pantalla
tallaj bles en el menu

de seleccion

[Idioma de regis-
tro]

Idiomas disponi- Ajustar el idioma de registro
bles en el menu
de seleccion

Mostrar ven- [Tipo(s) de men-

tana de Saje(s)]
notificacion

Error/Adverten- Los mensajes de este tipo se
cia, Error/Infor- muestran en una ventana
macion, Adver- emergente.

tencia Error/

OFF

Ajustes para la ficha Base de datos:
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Ajuste Opcioén Significado
Base de da- [Nombre] Indicador Nombre de la base de datos de
tos de medi- medicion
cion [Version] Indicador Version de la base de datos de
medicion
[Archivo] Indicador Ruta de archivo de la base de
datos de medicion
[Tamaro] Indicador Tamafio del archivo de la base
de datos de medicion
[Uso de datos] Indicador Uso de datos de la base de da-
tos de medicion
[Limite de adver- Indicacién del Indicar limite de advertencia del
tencia de tamario] Vvalor tamafio de la base de datos de
medicion. Al iniciar el progra-
ma, se notifica si el tamario de
la base de datos de medicion
ha superado este limite.
Base de da- [Nombre] Indicador Nombre de la base de datos de
tos de confi- configuracion
guracion [Version] Indicador Version de la base de datos de
configuracion
[Archivo] Indicador Ruta de archivo de la base de
datos de configuracion
[Tamano] Indicador Tamaiio del archivo de la base
de datos de configuracion
[Uso de datos] Indicador Uso de datos de la base de da-
tos de configuracion
[Limite de adver- Indicacion del Indicar el limite de advertencia

tencia de tamario] valor

de la base de datos de configu-
racion. Al iniciar el programa,
se notifica si el tamafio de la
base de datos de configuracion
ha superado este limite.
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Ajuste

Opcioén

Significado

Copia de se- [Intervalo del re-

guridad de la cordatorio]
base de da-

tos

Activar/Desacti-
var la casilla de
verificacion
Indicacién del
valor

Indicar el intervalo en el que se
debe emitir un mensaje recor-
datorio para realizar una copia
de seguridad de la base de da-
tos. La copia de seguridad de
los datos se efectua localmente
en el ordenador mediante el
programa BUCHI Database
Manager. Se recomienda guar-
dar los datos adicionalmente en
un servidor o en otra ubicacién
de almacenamiento.

Para crear una copia de seguri-
dad es necesario el programa
BUCHI Database Manager.
Para la copia de seguridad de
la base de datos existen las si-
guientes bases de datos:

® Base de datos
LyovaporConfig: Guardar los
ajustes y los datos de
gestion de usuarios

® Base de datos
LyovaporMeasure: Guardar
los métodos, los resultados y
el diario

Para obtener mas informacion,
consulte el manual de instruc-
ciones de BUCHI Database
Manager.

Ajustes para la ficha Favoritos:

Tecla Significado
9 Restablecer la configuracion a los valores predeterminados.
}} Anadir un parametro de proceso a la barra de Favoritos.
(( Eliminar parametros de la barra de Favoritos.
— Desplazar hacia arriba parametros en la lista.
-~ Desplazar hacia abajo parametros en la lista.

Submenu Grafico

En el submenu [Grafico] se pueden realizar ajustes en relacion con el grafico, las

curvas y las fases del proceso.

El area de contenido del subment [Gréfico] esta dividida en las fichas General,

Curvasy Fases. Con el botdn [Restablecer] se puede restablecer los ajustes

activados a los ajustes estandar.
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Ajustes para la ficha General:

Ajuste

Opcidn Significado

General

[Espesor de linea] Ajuste mediante Modificar el espesor de linea

flechas arriba/  de la evolucion de la tempera-
abajo o indica- turay la presion.
cion de valor

[Anchura de curva Ajuste mediante Modificar la anchura de la cur-
destacada] flechas arriba/  va seleccionada.

abajo o indica-
cion de valor

[Leyenda] Activar/Desacti- Activar o desactivar la visuali-

var la casilla de zacion de la leyenda del grafi-
verificacion Cco.

Franjas de to- [Franja de toleran- Activar/Desacti- Modificar el color de la franja

lerancia

tura de colapso] venﬂcgmon y
seleccionar

[Color] median-
te el botén

cia de la tempera- var la casilla de de tolerancia

[Franja de toleran- Activar/Desacti- Modificar el color de la franja

cia del valor de var la casilla de de tolerancia

ajuste de la pre-  Verificacion y

sién] seleccionar
[Color] median-
te el boton
Ajustes para la ficha Curvas:
Ajuste Opcioén Significado
Lineas Activar/Desactivar la casilla de  Mostrar/Ocultar las evoluciones

verificacion y seleccionar [Color] de las curvas.

mediante el botén Ajustar los colores de las curvas.

Ajustes para la ficha Fases:

Ajuste Opcioén Significado
Fases del pro- Activar/Desactivar la casilla de  Mostrar y ocultar las fases del
ceso verificacion y seleccionar [Color] proceso.

mediante el botén Ajustar los colores de fondo de

las fases del proceso

Submenu Informe

En el submenu [Informe] se pueden realizar los ajustes de los datos de un informe.

El area de contenido del submenu [Informe] se divide en las fichas General y

Curvas. Con el boton [Restablecer] se puede restablecer los ajustes activados a

los ajustes estandar.
Ajustes para la ficha General:
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Ajuste Opcioén Significado

Empresa [Nombre] Entrada del Indicar el nombre de la empre-
nombre sa para el informe.

[Logotipo] Cargar el grafi- Cargar el logotipo de la empre-
co sa.

Secciones  [Gréfico] Activar/Desacti- Activar/Desactivar el grafico del
var la casilla de proceso para el informe.
verificacion

[Método] Activar/Desacti- Activar/Desactivar los datos del
var la casilla de método para el informe.
verificacion

[Pasos del méto- Activar/Desacti- Activar/Desactivar los pasos

do] var la casilla de del método para el informe.
verificacion

[Diario del instru- Activar/Desacti- Activar/Desactivar el diario del

mento] var la casilla de instrumento para el informe.
verificacion

Grafico [Espesor de linea] Ajuste mediante Modificar el espesor de linea
flechas arriba/  de la evolucién de la tempera-
abajo o indica- turay la presion.
cion de valor

[Mostrar eje de la Activar/Desacti- Mostrar u ocultar la red del eje

temperatura] var la casilla de de temperatura para el informe.
verificacion

[Mostrar eje del ~ Activar/Desacti- Mostrar u ocultar la red del eje

tiempo] var la casilla de de tiempo para el informe.
verificacion

[Mostrar eje de la Activar/Desacti- Mostrar u ocultar la red del eje

presién] var la casilla de de presion para el informe.
verificacion

[Eje de presion lo- Activar/Desacti- Representar el eje de presion

garitmico] var la casilla de con escala logaritmica o lineal.
verificacion

Impresion [Impresora prede- Seleccion de las Seleccionar la impresora pre-

terminadaj

impresoras dis-
ponibles

determinada.

[Formato de papel A4/Carta

predeterminado]

Seleccionar el formato de papel
predeterminado

Ajustes para la ficha Curvas:

Ajuste Opcién

Significado

Lineas
ficacion

Activar la casilla de veri- Activar los datos de los procesos que se

deben representar en el grafico del infor-

me.

Submeni Conexiones

En el subment [Conexiones] se pueden gestionar las conexiones entre los
instrumentos y el software Lyovapor™.
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3.4.7

3.5

3.6

En [Instrumentos favoritos] se muestra una lista de los instrumentos guardados
con el nombre del instrumento, el numero de serie del panel de control y la direccion
IP. Los instrumentos se pueden eliminar de esta lista.

En [Resultado de busqueda] se pueden buscar instrumentos en la red. De forma
alternativa, es posible la busqueda con una direccion IP conocida. Los instrumentos
de los resultados de la busqueda se pueden afadir a la lista de los instrumentos
favoritos y, después, se puede establecer una conexién entre instrumento y software.
Consulte el Capitulo 4.1 “Establecimiento de la conexion con el instrumento
Lyovapor™”, pagina 30.

Menu Ayuda

En la opcién del menu principal [Ayuda] se encuentra informacion relativa a la
licencia y al manual de instrucciones del software.

Submenu del software Lyovapor™

En la opcidn del menu principal [Ayuda] se puede abrir el manual de instrucciones y
la ayuda de licencias. El registro del software, la importacion de la licencia y la
informacion de la licencia actual también se gestionan en la opcién del menu
principal [Ayuda].

Barra de estado

En la parte inferior de la interfaz de usuario se encuentra la barra de estado. La barra
de estado muestra el estado de conexion, el tipo del instrumento conectado y el
usuario que actualmente tiene la sesion iniciada. El estado de conexiéon muestra qué
instrumento esta actualmente conectado con el software Lyovapor™ . En el menu
contextual del estado de conexién se puede cambiar de instrumento o desconectar
conexiones.

Area de contenidos

En la parte central de la interfaz de usuario se encuentra el area de contenido de la
correspondiente opcion de menu. Las opciones de menu se pueden subdividir en 2 o
3 fichas en el area de contenido. Las fichas abiertas se representan en color verde.
En funcién de la opcién de menu seleccionada, se mostrara informacion del proceso
o de los ajustes en el area de contenido o se podran realizar ajustes.
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Establecimiento de la conexion con el instrumento
Lyovapor™

Conexion a través de la red existente

Ruta de acceso

=> Ajustes => Conexiones

Requisito:

v qEI instrumento esta conectado por red o mediante una interfaz de la red de area
local.

» Segun la ruta de acceso, vaya al submenut [Conexiones].

» Para buscar instrumentos en la red, haga clic en el botén [Buscar dispositivos].
Opcional: Si dispone de una direccion IP, haga clic en [Buscar direccion IP],
indique la direccion IP en la ventana Direccién IP 'y confirme con [Aceptar].

= Todos los instrumentos disponibles en la red se mostraran en [Resultados de
busquedal].

» Haga clic en el instrumento deseado.

= La seleccién aparece en color verde.

» Para conectar el instrumento con el software, haga clic en el boton [Afadir].

= El instrumento se guarda en el area de contenido superior del menu [Conexio-
nesj en la lista [Instrumentos favoritos].

» Para conectar el instrumento deseado con Lyovapor™ Software, seleccione un
instrumento en la barra de estado situada en la parte inferior izquierda del menu
de seleccion.

= El instrumento esta conectado con el software y se puede controlar mediante el
ordenador.

Conexion sin red existente

Requisito:

M Se conoce la direccion IP del ordenador. Para identificar la direccion IP, utilice el
comando “ipconfig” o pongase en contacto con el servicio de asistencia de TI
local.

M La conexion Wi-Fi estd desactivada en el ordenador.

» Desconecte el instrumento de la red.

» En elinstrumento, vaya a [Ajustes] y [Red].

» Desactive la funcién [DHCP].

» En el campo Direccidn IP, introduzca la direccion IP del ordenador, pero con un
ultimo digito diferente.

Ejemplo: Introduzca “10.0.0.2” cuando la direccion IP del ordenador sea
“10.0.0.1".

Reinicie el instrumento.

Utilice un cable Ethernet para conectar el instrumento directamente al ordenador.

vy
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4.2.2

» En Lyovapor™ Software, busque la direccion IP del instrumento y establezca una
conexion como se describe en Capitulo 4.1.1 “Conexién a través de la red
existente”, pagina 30.

NOTA
El instrumento se puede volver a conectar a través de la red.

» Active [DHCP] en los ajustes de red del instrumento.

» Reinicie el instrumento.

» Vuelva a conectar el instrumento como se describe en Capitulo 4.1.1 “Conexion a
través de la red existente”, pagina 30.

Edicion de métodos

En el software Lyovapor™ se pueden editar y guardar métodos. Los métodos
permiten ejecutar un proceso de liofilizacion automatico.

Crear método nuevo

Ruta de acceso

=>Métodos =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].
» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el botén
[Nuevo].

= La ventana Nuevo se abre.

» Escriba un nombre para el método en el campo [Nombre].

» En la lista desplegable [Tipo de instrumento], seleccione el instrumento en el
que se va a realizar el método.

» Confirme los datos con [Aceptar].

= La ventana [Editar] se abre.

NOTA

Para obtener informacién sobre como editar los parametros del nuevo método,
consulte Capitulo 4.2.2 “Ajustar parametros generales del método”, pagina 31,
Capitulo 4.2.3 “Crear fases de un método”, pagina 32 y Capitulo 4.2.5 “Ajustar los
pasos de un método”, pagina 41.

Ajustar parametros generales del método

Ruta de acceso

=>Método =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].
» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el boton
[Editar].

= La ventana Editar se abre.

» Enlaficha General estan disponibles los siguientes ajustes para los parametros
generales del método:

Ajuste Opcidn Significado
[Nombre] Indicador Nombre del método
[Version] Indicador Numero de version del método
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Ajuste Opcioén Significado
[Interfaz de usuario]  Indicador Tipo de interfaz de usuario
[Tipo de instrumento] Lyovapor™ Ajustar tipo de instrumento.
L-200 Pro
L-250 Pro
L-300 Pro

[Tipo de camara de Campanal/colec- Ajustar el tipo de camara de secado.
secado] tor

[Temperatura de co- Indicacion del  Elndicar temperatura con la que la mues-

lapso de la muestra] valor tra alcanza el colapso.

[Tipo de gas] Indicacion del  Indicar el tipo de gas que se utiliza para
valor ventilar el sistema.

[Comentario] Introducir co-  Indicar observaciones adicionales relati-
mentario vas al método.

Crear fases de un método

NOTA
Los ajustes para las fases de un método repercuten en todos los pasos de una fase.

Ruta de acceso

=>Método =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].
» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el botén
[Editar].

= La ventana Editar se abre.

» Enlaficha General, ajuste los parametros para las fases de un método.
» Confirme los datos con [Aceptar].

Estan disponibles los siguientes ajustes para las fases de un método:
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Fase Ajuste

Opcién

Significado

[Secado  [Prueba de au- Activar/Desacti-
primario]y mento de pre- Vvar la casilla de

[Secado  sion]"

secunda-
rio]

verificacion

Activada: La prueba de aumento de
presién se lleva a cabo.
Desactivada: La prueba de aumento
de presion no se lleva a cabo.
Consulte Capitulo “Editar la prueba
de aumento de presion”, pagina 39.

[Prueba de di- Activar/Desacti-

ferencia de

var la casilla de

Activada: La prueba de diferencia de
presién se lleva a cabo.

presion] verificacion Desactivada: La prueba de diferencia
de presion no se lleva a cabo.
Consulte Capitulo “Editar prueba de
diferencia de presién”, pagina 37.

[Prueba de di- Activar/Desacti- Activada: La prueba de diferencia de

ferencia de var la casilla de temperatura se lleva a cabo.

temperatura] ~ Verificacion Desactivada: La prueba de diferencia
de temperatura no se lleva a cabo.
Consulte Capitulo “Editar la prueba
de diferencia de temperatura”, pagi-
na 38.

[Accion de Proteccion acti- Desviacion maxima por debajo de la

temperatura  vade la mues- temperatura de colapso de muestras

de seguridad] trayMensaje/ ajustada antes de activar la protec-

Solo mensaje  cién de muestras.

Consulte Capitulo “Ajustar la accién
de temperatura de seguridad para el
secado primario”, pagina 34 y Capi-
tulo “Ajustar la accién de temperatura
de seguridad para el secado secun-
dario”, pagina 35.

[Accién de Sin acciones/  Sin acciones: No se realiza ninguna

presion de se- Proteccionde  accion.

guridad] muestra/Mensa- Proteccion de muestras: Iniciar la

je de adverten-
cia

proteccion de muestra al superar el li-
mite de presion de seguridad.
Mensaje de advertencia: Al superar el
limite de presion de seguridad apare-
cera un mensaje de advertencia.
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Fase Ajuste Opcién Significado
[Tapona- [Modo] No empleado/ No empleado: El taponado no se utili-
do] Manual za.

Manual: Realizar el cierre del vial (ta-
ponado) manualmente.

[Zona de pre- Minimo/Regula- Minimo: Se aplica el valor de vacio
sién] do/Ambiente maximo para alcanzar la menor pre-
sion posible.
Regulado: El taponado se realiza ba-
jo una presion definida.
Ambiente: El sistema se evacuara en
presion ambiente.

[Presion] Indicacion del  Si el taponado esté en zona de pre-
valor sion regulada, ajustar la presiéon que
debe regularse para la fase de tapo-
nado.
[Espera] [Temperatura Indicacion del  Permite especificar una temperatura
de la bandeja] valor para las bandejas.
[Zona de pre- Minimo/Regula- Minimo: Se aplica el valor de vacio
sién] do/Ambiente maximo para alcanzar la menor pre-
sion posible.

Regulado: Se ejecutan los valores de
los ajustes de presion.

Ambiente: El sistema se evacuara en
presion ambiente.

[Presion] Indicacion del  Si la espera se realiza en zona de
valor presion regulada, ajustar la presion
que debe regularse para la fase de
Espera.

" La prueba de aumento de presion solo es posible en Lyovapor™ L-300 Pro.

Ajustar la accion de temperatura de seguridad para el secado
primario

Ruta de acceso

=>Método =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].
» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el botén
[Editar].

= La ventana Editar se abre.

» Enlaficha General, en [Secado primario], active la casilla de verificacion en
[Accion de temperatura de seguridad)].

= Los ajustes predeterminados se muestran con la activacion.

» Para ajustar los parametros de la accion de temperatura de seguridad para el
secado primario, haga clicen el botén - del campo [Accion de temperatu-
ra de seguridad].

= La ventana Editar se abre.
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» Enlaventana Editar, ajuste los parametros para la accion de temperatura de
seguridad.
» Confirme los datos con [Aceptar].

Los siguientes ajustes estan disponibles para la accion de temperatura de seguridad
(secado primario):

® NOTA
i | Al ajustar el parametro [Tiempo de finalizacion] se debe tener en cuenta lo
siguiente:

En el transcurso natural del proceso de liofilizacién aumenta la temperatura de la
muestra debido al aumento de la sublimacion y se alcanza la temperatura de
seguridad ajustada al final de la fase de secado primario. Para evitar una activacion
de la proteccién de muestra al final del proceso, se debe ajustar el parametro [Tiem-
po de finalizacion]. El valor indicado para el parametro [Tiempo de finalizacion]
desencadena la desactivacion de la proteccion de muestra al final de la fase de
secado primario y, de este modo, se asegura que el proceso de liofilizacion se
realice correctamente.

ATENCION: Si la temperatura de la muestra alcanza la temperatura de seguridad
antes del tiempo de finalizacion definido, se iniciara la protecciéon de muestra y se
interrumpira el proceso de liofilizaciéon mientras esté activa la proteccion de muestra.
Para evitar la interrupcién del proceso de liofilizacién, se debera cancelar
manualmente la proteccién de muestra justo después de la activacion. Consulte
Capitulo 4.4.5 “Cancelar la proteccion de muestra”, pagina 49.

Ajuste Opcioén Explicaciéon

[Proteccién de Proteccion activa de la  Proteccion activa de la muestra y Mensa-
la muestra] muestra y Mensaje/Solo je: La proteccién de la muestra se activa
mensaje si la temperatura de la muestra alcanza la
temperatura de seguridad. Se envia un
mensaje de notificacion.
Solo mensaje: se envia un mensaje de
notificacioén, la proteccion de la muestra
no esta activa.

[Temperatura Indicacion del valor Ajustar la desviacion maxima por debajo
de seguridad de la temperatura de colapso de mues-
inferior a la tras ajustada antes de activar la protec-
temperatura cion de muestras.

de colapso]

[Tiempo de fi- Indicacion del valor Ajustar el momento a partir del cual se
nalizacion] debe desactivar la proteccion de mues-

tras de seguridad. El valor hace referen-
cia al tiempo antes de la finalizacién de la
fase de secado primaria.

Ajustar la accion de temperatura de seguridad para el secado
secundario

Ruta de acceso

=>Método =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al subment [Administrador].
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» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el botén
[Editar].

= La ventana Editar se abre.

» Enlaficha General, en [Secado secundario], active la casilla de verificacion en
el campo [Accion de temperatura de seguridad)].
= Los ajustes predeterminados se muestran con la activacion.

» Para ajustar los parametros para la temperatura de seguridad de la proteccion de
muestra en el secado secundario, haga clic en el boton -~ del campo [Ac-
cion de temperatura de seguridad].

= La ventana Editar se abre.

» Enlaventana Editar, ajuste los parametros para la accién de temperatura de

seguridad.
» Confirme los datos con [Aceptar].

Los siguientes ajustes estan disponibles para la accion de temperatura de seguridad
(secado secundario):

Ajuste Opcidn Explicacién

[Proteccion de Proteccion activa de la  Proteccion activa de la muestra y Mensa-
la muestra] muestra y Mensaje/Solo je: La proteccion de la muestra se activa
mensaje si la temperatura de la muestra alcanza la
temperatura de seguridad. Se envia un
mensaje de notificacion.
Solo mensaje: se envia un mensaje de
notificacion, la proteccion de la muestra
no esta activa.

[Temperatura Indicacion del valor Ajustar la desviacion maxima por debajo
de seguridad de la temperatura de colapso de mues-
inferior a la tras ajustada antes de activar la protec-
temperatura cion de muestras.

de colapso]

[Tiempo de fi- Indicacion del valor Ajustar el momento a partir del cual se
nalizacién] debe desactivar la proteccion de mues-

tras de seguridad. El valor hace referen-
cia al tiempo antes de la finalizacién de la
fase de secado secundario.

Ajustar las definiciones de punto final

El fin de cada fase se puede ajustar mediante la definicion del punto final.
El punto final se puede definir mediante estas pruebas:

® Prueba de diferencia de temperatura

® Prueba de diferencia de presion

® Prueba de aumento de presion

Las pruebas se pueden usar de manera individual o combinadas.

Se pueden utilizar pruebas para realizar una transicion automatica a la siguiente
fase. Sin embargo, las transiciones automaticas Uunicamente se realizan cuando se
superan las pruebas.

Ajustes:
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Ajuste de accion [Continuar]/[Proce- Explicacion

der]

Si La prueba se usa para la transicion auto-
matica.

No La prueba no se usa para la transicion

automatica. La transicion automatica se
basa en otras pruebas.

Editar prueba de diferencia de presion

La prueba de diferencia de presién establece la diferencia entre las lecturas de dos
sensores de presion de la camara de secado. Si la diferencia entre las lecturas de los
dos sensores es inferior a un umbral, se puede finalizar la fase de liofilizacion.

NOTA

Los parametros de la prueba de diferencia de presion se pueden configurar para la
fase de secado primario y para la fase de secado secundario. El procedimiento de
los ajustes de parametros es el mismo en ambas fases.

NOTA

Las condiciones previas del procedimiento de prueba que se indican a continuacion
solo son necesarias para iniciar la prueba. Para editar los ajustes, se pueden ignorar
las condiciones previas.

Ruta de acceso

=>Método =>Administrador

Requisito:
M Los sensores de presion estan conectados a la conexion superior de la camara de
secado.

v Se inicia el proceso de liofilizacion.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].
» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el botén
[Editar].

= La ventana Editar se abre.

» Enlaficha General, en [Secado primario] ylo Secado secundario, [marque]
la casilla de verificacion del campo [Prueba de diferencia de presion].

= Los ajustes predeterminados se muestran con la activacion.

» Para ajustar los parametros para la prueba de diferencia de presion del secado
primario y/o secado secundario, haga clic en el boton -+ en el campo [Prue-
ba de diferencia de presion].

= La ventana Editar se abre.
» Enlaventana Editar, ajuste los parametros para la prueba de diferencia de

presion.
» Confirme los datos con [Aceptar].

Los siguientes ajustes de parametros estan disponibles para la prueba de diferencia
de presion:
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Ajuste Opcidén Explicacion

[Limite de dife- Indicacion del valor Especifica la diferencia entre las lecturas de
rencia de pre- los dos sensores, por debajo de las cuales se
sién] alcanza el punto final.

[Duracion] Indicacion del valor Periodo de tiempo durante el cual no se debe

superar la diferencia. Si no se supera el um-
bral durante toda la prueba, la prueba de dife-
rencia de presion se habra superado correcta-
mente.

[Tiempo de ini- Indicacion del valor Ajuste del momento a partir del que debe eje-

cio] cutarse la prueba de diferencia de presion. El
valor hace referencia al tiempo antes de la fi-
nalizacioén de la fase de secado primaria o de
la fase de secado secundaria.

[Proceder] Activar/Desactivar la Activada: El método pasa a la fase siguiente.
casilla de verifica-  Desactivada: La fase de secado se lleva a ca-
cion bo durante el tiempo definido en la ficha [Ta-

bla].

[Mensaje] Activar/Desactivar la Activada: Se emite un mensaje cuando se su-
casilla de verifica-  pera la prueba de diferencia de presion.
cion Desactivada: No se emite ningin mensaje.

Editar la prueba de diferencia de temperatura

La prueba de diferencia de temperatura transmite la diferencia existente entre el
sensor de temperatura de la bandeja con calefaccién y el sensor de temperatura de
la muestra. Si la diferencia existente entre los sensores es inferior a un valor umbral,
es posible finalizar la fase de liofilizacion.

NOTA
Se considera que la prueba de diferencia de temperatura ha finalizado
correctamente cuando todas las bandejas quedan por debajo el valor umbral.

Las muestras situadas en una misma bandeja tienen tiempos de secado distintos. Al
ajustar el [Tiempo de prueba] se deben tener en cuenta los distintos tiempos de
secado.

NOTA

Los parametros para la prueba de diferencia de temperatura se pueden ajustar para
la fase de secado primario y la fase de secado secundario. El procedimiento de los
ajustes de parametros es el mismo en ambas fases

NOTA

La condicion previa de un sensor de temperatura instalado solo es necesaria para
iniciar el procedimiento. Para editar la configuracion, se puede ignorar esta condicion
previa.

Ruta de acceso

=>Método =>Administrador

Requisito:
I Las bandejas con calefaccion estdn montadas en el accesorio.

M El sensor de temperatura opcional esta montado.
» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].
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» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el botén
[Editar].

= La ventana Editar se abre.

» Enlaficha General, en [Secado primario] ylo Secado secundario, [marque]
la casilla de verificacion en el campo [Prueba de diferencia de temperatura] .
= Los ajustes predeterminados se muestran con la activacion.

» Para ajustar los parametros para la prueba de diferencia de temperatura del
secado primario y/o secado secundario, haga clic en el boton! -~ enel
campo [Prueba de diferencia de temperatura].

= La ventana Editar se abre.
» Enlaventana Editar, ajuste los parametros para la prueba de diferencia de

temperatura.
» Confirme los datos con [Aceptar].

Los siguientes ajustes de parametros estan disponibles para la prueba de diferencia
de temperatura:

Ajuste Opcidén Explicacién

[Limite de dife- Indicacion del valor Especifica la diferencia entre las lecturas de
rencia de tem- los dos sensores, por debajo de las cuales se
peratura] alcanza el punto final.

[Duracion] Indicacion del valor Periodo de tiempo durante el cual no se debe

superar la diferencia. Si no se supera el um-
bral durante la prueba, se supera la prueba de
diferencia de temperatura.

[Tiempo de ini- Indicacion del valor Ajuste del momento a partir del que debe eje-

cio] cutarse la prueba de diferencia de temperatu-
ras. El valor hace referencia al tiempo antes
de la finalizacién de la fase de secado prima-
ria o de la fase de secado secundaria.

[Proceder] Si/No Si: El método pasa a la fase siguiente.
No: El método finaliza cuando se completa el
tiempo predefinido.

[Mensaje] Si/No Activado: Se emite un mensaje cuando se su-
pera la prueba de diferencia de temperatura.
Desactivado: No se emite ningun mensaje.

Editar la prueba de aumento de presiéon

NOTA

Se recomienda realizar una prueba de estanqueidad antes de iniciar un método. En
los valores de ajuste de [Limite de presion]y [Duracién] se debe tener en cuenta
el [resultado] de la prueba de estanqueidad.

NOTA
La prueba de aumento de presion solo es posible en Lyovapor™ L-300 Pro.
Los parametros para la prueba de diferencia de temperatura se pueden ajustar para

la fase de secado primario y la fase de secado secundario. El procedimiento de los
ajustes de parametros es el mismo en ambas fases
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Ruta de acceso

=>Método =>Administrador

Requisito:
I Un sensor de presion esta colocado en la camara de secado.

M Se ha realizado una prueba de estanqueidad y se ha superado correctamente.
Consulte Capitulo 4.6 “Pruebas del sistema”, pagina 53.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al subment [Administrador].
» En el &rea de contenido del submenud [Administrador], haga clic en el boton
[Editar]. De forma alternativa, haga doble clic en el método seleccionado.

= La ventana Editar se abre.

» Enlaficha General, en [Secado primario] y/o Secado secundario, [marque]
la casilla de verificacion en el campo [Prueba de aumento de presion].
= Los ajustes predeterminados se muestran con la activacion.

» Para ajustar los parametros para la prueba de aumento de presién del secado
primario y/o secado secundario, haga clic en el boton -+ en el campo [Prue-
ba de aumento de presion].

= La ventana Editar se abre.

» Enlaventana Editar, ajuste los parametros para la prueba de aumento de
presion.
» Confirme los datos con Aceptar.

Los siguientes ajustes de parametros estan disponibles para la prueba de aumento
de presion:

Ajuste Opcidén Explicaciéon

[Limite de pre- Indicacion del valor Aumento de presion (p delta) dentro de la du-
sion] racion programada de la prueba.
Escoja este valor en funcion de la tasa de fu-
ga del instrumento en si.
[Duracion] Indicacion del valor Especifica el lapso de tiempo durante el que

va a realizarse la prueba de aumento de pre-
sion.

[Hora de pau- Indicacion del valor Tiempo entre las repeticiones de la prueba.
saj
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Ajuste Opcidn Explicacién

[Condicion de Prueba de diferen- Prueba de diferencia de presion y de diferen-
inicio] cia de presién y de cia de temperatura superadas correctamente:
diferencia de tempe- Antes de ejecutarse la prueba de aumento de
ratura superadas presion, se habran realizado con éxito la prue-
correctamente/Prue- ba de diferencia de temperaturas y la prueba
ba de diferencia de de diferencia de presion.
presion superada Prueba de diferencia de presion superada co-
correctamente/Prue- rrectamente: Antes de ejecutarse la prueba de
ba de diferencia de gumento de presion, se habra realizado con
temperatura realiza- ¢xito una prueba de diferencia de presion.
da correctamente/  pryeba de diferencia de temperatura realiza-
Tiempo antes del fi- 43 correctamente: Antes de ejecutarse la
nal de la fase prueba de aumento de presion, se habra reali-
zado con éxito una prueba de diferencia de
temperaturas.
Tiempo antes del final de la fase: La prueba
de aumento de presion se ejecutara tras el
tiempo de inicio ajustado.

[Tiempo de ini- Indicacion del valor Ajuste del momento a partir del que debe eje-

cio] cutarse la prueba de diferencia de presion. El
valor hace referencia al tiempo antes de la fi-
nalizacién de la fase de secado primaria o de
la fase de secado secundaria.

[Proceder] Si/No Si: El método pasa a la fase siguiente.
No: La fase finaliza cuando se alcanzan los
niveles establecidos.

[Mensaje] Si/No Activado: Se emite un mensaje cuando se su-
pera la prueba de aumento de presion.

Desactivado: No se emite ningun mensaje.

4.2.5 Ajustar los pasos de un método

NOTA

En la parte superior del area de contenido de la ficha Tab/a se ajustan, afiaden o
borran los pasos de un método.

En la parte inferior del area de contenido de la Tab/a se muestran los tiempos del

proceso de la fase de secado primario, fase de secado secundario y el tiempo total
de ambas fases.

NOTA

Si una fase presenta distintas temperaturas de la bandeja, se debe anadir un paso
adicional entre los pasos individuales para controlar la temperatura de la bandeja de
forma efectiva. La tasa maxima de calentamiento de 3 °C/min hace referencia a
bandejas vacias.

Ruta de acceso

=>Método =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].
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» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el botén

[Editar].
= La ventana Editar se abre.

» Cambie a la ficha Tabl/a.

» Enlaficha Tab/a, ajuste los parametros para los pasos de un método.

» Confirme los datos con Aceptar.

Para cada paso estan disponibles los siguientes ajustes:

Ajuste Opcidén Significado

[Fase] Secado prima- Indicador de la fase de paso
rio/Secado se-
cundario

[Duracion] Indicacion del  Ajuste de la duracién del paso en minu-
valor tos.

[Valor de ajuste de Indicacion del  Ajuste de la temperatura de las bandejas
valor con calefaccion al final de la fase. La tem-

temperatura de ban-
dejaj

peratura aumenta continuamente durante
el paso para alcanzar la temperatura defi-
nida.

Valor determi-
nado automati-
camente

[Gradiente de tempe-
ratura de la bandeja]

Muestra los gradientes de la temperatura
de la bandeja.

[Zona de presion] Regulado/Mini-

Regulado: Se aplica el valor de presion

mo definido.
Minimo: Se aplica el valor de vacio maxi-
mo para alcanzar la menor presion posi-
ble.
[Valor de ajuste de la Indicacion del  Ajuste de un valor para la presion regula-
presion] valor da.
[Limite de la presién  Indicacion del  Valor absoluto de la desviacion de la pre-
de seguridad] valor sion ajustada antes de activar la protec-
cion de muestras.
[Duracién de la pre-  Indicacion del  Ajuste del tiempo durante el cual la pre-
valor sion esta por encima de la presion de se-

sion de sequridad]

guridad antes de que la proteccion de
muestra se aplique.

NOTA

Los ajustes de los parametros realizados en relacién con la presion y temperatura se

representan en la ficha Grafico. Consulte Capitulo “Editar pasos en el gréafico”,

pagina 43.

Anadir paso (secado primario)

» Para afiadir un paso en la fase de secado primario, haga clic en un paso con la

fase Secado primario en el area de contenido de la ficha Tab/a.

= El nimero de paso seleccionado se muestra en color verde.
» jAVISO! El paso se puede anadir antes o después del paso

seleccionado.

Opcidn 1: Para afiadir un paso antes del paso seleccionado, haga clic en el botén

42/62

Manual de instrucciones Software Lyovapor™



BUCHI Labortechnik AG

Manejo del software | 4

[Introducir antes].
Opciodn 2: Para anadir un paso después del paso seleccionado, haga clic en el

botdn [Introducir después].

= Se afiade un paso con la fase Secado primario antes o después del paso
seleccionado.

Anadir paso (secado secundario)
» Para afiadir un paso en la fase de secado secundario, haga clic en un paso con la

fase Secado secundario en el area de contenido de la ficha Tab/a.

= El niumero de paso seleccionado se muestra en color verde.

» jAVISO! El paso se puede anadir antes o después del paso

seleccionado.
Opcién 1: Para afiadir un paso antes del paso seleccionado, haga clic en el botén

[Introducir antes].
Opciodn 2: Para anadir un paso después del paso seleccionado, haga clic en el

boton [Introducir después].

= Se afiade un paso con la fase Secado secundario antes o después del paso
seleccionado.

Eliminar paso
» Para eliminar un paso, haga clic en el paso que desee borrar en el area de

contenido de la ficha Tabl/a.
= El niUmero de paso seleccionado se muestra en color verde.
» Haga clic en el botén [Eliminar].

NOTA

Con el botdn [Borrar todos] se eliminan todos los pasos hasta los dos pasos
basicos (secado primario y secado secundario).

Editar pasos en el grafico

En la ficha Grafico los pasos definidos de un método se representan como grafico.

Por un lado, aqui se muestran graficamente la presion definida y la temperatura para
un método. Por otro lado, se pueden editar pasos definidos directamente en la vista
de gréfico.

Ruta de acceso

=>Método =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].
» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el botén
[Editar].

= La ventana Editar se abre.

» Cambie a la ficha Gréafico.

= Los pasos ajustados del método se representan graficamente en un grafico.
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» Modifique los pasos ajustados de los parametros Temperatura de la bandeja,
Presion y Presion de seguridad mediante los botones.

» Confirme los datos con Aceptar.

NOTA

Los botones estan activos si aparecen en color verde. Los pasos en el grafico se
pueden editar seleccionando primero el botén con la funcién seleccionada vy,
después, editando los datos en el gréfico.

Estan disponibles los siguientes parametros para editar:

Tecla Significado

Temperatura de la bandeja Para editar el parametro Temperatura de la ban-
deja para los pasos individuales de un método,
haga clic en el boton [Temperatura de la bande-
Ja]. La curva correspondiente se resalta en el gra-
fico y se muestran los pasos.

Presion Para editar el parametro Presion para los pasos
individuales de un método, haga clic en el botén
[Presién]. La curva correspondiente se resalta en
el grafico y se muestran los pasos.

Limite de la presion de seguridad Para editar el parametro Presion de seguridad pa-
ra los pasos individuales de un método, haga clic
en el botén [Presion de seguridad]. La curva co-
rrespondiente se resalta en el grafico y se mues-
tran los pasos.

Las siguientes opciones estan disponibles para editar los parametros:

Tecla Significado
+ ARadir paso Anadir paso en la curva seleccionada.
— Eliminar paso Eliminar paso de la curva seleccionada.
34 Desplazar paso Modificar la posicién de un paso en la curva selec-
cionada.
- Desplazar paso horizon- Desplazar horizontalmente el paso en la curva se-
talmente leccionada.

44/62

Manual de instrucciones Software Lyovapor™



BUCHI Labortechnik AG Manejo del software | 4

Tecla Significado
1 Desplazar paso vertical- Desplazar verticalmente el paso en la curva selec-
mente cionada.
& Cursor de fase Establecer pasos dentro de una fase.

» Para marcar los pasos del secado secundario,
mantenga pulsado el ratén y desplace el cursor
hacia la izquierda o derecha

= La fase de secado secundario se marca en
color rosa.

- Eliminar todos los pasos Eliminar todos los pasos excepto los dos que es-
m . . .
tan definidos de forma predeterminada (secado
primario y secado secundario).
Eje Mostrar y ocultar la red del eje de tiempo.
Interpolar Activo: Colocar el puntero del raton dentro del eje
para interpolar

4.2.6 Transferir método del software al instrumento Lyovapor™

° NOTA

1 Para poder realizar un proceso automatico de liofilizacion con métodos, primero se
deben transferir los métodos creados en el software al instrumento Lyovapor™ en el
que se debe realizar el proceso. Se pueden guardar como maximo 35 métodos en el
instrumento.

Ruta de acceso

—>Métodos =>Transferencia

Requisito:

M EI método se ha creado en el software Lyovapor™.

VI El software esta conectado con el instrumento.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al subment [Transferencia].

» En lalista superior del area de contenido del submenu [Transferencia], haga clic
en uno o varios métodos que se deben transferir al instrumento.

= La seleccion aparece en color verde.

» Para transferir el método seleccionado al instrumento, haga clic en el botéon
D&

= Aparece el mensaje: 1 método(s) transferido(s) correctamente.
» Confirme el mensaje con [Aceptar].

4.2.7 Transferir método del instrumento Lyovapor™ al software

Ruta de acceso

=>Métodos =>Transferencia

Requisito:
I El método se ha creado.

M El software esta conectado con el instrumento.
» En funcion de la ruta de acceso, vaya al subment [Transferencia].
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4.2.8

4.2.9

4.2.10

4.3

» En la lista inferior del drea de contenido del submenu [Transferencia], haga clic
en uno o varios métodos que se deben transferir al software.

= La seleccién aparece en color verde.

» Para transferir el método seleccionado al software, haga clic en el boton & * &
= Aparece el mensaje: 1 método(s) transferido(s) correctamente.

» Confirme el mensaje con [Aceptar].

Importar método

Ruta de acceso

=>Métodos =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al subment [Administrador].

» En el area de contenido del submend [Administrador], haga clic en el boton
[Importar].

» Seleccione la ruta desde la cual se debe(n) importar el o los métodos.

» Confirme las entradas de la ruta.

= El método se importa.

Exportar método

Ruta de acceso

=>Métodos =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].

» En el area de contenido del submenu [Administrador], seleccione el método que
se debe exportar.

» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el boton
[Exportar].

» Seleccione la ruta hacia la cual se debe(n) importar el o los métodos.

» Confirme las entradas de la ruta.

= El método se exporta al directorio de destino.

Eliminar métodos

Ruta de acceso

=>Métodos =>Administrador

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al submenu [Administrador].
» En el area de contenido del submenu [Administrador], haga clic en el método
que se debe eliminar.

= El o los métodos se representa(n) en color verde.

» Haga clic en el botén [Eliminar].
» Confirme la pregunta de seguridad con Yes.

= Aparece el mensaje: 1 método(s) eliminado(s) correctamente.
» Confirme el mensaje con [Aceptar].
Preparacién del instrumento

Duracién: 30 minutos aprox.
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Ruta de acceso

=> Funcionamiento = Automatico

(0]

=> Funcionamiento = Manual

Requisito:

M Se han realizado todas las tareas de la puesta en marcha del instrumento.
Consulte el manual de instrucciones del instrumento Lyovapor™ correspondiente.

M El instrumento deseado esta conectado con el software.

M El instrumento se encuentra en la fase Standby.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Automatico] o [Manuall.

» En el area de contenido del submenu [Automatico] o [Manual], en
[Acondicionamiento], haga clic en [Iniciar].

= El color de fondo de la barra de Favoritos es negro y el estado Standby cambia a
Acondicionamiento.

= La Temperatura en el condensador de hielo se enfria a la temperatura de
funcionamiento y se muestra en el campo [Temperatura del condensador de
hielo] en [Reall].

= La bomba de vacio adopta la temperatura de servicio.

= Tras concluir la fase de acondicionamiento, la barra Favoritos muestra el estado
Cargar o Descarga/Carga y el color de fondo de la barra Favoritos vuelve a ser
blanco.

Ejecucion de la liofilizaciéon con un método

NOTA

Para garantizar un proceso de liofilizaciéon estable, se recomienda realizar una
prueba de vacio y/o una prueba de estanqueidad antes del proceso de liofilizacion
en intervalos de tiempo regulares. Consulte el Capitulo 4.6 “Pruebas del sistema”,
pagina 53.

NOTA

En el caso de un funcionamiento continuado sin una ventilacion intermedia del
sistema, la duracion maxima de registro de los parametros del proceso sera de 10
dias. En el caso de sobrepasar este tiempo, un proceso puede tener muchos
archivos de resultados.

NOTA

Los archivos de resultados de un proceso, incluida la fase de acondicionamiento y
de secado, se guardan en el instrumento y estan limitados a una cantidad de 5. Si se
realiza un proceso sin el software conectado, se recomienda una transferencia
perioddica de los resultados del instrumento al ordenador.

Seleccionar un método

Ruta de acceso

=>Funcionamiento =>Automatico

Requisito:

M El instrumento esta preparado.

M El método se ha transferido al instrumento, consulte el Capitulo 4.2.6 “Transferir
método del software al instrumento Lyovapor™”, pagina 45.
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» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Automatico].
» En el area de contenido del submenu [Automatico], en [Modo automatico],
haga clic en el botén [Activar método].

= La ventana Editar para el modo automatico se abre.

» En el campo [Activar método], haga clic en la flecha.

= Se abre un menu de seleccion.

» Haga clic en el método deseado para seleccionarlo.

= El campo [Version del método] en la ventana Editar se rellena
automaticamente.

» Opcional: Asigne un nombre al campo [Nombre de lote (opcional)].

» Para confirmar la seleccion de método y cerrar la ventana Editar, haga clic en
[Aceptar].

= Los campos en el area de contenido se rellenan con la seleccion.

= Los botones [Editar el método de ejecucion], [Iniciar] e [Iniciar modo ma-

nual] se activaran.
Iniciar la liofilizacion

NOTA

El proceso de liofilizacidén se puede iniciar en el submenu [Automatico] haciendo
clic en el botén [Iniciar]. Ademas, el proceso también se puede cancelar mediante la
activacion del modo manual con [Iniciar modo manual]y, a continuacién, mediante
el inicio de la operacién de ventilacion con [Iniciar].

Ruta de acceso

=>Funcionamiento =>Automatico

Se utiliza un gas

Requisito:

M El instrumento esta preparado.

I Se ha seleccionado un método.

VI Hay montado un accesorio de secado.

» Equipe el accesorio de secado con muestras congeladas.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Automatico].

» En el area de contenido del submenu [Automatico], en [Modo automatico],
haga clic en el botén [Iniciar].

» Asegurese de utilizar el gas indicado.

» Confirme la pregunta de seguridad con Yes.

= Se inicia el proceso de liofilizacion.

= La barra de Favoritos aparece con el color de fondo negro.

= El sistema ejecuta el método seleccionado.

No se utiliza ningun gas
Requisito:

M El instrumento esta preparado.
M Se ha seleccionado un método.

VI Hay montado un accesorio de secado.
» Equipe el accesorio de secado con muestras congeladas.
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4.4.4

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Automatico].

» En el area de contenido del submenu [Automatico], en [Modo automatico],
haga clic en el botén [Iniciar]

= Se inicia el proceso de liofilizacion.

= La barra de Favoritos aparece con el color de fondo negro.

= El sistema ejecuta el método seleccionado.

Modificar los pasos del método en el proceso en curso

NOTA
Los pasos de los métodos se pueden adaptar durante el proceso de liofilizacion.
consulte el Capitulo 4.2.5 “Ajustar los pasos de un método”, pagina 41.

Los pasos solo se pueden modificar en el futuro. El paso que en estos momentos se
esta ejecutando en el proceso finalizara antes.

Cambiar al modo manual

Ruta de acceso

=>Funcionamiento =>Automatico

Requisito:
 Se ha seleccionado un método.
M La barra de Favoritos muestra el estado Modo de funcionamiento Automatico.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Automatico].

» En el area de contenido del submenu [Automatico], en [Modo automatico],
haga clic en el botén [Iniciar modo manuall.

» Confirme la pregunta de seguridad con Yes.

= El estado Modo de funcionamiento Automatico cambia a Manual.

NOTA
Para obtener informacién sobre la ejecucion manual del proceso, consulte el
Capitulo 4.5 “Ejecucion manual de la liofilizacion”, pagina 50.

Cancelar la proteccion de muestra

NOTA

Si la temperatura de la muestra alcanza la temperatura de seguridad en la fase
primaria antes del tiempo de finalizacion definido, se iniciara la proteccion de
muestra y se interrumpira el proceso de liofilizacion mientras esté activa la
proteccion de muestra. Para evitar la interrupcion del proceso de liofilizacion, se
debera cancelar manualmente la proteccion de muestra justo después de la
activacion.

Ruta de acceso

=>Funcionamiento =>Automatico

Requisito:
VI El proceso de liofilizacion se encuentra en la fase primaria.

M La protecciéon de muestra se ha activado porque la temperatura de la muestra ha
alcanzado la temperatura de seguridad antes del tiempo de finalizacién definido.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Automatico].
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» En el area de contenido del submenu f[Automatico], en [Proteccion de
muestra], haga clic en el botén [Cancelar].

= La proteccion de muestra se cancela y el proceso de liofilizacién continda.

Finalizar la liofilizacion

Ruta de acceso

=>Funcionamiento =>Automatico

Requisito:

M La barra de Favoritos muestra el estado de la fase Espera.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Automatico].

» En el area de contenido del submenu [Automatico], haga clic en el [boton Iniciar
modo manuall.

» Confirme la pregunta de seguridad con Yes.

» En el area de contenido del submenu [Automatico], en [Ventilar], haga clic en el
botén [Iniciar].

= Se airea el sistema.

= La barra de Favoritos muestra el estado de la fase Ventilar.

» Espere hasta que la barra de Favoritos muestre el estado de la fase Descarga /

Carga.
» Retire la muestra terminada del accesorio de secado.

Ejecucion manual de la liofilizacion

NOTA

Para garantizar un proceso de liofilizacién estable, se recomienda realizar una
prueba de vacio y/o una prueba de estanqueidad antes del proceso de liofilizacion
en intervalos de tiempo regulares. Consulte el Capitulo 4.6 “Pruebas del sistema”,
pagina 53.

NOTA

Los archivos de resultados de un proceso, incluida la fase de acondicionamiento y
de secado, se guardan en el instrumento y estan limitados a una cantidad de 5. Si se
realiza un proceso sin el software conectado, se recomienda una transferencia
periddica de los resultados del instrumento al ordenador.

Iniciar la liofilizacion

NOTA

El proceso de liofilizacidén se puede cancelar en el submenu [Manual] mediante el
inicio de la operacién de ventilacion con [Iniciar].

Ruta de acceso

=>Funcionamiento =>*Manual =*Modo manual

Requisito:
M El instrumento esta preparado.
I Hay montado un accesorio de secado.

» Cargue el accesorio de secado con muestras congeladas.
» Desplacese al menu [Manual] a través de la ruta de acceso y seleccione la ficha

Modo manual.
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» En el area de contenido de la ficha Modo manual, en [Secado manual], haga
clic en el botén [Editar].

= La ventana Editar se abre.

» Configure los ajustes necesarios de los parametros del proceso y confirme con
[Aceptar].

» En el area de contenido de la ficha Modo manual, en [Secado manual], haga
clic en el botén [Iniciar].

= Se inicia el proceso de liofilizacion.

= La barra de Favoritos aparece con el color de fondo negro.

= El sistema se evacua con la presion ajustada.

Los siguientes ajustes estan disponibles para los datos de los procesos en la ventana

Editar:

Ajuste Opcidn Significado

[Temperatura de la Indicacion del valor Ajuste de la temperatura de las

bandeja] bandejas con calefaccion a lo lar-
go de la duracion del paso.

[Duracion] Indicacion del valor Duracién de la liofilizacion.

[Gradiente de tempe- Valor determinado auto- Muestra los gradientes de la tem-

ratura de la bandeja] maticamente peratura de la bandeja

[Zona de presion] Regulado Se aplican los niveles de presion
establecidos.

Minimo Se aplica el valor de vacio maxi-
mo para alcanzar la presion mas
baja posible.

[Presion] Indicacion del valor Ajuste de un valor para la presién
regulada.

4.5.2 Modificar los parametros del proceso en curso

Ruta de acceso

=>Funcionamiento =*Manual =>Servicio manual

Requisito:
M Se inicia el proceso de liofilizacion.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Manual]y a la ficha Servicio
manual.

» En el area de contenido de la ficha Servicio manual, en [Secado manual],
haga clic en el botén [Editar].

= Laventana Editar se abre.
» Modifique los parametros de proceso deseados y confirme con [Aceptar].

= Se guarda el valor.

4.5.3 Determinar el punto final

° NOTA

l La determinacion del punto final manual solo se puede realizar en el
Lyovapor™ L-300 Pro.
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454

Ruta de
navegacion

=>Manejo =>Manual =>Finalizacion manual de pruebas

Requisito:
M El proceso se ha iniciado.

» Desplacese al menu [Manual] a través de la ruta de navegacion y seleccione la

pestafa Finalizacion manual de pruebas.

» En el area de contenido de la pestafia Finalizacion manual de pruebas,
haga clic en el boton [Editar].

= Se abre la ventana Editar.

» Configure los ajustes necesarios de los parametros para la prueba de aumento de
presion y haga clic en [Aceptar] para confirmar.

» En el area de contenido de la pestafia Finalizacion manual de pruebas,
haga clic en el botén [Inicio].

= Se inicia la prueba de aumento de presion.

= Tras la finalizacién de la prueba de aumento de presion, el cuadro [Estado]
muestra el resultado de la prueba (Superada/No superada).

Estos son los ajustes de los parametros de la prueba de aumento de presion
disponibles en la ventana Editar:

Ajuste Opcidn Significado

[Limite de presion] Introducir ajuste Aumento de presion (p delta)
dentro de la duracién programa-
da de la prueba.

Escoja este valor en funcion de
la tasa de fugas del instrumento
en si.

[Duracion] Introducir ajuste Especifica el lapso de tiempo du-
rante el que va a realizarse la
prueba de aumento de presion.

Finalizar la liofilizacion

Ruta de acceso

=>Funcionamiento =>*Manual =>Servicio manual

Requisito:
V La muestra esta seca.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Manual]y a la ficha Servicio
manual.

» En el area de contenido de la ficha Servicio manual, en [Ventilar], haga clic en
el botén [Iniciar].

» Confirme la pregunta de seguridad con Yes.

= Se airea el sistema.

= La barra de Favoritos muestra el estado Ventilar.

» Cuando la barra de Favoritos muestre el estado Descarga / Carga, retire la
muestra terminada del accesorio de secado.
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4.5.5

4.6
4.6.1

Ir al modo de espera

Requisito:

1 El proceso de liofilizacion ha finalizado. Consulte el Capitulo 4.5.4 “Finalizar la
liofilizaciéon”, pagina 52.

» En el area de contenido de la ficha Servicio manual, en [Ir al modo de
espera], haga clic en el botdn [Iniciar].

= El instrumento se desplaza hacia abajo.

= La barra de Favoritos se representa con el color de fondo negro. En primer lugar,
muestra el estado de la fase Apagado y, después, cambia el estado a la fase
Descongelacion.

= Tras concluir la fase Descongelacion, la barra de Favoritos muestra el estado
Standby y su color de fondo vuelve a ser blanco.

Pruebas del sistema

Prueba de vacio
Con la prueba de vacio se comprueba el rendimiento del sistema de vacio.

Duracion: max. 10 minutos

Ruta de acceso

=>Funcionamiento => Pruebas del sistema =>Prueba de vacio

Requisito:

M El instrumento esta preparado.

VI Hay montado un accesorio de secado.

VI El accesorio de secado no contiene muestras.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Prueba del sistema]y a la ficha

Prueba de vacio.

» En el area de contenido de la ficha Prueba de vacio, haga clic en el botén
[Editar].

= La ventana Editar se abre.

» En el campo [Presion del condensador], ajuste un valor nominal para el vacio
que se debe alcanzar.

» En el campo [Limite de tiempo], ajuste un valor nominal para el periodo en el
campo en el que se debe alcanzar el vacio.

» Confirme los datos con Aceptar.

» En el area de contenido de la ficha Prueba de vacio, haga clic en el boton
[Iniciar].

= Se inicia la prueba de vacio.

= El estado de la prueba en el area de contenido de la ficha Prueba de vacio se
muestra como En ejecucion.

= La barra de Favoritos tiene el color de fondo negro y muestra el estado Prueba
de vacio.

= Si una vez transcurridos 30 s el vacio no es inferior a 500 mbar, la prueba de
vacio se cancela de forma automatica.
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4.6.2

= Tras completar la prueba de vacio, el Estado de la prueba en el area de contenido
de la ficha Prueba de vacio muestra si se ha superado o no la prueba de vacio.

NOTA

Si la prueba del sistema no se ha superado, consulte Capitulo 5.2 “Correccion de
errores en una prueba del sistema no superada”, pagina 60.

Prueba de estanqueidad para L-200 Pro / L-250 Pro
Con la prueba de estanqueidad se comprueba si el sistema de vacio presenta fugas.

Duracion: 45 min

Ruta de acceso

=>Funcionamiento=> Pruebas del sistema =>Prueba de estanqueidad

Requisito:
M El instrumento esta preparado.
VI Hay montado un accesorio de secado.

M El accesorio de secado no contiene muestras.
» En funcién de la ruta de acceso, vaya a la ficha Prueba de estanqueidad.

» En el area de contenido de la ficha Prueba de estanqueidad, haga clic en el
botén [Editar].

= La ventana Editar se abre.

» En la lista desplegable de [Alcance de la prueba], seleccione Sistema

completo.

» En el campo [Presion], ajuste un valor nominal para el vacio.

» En el campo [Bandejas con calefaccion], conecte o desconecte el calentador
de bandeja.

» Si el calentador de bandeja esta conectado, ajuste la temperatura de la bandeja
en el campo [Temperatura de ajuste de bandeja].

» En el campo [Volumen], ajuste un valor real para el volumen de los componentes
que se deben probar.

El volumen del sistema se calcula a partir del volumen del condensador de hielo y del
accesorio de secado.
Estan disponibles las siguientes opciones:

Opcion Volumen
Sistema completo Accesorio de secado del colector 13,64 |
(accesorio de secadoy  Camara de secado acrilica (con 4 bandejas) 36,46 |
condensadores de hielo) Camara de secado acrilica (con 6 bandejas) 43,411

» Confirme los datos con Aceptar.

» En el area de contenido de la ficha Prueba de estanqueidad, haga clic en el
botén [Inicio].

= Se inicia la prueba de estanqueidad.

= El estado de la prueba en el area de contenido de la ficha Prueba de
estanqueidad muestra el estado En ejecucion.

= La barra de Favoritos cambia al color de fondo negro y muestra el estado Prueba
de estanqueidad.
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= Tras completar la prueba de estanqueidad, el Estado de la prueba en el area de
contenido de la ficha Prueba de estanqueidad muestra si se ha superado o
no dicha prueba.

= La prueba de estanqueidad se habra superado si la tasa de fuga es inferior a la
tasa predeterminada de 10,10 mbarel/h.

° NOTA

l Si la prueba del sistema no se ha superado, consulte Capitulo 5.2 “Correccion de
errores en una prueba del sistema no superada”, pagina 60.

4.6.3 Realizar la prueba de estanqueidad para L-300 Pro

Con la prueba de estanqueidad se comprueba si el sistema de vacio presenta fugas.

Duracion: 45 min

Ruta de acceso

=>Funcionamiento => Pruebas del sistema =>Prueba de estanqueidad

Requisito:

M El instrumento esta preparado.

M Hay montado un accesorio de secado.

v El accesorio de secado no contiene muestras.

» En funcion de la ruta de acceso, vaya al menu [Pruebas del sistema]y a la ficha
Prueba de estanqueidad.

» En el area de contenido de la ficha Prueba de estanqueidad, haga clic en el
boton [Editar].
= La ventana Editar se abre.

» De lalista desplegable de [Alcance de la prueba], seleccione el componente
que se vaya a probar: Condensador de hielo 1, Condensador de hielo 2, Sistema
completo.

» En el campo [Presion], ajuste un valor nominal para el vacio.

» En el campo [Bandejas con calefaccion], conecte o desconecte el calentador
de bandeja.

» Si el calentador de bandeja esta conectado, ajuste la temperatura de la bandeja
en el campo [Temperatura de ajuste de bandeja].

» En el campo [Volumen], ajuste un valor real para el volumen de los componentes
que se deben probar.

El volumen del sistema se calcula a partir del volumen del condensador de hielo y del
accesorio de secado.
Estan disponibles las siguientes opciones:

Opcidn Volumen
Condensador de hielo 1 24,4 |
Condensador de hielo 2 24,4 |
Accesorio de secado Camara de secado acrilica (con 4 bandejas) 47,21
Camara de secado acrilica (con 6 bandejas) 5411
Sistema completo (acce- Sin rejilla de secado 33,51
sorio de secado y con-  Camara de secado acrilica (con 4 bandejas) 56,3 |

densadores de hielo) Camara de secado acrilica (con 6 bandejas) 63,21
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» Confirme los datos con Aceptar.

» En el area de contenido de la ficha Prueba de estanqueidad, haga clic en el
boton [Inicio].

= Se inicia la prueba de estanqueidad.

= El estado de la prueba en el area de contenido de la ficha Prueba de
estanqueidad muestra el estado En ejecucion.

= La barra de Favoritos cambia al color de fondo negro y muestra el estado Prueba
de estanqueidad.

= Tras completar la prueba de estanqueidad, el Estado de la prueba en el area de
contenido de la ficha Prueba de estanqueidad muestra si se ha superado o
no dicha prueba.

= La prueba de estanqueidad se habra superado si la tasa de fuga es inferior a la
tasa predeterminada de 10,10 mbarel/h.

° NOTA

1 Si la prueba del sistema no se ha superado, consulte Capitulo 5.2 “Correccion de
errores en una prueba del sistema no superada”, pagina 60.
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5 Ayuda

5.1 Mensajes de estado y de error

Durante el funcionamiento del software Lyovapor™ pueden aparecer los siguientes
mensajes de estado y error:

Mensaje de error Causa posible Solucién

Otro usuario bloquea el Otro usuario ya esta edi- Espere hasta que otro usuario
almacenamiento de mé- tando el método activo. haya acabado de editar el méto-
todos del instrumento. do.

Inténtelo de nuevo.

La importacion de la li-  Error en la licencia. Solicite un nuevo archivo de li-

cencia no ha finalizado cencia al servicio de asistencia

correctamente. de software de BUCHI.

Se ha producido un error Error interno: error ines- Pdngase en contacto con el ser-

desconocido. perado vicio de asistencia de software
de BUCHI.

Error al inicializar el re-  Error al inicializar el re- Reinicie el software e inténtelo

gistro de auditoria gistro de nuevo.

Archivo de conexién a la Reinicie el ordenador e inténtelo
base de datos incorrec- de nuevo.

to. Compruebe si el servicio "SQL
Sin conexién a la base  Server (BUCHISQL2014)" esta
de datos. activado.

El tamafo de la base de Se ha activado el control Crear una nueva base de datos:
datos ha alcanzado un  del tamafio de la base  p Software Lyovapor: exporte los
limite de ... % que se de datos. métodos.
debe observar. » Cierre el software Lyovapor
» Buchi Database Manager: cree
una copia de seguridad de la
base de datos
"LyovaporMeasure".
» Buchi Database Manager: cree
una nueva base de datos
"LyovaporMeasure".
» Inicie el software Lyovapor
» Importe los métodos

Se ha producido un error Error de lectura: Reinicie el software e inténtelo
de lectura en la tabla de sin conexién ala base de nuevo.
la base de datos. de datos, Reinicie el ordenador e inténtelo
tabla no disponible de nuevo.
Se ha producido un error Error de lectura general Reinicie el software e inténtelo
de lectura en la base de de nuevo.
datos. Reinicie el ordenador e inténtelo
de nuevo.
Se ha producido un error Error de escritura: Reinicie el software e inténtelo
de escritura en la tabla  sin conexién a la base  de nuevo.
de la base de datos. de datos, Reinicie el ordenador e inténtelo
tabla no disponible de nuevo.

Error al activar el méto- Error interno: problema Conecte de nuevo el instrumento
do en el instrumento de comunicacion y vuélvalo a intentar.
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Mensaje de error

Causa posible

Solucion

Error en la transferencia
del método.

Error interno: problema
de comunicacion

Conecte de nuevo el instrumento
y vuélvalo a intentar.

Error al eliminar un mé-
todo

Otro usuario ya ha bo-
rrado el método.

Actualizacion del contenido de
datos mediante el acceso a otra
opcion de menu y volver.

Error al eliminar resulta-
dos

Otro usuario ya ha elimi-
nado resultados.

Error al borrar en la ba-
se de datos (sin cone-
Xioén a la base de datos)

Actualizacion del contenido de
datos mediante el acceso a otra
opcion de menu y volver.

No hay suficiente espa-
cio de almacenamiento

No hay suficiente espa-
cio de almacenamiento

Seleccione otra unidad con sufi-
ciente espacio de almacenamien-
to libre para la exportacion.

Error al almacenar el
método activo

Error interno: problema
de comunicacion

Conecte de nuevo el instrumento
y vuélvalo a intentar.

Error en la transferencia

Error interno: error gene-
ral

Conecte de nuevo el instrumento
y vuélvalo a intentar.

Error al transferir los re-
sultados

Error interno: problema
de comunicacién

Conecte de nuevo el instrumento
y vuélvalo a intentar.

Error al exportar

Error general

Compruebe los derechos de es-
critura en el directorio seleccio-
nado.

Seleccione una unidad con sufi-
ciente espacio libre de almacena-
miento para la exportacion.

Ningun archivo de ayuda
disponible.

Falta el archivo de ayu-
da

Repare la instalacion.

Un error de lectura en
los archivos de imagen
en el informe.

No se ha podido leer el
archivo de imagen del
logotipo. El archivo pue-
de estar corrupto.

Seleccione un archivo de imagen
en formato JPG o PNG.

Error al importar

Error general

Puede ser que el archivo por im-
portar no esté completo.

El editor de métodos se
cierra cuando el tiempo
del proceso alcanza un
paso editado. Dado el
caso, los datos no se
guardaran.

El editor de métodos ha
estado abierto tanto
tiempo que el tiempo del
proceso ha alcanzado
un paso editado.

Cierre el editor de métodos y
abralo de nuevo. Realice modifi-
caciones y guardelas.

No se puede afiadir un
paso nuevo.

Los pasos de método
nuevos de un método en
ejecucion solo se pue-
den afadir en el futuro.

Afada los pasos del método solo
después del paso actual.

El nombre del método
no se puede guardar.

Un nombre de método
idéntico no se puede uti-
lizar varias veces.

Utilice nombres de método que
aun no existan.

Error al transferir el mé-
todo al instrumento

El método ya existe en
el instrumento.

No es necesaria ninguna accion,
porque el método ya existe en el
instrumento. El método se puede
utilizar en el instrumento.
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Mensaje de error

Causa posible

Solucion

Error al importar un mé-
todo del instrumento al
software

El método que se esta
editando no esta permiti-
do.

Espere hasta que otro usuario
haya acabado de editar el méto-
do. Después, vuelva a intentar
transferir el método del instru-
mento al ordenador.

El método no existe.

Otro usuario ya ha elimi-
nado el método.

Actualizacion del contenido de
datos mediante el acceso a otra
opcion de menu y volver.

No se pueden eliminar
pasos.

Solo se pueden eliminar
los pasos futuros de un
método en curso.

Elimine solo pasos del método
en el futuro.

No se pueden transferir
métodos al instrumento.

El almacenamiento de
métodos en el instru-
mento esta lleno.

Elimine métodos no utilizados en
el instrumento para poder trans-
ferir otros métodos.

Error al transferir el mé-
todo al instrumento

El tipo de equipo debe
coincidir con el tipo de
equipo en el método.

Seleccione solo métodos que se-
an idénticos con el tipo de instru-
mento conectado.

BUCHI PDF Viewer no
esta disponible.

BUCHI PDF Viewer no
esta instalado.

Realice una reparacion de la ins-
talacion.

No se pueden realizar
actividades.

Sin permiso.

Solicite los permisos necesarios
al administrador.

Ninguna impresora ins-
talada. Instale y conti-
nde.

No hay ninguna impre-
sora instalada en Win-
dows.

Instale la impresora en Windows
y vuelva a iniciar la operacion.

Error al imprimir

La impresora configura-
da ya no esta disponible
en Windows.

Vuelva a configurar la impresora
en Ajustes.

Ningun resultado dispo-
nible.

Otro usuario ya ha elimi-
nado los resultados.

Actualizacion del contenido de
datos mediante el acceso a otra
opcién de menu y volver.

Error al guardar los in-
formes de resultados

Disco duro lleno

Seleccione una unidad con sufi-
ciente espacio libre de almacena-
miento para guardar los datos.

Sin derechos de escritu-
ra

Compruebe los derechos de es-
critura en el directorio seleccio-
nado.

Error al importar los re-
sultados

Ya existe el mismo re-
sultado.

Ninguna accion necesaria, por-
que el resultado ya existe.

Error en la maquina de
estados

Error interno en la ma-
quina de estados

Conecte de nuevo el instrumento
y vuélvalo a intentar.

El archivo no contiene
ninguna informacion del
método.

El archivo no contiene
datos de métodos.

Seleccione otro archivo para la
importacion.

El archivo no contiene
ninguna informacion del
resultado.

Importacién de un archi-
vo con contenido de da-
tos incorrecto.

Seleccione otro archivo para la
importacion.
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Mensaje de error Causa posible Solucién
La licencia no es valida. Licencia no valida Solicite la licencia en el servicio
Para continuar, registre de asistencia de software de BU-
el software. Seleccione CHI.
Aceptar para salir del
software.

5.2 Correccidén de errores en una prueba del sistema no
superada
En el caso de una prueba de vacio y/o una prueba de estanqueidad no superadas
existen las siguientes causas y medidas:
Causa posible Medida
El accesorio de secado no estda  Monte correctamente el accesorio de secado.
montado correctamente
Juntas téricas de @ 300 mm su- Limpie las juntas térica de @ 300 mm con un pafio
cias hamedo.
Juntas toricas de @ 300 mm da- Inspeccione las juntas téricas de @ 300 mm y sus-
Aadas titiyalas si es necesario.
Abrazaderas KF no cerradas Cierre las abrazaderas KF.
Juntas KF sucias Limpie las juntas KF con un pafio humedo.
Juntas KF dafadas Compruebe las juntas KF y sustitiyalas si es ne-
cesario.

Impurezas en el aceite de la Realice los trabajos de mantenimiento segun las
bomba instrucciones del fabricante.
La bomba conectada no tiene la Realice la prueba de vacio con otra bomba de va-
potencia suficiente cio.
Queda agua en el interior del sis- Seque a fondo el sistema con un pafio seco.
tema.
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