
เพิ่่�มผลผล่ตและคุณุภาพิ่ในงานท่ั่�วไป
ของห้้องปฏ่ิบัต่่การ

โซลชูัน่สำำาห้รบ่ัการวเ่คุราะห์้สำ่�งแวดล้อม
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สภาพแวดล้้อมท่ี่�สะอาดแล้ะปล้อดภัยเป็นส่�งจำำาเป็นสขุภาพแล้ะคุณุภาพชีว่ต่ BUCHI มส่ว่นชีว่ยในเรื่่�องน่�ด้วยการื่นำาเสนอโซล้ชูีนัชีั�นนำา
ของตล้าดสำาหรื่บัการื่เตรื่ย่มแล้ะการื่วเ่คุรื่าะหตั์วอยา่งใหกั้บบรื่ษั่ัที่อุตสาหกรื่รื่มหล้ากหล้ายปรื่ะเภที่ หอ้งปฏ่ิบต่ัการื่ที่ดสอบส่�งแวดล้้อม ท่ี่�
ปรื่กึษัา แล้ะหน่วยงานภาคุรื่ฐั 

โซล้ชูีนัของเรื่าปรื่ะกอบด้วยการื่เตรื่ย่มตัวอยา่งแล้ะการื่ที่ดสอบอากาศด่น ตะกอน ส่�งปฏ่ิกลู้ โคุล้น ของเสย่แล้ะนำ�าเสย่ เพ่�อปรื่ะเมน่
คุณุภาพท่ี่�มผ่ล้กรื่ะที่บต่อสขุภาพแล้ะส่�งแวดล้้อม

โซลชูัน่ท่ั่�ชัาญฉลาดสำำาห้รบ่ัต่วอย่า่งการวเ่คุราะห์้ของคุณุ
ครอบคลุมุการวิเิคราะห์ท์ี่่�ห์ลุากห์ลุาย

ด่น โคุลน ตะกอน ของเสำย่่ นำ�าเสำย่่ขย่ะ อากาศ

สำารท่ั่�วเ่คุราะห์้: 

PCDD/PCDF, PAH, PCB, สารื่หน่วงไฟ (BFR, PBDE), 
TPH, สารื่กำาจำดัศัตรืู่พช่ี, คุ่าไนโตรื่เจำนท่ี่เคุเอ็น (TKN), โล้หะ
หนักหรื่อ่สารื่โล้หะปรื่ม่าณน้อย, แอมโมเน่ย

สำารท่ั่�วเ่คุราะห์้: 

ขอ้กำาหนดสำาหรื่บัการื่คุวบคุมุสารื่อันตรื่าย (RoHS): PBDE 
แล้ะ PBB, พที่าเล้ที่เอสเที่อรื่ ์(เชีน่ DEHP, BBP, DBP, 
DIBP) ตะกั�ว แล้ะแคุดเมย่มจำากผล่้ตภัณฑ์์ไฟฟา้แล้ะ
อ่เล็้กที่รื่อน่กส,์ โล้หะหนักหรื่อ่สารื่โล้หะปรื่ม่าณน้อย

ต่วอย่า่งการวเ่คุราะห์้:
ด่น, ตะกอน, โคุล้น, บรื่าวน์ฟลิ้ด์

ต่วอย่า่งการวเ่คุราะห์้: 
ขยะอ่เล็้กที่รื่อน่กส,์ วสัดรุื่ไ่ซเคุ่ล้, ขยะพอล่้เมอรื่,์ ขยะชีว่ภาพ

สำอดคุล้องก่บัมาตรฐาน:

EPA 1613B
EPA 1664
EPA 1668B
EPA 3540C
EPA 3541
EPA 3545A
EPA 8082A
EPA 8290A
EPA 8270
EPA 9071

ISO 10382
ISO 11261
ISO 11466
ISO 13859
ISO 16703
ISO 18287
DIN ISO 11261
EN 13342
DIN 13346
DIN 38414

สำอดคุล้องก่บัมาตรฐาน:

EPA 8270
IEC 62321
ขอ้กำาหนด 2002/95/EC
EN 14039
EN 15308
DIN EN 13657
ISO 16797

สำารท่ั่�วเ่คุราะห์้: 
PAH, PCB, TPH, สารื่หน่วงไฟ (BFR, PBDE), คุ่าไนโตรื่เจำน
ท่ี่เคุเอ็น (TKN), ฟนีอล้, ไซยาไนด์, ฟอรื่ม์าล้ด่ไฮด์, คุวาม
ต้องการื่ออกซเ่จำนที่างเคุม ่(COD), แอมโมเน่ย, ไนเตรื่ตแล้ะไน
ไตรื่ต์, ฟอสเฟต

สำารท่ั่�วเ่คุราะห์้: 
PCDD/PCDF, PCB, ไนเตรื่ต, ไนไตรื่ต์, แอมโมเน่ย

ต่วอย่า่งการวเ่คุราะห์้: 
การื่ปล่้อยนำ�าในเขตเที่ศบาล้แล้ะในโรื่งงานอุตสาหกรื่รื่ม, นำ�าจำาก
การื่สขุาภ่บาล้, นำ�าผว่ด่น, การื่ไหล้บา่จำากสนามหญ้้าท่ี่�ใสปุ่�ย, มูล้
สตัว ์แล้ะพ่�นท่ี่�จำดัเก็บ

ต่วอย่า่งการวเ่คุราะห์้: 
อากาศโดยรื่อบ, ก๊าซจำากปล่้อง, การื่เผาขยะ, ไอเสย่รื่ถยนต์ 
แล้ะเถ้าล้อย

สำอดคุล้องก่บัมาตรฐาน:

EPA 608
EPA 8081
EPA 8082A
EPA 9010C
EN 38414-20
AOAC 973.48

ISO 5663
ISO 9377-2 (DIN H53)
DIN 38406-E5-2
DIN 38409
NEMI D6303

สำอดคุล้องก่บัมาตรฐาน:

EPA 3542A
EPA TO-4A
EPA TO-9A
EPA TO-10A
EPA TO-13
EN 1948

คุ้นหาโซล้ชูีนัของคุณุได้ท่ี่�:
www.buchi.com/knowledge/industries/environmental

https://www.buchi.com/knowledge/industries/environmental
https://www.buchi.com/knowledge/industries/environmental
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ผล้งานของเรื่าสำาหรื่บัการื่ที่ดสอบด้านส่�งแวดล้้อมปรื่ะกอบด้วยวธ่ีก่ารื่เตรื่ย่มตัวอยา่ง5 วธ่ีแ่ล้ะเคุรื่่�องมอ่เสรื่ม่สำาหรื่บัการื่ใชีง้าน ซึ�งชีว่ย
ใหคุ้ณุสามารื่ถสกัดสารื่ Soxhlet แบบคุล้าสสก่แล้ะการื่สกัดด้วยคุวามรื่อ้น การื่สกัดด้วยของไหล้คุวามดันสงู การื่สกัดด้วยตัวดดูซบั
ของแขง็ การื่ยอ่ยกรื่ด แล้ะการื่กลั้�นด้วยไอนำ�า

โซลชูัน่ท่ั่�เห้มาะสำำาห้รบ่ัห่้วงโซคุ่ณุคุ่าของคุณุ
ครอบคลุมุการวิเิคราะห์ท์ี่่�สำำาคัญที่่�สำดุในการวิเิคราะห์ใ์นปััจจุบนั

คุ้นหาโซล้ชูีนัของคุณุได้ท่ี่�:
https://www.buchi.com/knowledge/industries/environmental

โซลุชูัันโดย BUCHI ห์น้า

สำารที่่�วิเิคราะห์แ์ลุะกลุุ�ม
พารามเิตอร ์

ดิน 
โคลุน 
ตะกอน

ขยะ นำ�า /
นำ�าเสำย่

อากาศ การสำุ�ม
ตัวิอย�าง

การที่ำาให์เ้ปั็นเน้� อเด่ยวิกัน
การบด 
การร�อน

การย�อย 
การแยก 
การสำกัด

การระเห์ย 
ควิามเขม้ขน้ 
การกลุั�น

การที่ำาควิาม
สำะอาด

การวิเิคราะห์์

"ปรื่ม่าณการื่สกัด" 8 สารื่กำาจำดัศัตรืู่พช่ี, PAH, 
PFC, TPH, พที่าเล้ที่, 
POPs ท่ี่�เป็นสารื่หน่วงไฟ 
(BFR), PCDD/PCDF, 
PCB

• • • • • การื่สกัด คุวามเขม้ขน้ (•)

GC/MS

HR-GC/HR-MS

LC/MS

"การื่สกัดทัี่�วไป" 10 สารื่กำาจำดัศัตรืู่พช่ี, PAH, 
PFC, TPH, พที่าเล้ที่, 
POPs ท่ี่�เป็นสารื่หน่วงไฟ 
(BFR), PCDD/PCDF, 
PCB

• • • • • การื่สกัด คุวามเขม้ขน้ (•)

GC/MS

HR-GC/HR-MS

LC/MS

"การื่ยอ่ย & การื่กลั้�น" 12 ท่ี่เอ็นเคุ, ยูเรื่ย่, 
แอมโมเน่ย, ไนเตรื่ต, ไน
ไตรื่ท์ี่, ไซยาไนด์, 
ฟอรื่ม์าล้ด่ไฮด์, ฟอสเฟต

• • • • • การื่ยอ่ย การื่กลั้�น
การื่ไตเตรื่ที่

"การื่ยอ่ยแบบรื่ฟ่ลั้กซ"์ 16 โล้หะหนักหรื่อ่สารื่โล้หะ
ปรื่ม่าณน้อย, COD • • • • • การื่ยอ่ย

ICP (โล้หะ)

การื่ไที่เที่รื่ต (COD)

"การื่รื่ะเหยสารื่พรื่อ้มกันก่อน
การื่วเ่คุรื่าะห"์

18 สารื่กำาจำดัศัตรืู่พช่ี, PAH, 
PFC, TPH, พที่าเล้ที่, 
ดัชีน่นำ�ามนัไฮโดรื่คุารื่บ์อน, 
PCB, DDT, POP ท่ี่�เป็น
สารื่หน่วงไฟ (BFR), 
PCDD/PCDF

• • • • คุวามเขม้ขน้ (•)

GC/MS

HR-GC/HR-MS

LC/MS

ด่น 
โคุล้น 
ตะกอน

ขยะ อากาศ

นำ�า/
นำ�าเสย่

•ขั�นตอนทัี่�วไป (•) ที่างเล่้อก

https://www.buchi.com/knowledge/industries/environmental
https://www.buchi.com/knowledge/industries/environmental
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โซลชูัน่ของคุณุ "ปรม่าณการสำก่ด"

 ∙ PSE: SpeedExtractor E-916  
(เคุรื่่�องสกัดด้วยอุณหภมูแ่ล้ะคุวามดันสงู)

 ∙ คุวามเขม้ขน้: เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์SyncorePlus R-12 พรื่อ้มโมดลู้ยอ้น
กลั้บ (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้ายตัวอยา่งพรื่อ้มกัน)

 ∙ Vacuum Pump V-300 (ป๊� มสญุ้ญ้ากาศ)
 ∙ การื่หล่้อเยน็: Recirculating Chiller F-308 
 (เคุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบนำ�าหมุนเวย่น)

ต่วเลือก: 
 ∙ PSE: SpeedExtractor E-914 (เคุรื่่�องสกัดด้วยอุณหภมู่
แล้ะคุวามดันสงู) 

 ∙ การื่รื่ะเหยพรื่อ้มกัน: เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์SyncorePlus R-6, 
MultivaporTM P-12 / P-6 (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้าย
ตัวอยา่งพรื่อ้มกัน)

 ∙ การื่รื่ะเหย: Rotavapor® R-300  
(เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหมุน)

 ∙ การื่สกัดด้วยตัวดดูซบัของแขง็ (SPE)

 ∙ รื่ายการื่การื่ใชีง้านอ้างอ่งท่ี่�คุรื่อบคุล้มุ
 ∙ การื่สนับสนุนการื่ใชีง้านท่ี่�กำาหนดเอง
 ∙ เอกสารื่ IQ/OQ ท่ี่�ได้รื่บัอนุญ้าต
 ∙ การื่ฝึึกเชีง่ปฏ่ิบต่ั การื่ฝึึกอบรื่ม แล้ะสมัมนา
 ∙ การื่บำารืุ่งรื่กัษัาเชีง่ปอ้งกัน ได้แก่ IQ/OQ
 ∙ ล้ดเวล้าหยุดที่ำางานใหน้้อยท่ี่�สดุด้วยสายด่วนบรื่ก่ารื่ของเรื่า

ปลอดภ่ย่และน่าเชัื�อถืือ
 ∙ ไมม่ก่ารื่ปนเป้� อนของตัวอยา่งเน่�องจำากสว่นปรื่ะกอบท่ี่�สมัผสัเป็นวสัดไุมท่ี่ำาปฏ่ิก่รื่ย่ากับกรื่ดหรื่อ่ด่าง
 ∙ ไมม่ก่ารื่ปนเป้� อนขา้มตำาแหน่งท่ี่�อยูต่่ดกันเน่�องจำากวาล์้วแล้ะเสน้ที่างเฉพาะตัวอยา่ง
 ∙ การื่วเ่คุรื่าะหตั์วอยา่งท่ี่�มม่ล้พษ่ัตำ�าท่ี่�เชี่�อถ่อได้ด้วยภาชีนะรื่องรื่บัปรื่ม่าณขนาดใหญ้่  (สงูสดุ 120 mL)
 ∙ ไมม่ก่ารื่สญู้เสย่สารื่ท่ี่�วเ่คุรื่าะหเ์น่�องจำากขั�นตอนการื่สกัดแล้ะคุวามเขม้ขน้

คุวามเรว็และปรม่าณ
 ∙ เรื่ว็กวา่เคุรื่่�องมอ่ PSE อ่�น ๆ ถึง 6 เท่ี่าด้วยแนวคุ่ดการื่สกัดพรื่อ้มกัน
 ∙ สกัดได้มากถึง 96 ตัวอยา่งใน 8 ชีั�วโมง
 ∙ การื่เรื่ง่กรื่ะบวนการื่สกัด ชีว่ยใหไ้ด้ผล้ลั้พธีข์ั�นสดุท้ี่ายภายในหนึ�งวนั
 ∙ ล้ดจำำานวนการื่ที่ำาซำ�า เน่�องจำากเง่�อนไขการื่สกัดท่ี่�เหมอ่นกันได้มากถึง 6 ตัวอยา่ง

ต้นทั่นุการทั่ำางานตำ�า
 ∙ ล้ดการื่ใชีตั้วที่ำาล้ะล้ายสำาหรื่บัการื่ที่ำาคุวามสะอาดตลั้บกรื่องล่้วงหน้า/PUF แล้ะขั�นตอนการื่สกัด
 ∙ คุวามต้องการื่วสัดสุ่�นเปล่้องน้อยท่ี่�สดุ ซึ�งที่ำาใหต้้นที่นุการื่ที่ำางานล้ดล้ง
 ∙ ปรื่ะหยดัคุ่าใชีจ้ำา่ยแล้ะพลั้งงานด้วยโหมด "ECO" สำาหรื่บัการื่คุวบคุมุอุปกรื่ณ์ที่ำาคุวามรื่อ้นอัตโนมต่ั
 ∙ ขั�นตอนการื่ที่ำางานเสรื่ม่แล้ะการื่ที่ำางานรื่ว่มกันกับการื่รื่ะเหยพรื่อ้มกันแล้ะคุวามเขม้ขน้

ประโย่ชัน์ท่ั่�สำำาคุ่ญท่ั่�สำดุของคุณุ

"การื่สกัดพรื่อ้มกันของ SpeedExtractor (เคุรื่่�องสกัดด้วยอุณหภมูแ่ล้ะคุวามดันสงู) ชีว่ยใหเ้รื่าปรื่ะหยดัเวล้า ในขณะท่ี่�ยงัรื่กัษัาคุวาม
ถกูต้องตามท่ี่�ล้กูคุ้าต้องการื่" 
Karl Pettit ศูนยบ์รื่ก่ารื่วท่ี่ยาศาสตรื่ม์ารื่ช์ีวูด เซาแธีมปตั์น สหรื่าชีอาณาจำกัรื่

คุณุต้องการื่วเ่คุรื่าะหม์ล้พษ่ัต่าง ๆ ท่ี่�เก่ดจำากผล้พล้อยได้ของกรื่ะบวนการื่แล้ะวสัดทุ่ี่�ปนเป้� อนส่�งแวดล้้อม เรื่านำาเสนอโซล้ชูีนัการื่เตรื่ย่ม
ตัวอยา่งโดยการื่สกัดด้วยของไหล้คุวามดันสงูสำาหรื่บัการื่วเ่คุรื่าะหส์ารื่มล้พษ่ัท่ี่�ตกคุ้างยาวนาน (POPs) แล้ะสารื่ปนเป้� อนอ่�น ๆ

โซลชูัน่ "ปรม่าณการสำก่ด"
การสำกัด การระเห์ย แลุะควิามเขม้ขน้

เคุรื่่�องแก้วแบบปรื่บัแต่ง
เอง

Recirculating Chiller 
F-308 (เคุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็
รื่ะบบนำ�าหมุนเวย่น)

Vacuum Pump V-300 (ป๊� มสญุ้ญ้ากาศ)

ตัวอยา่งอากาศบนโฟมโพล่้ยูรื่่
เที่น (PUF)

เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์SyncorePlus 

R-12 พรื่อ้มโมดลู้ยอ้นกลั้บ 
(เคุรื่่�องสกัดด้วยอุณหภมูแ่ล้ะ
คุวามดันสงู) 

SpeedExtractor E-916 
(เคุรื่่�องสกัดด้วยอุณหภมู่
แล้ะคุวามดันสงู)

โซลชูัน่ทั่างเลือก: "การสำก่ดท่ั่�วไป" ห้น้า 8

UniversalExtractor E-800 
(เคุรื่่�องสกัด)
การื่สกัด5 วธ่ีท่่ี่�เป็นไปตาม
มาตรื่ฐานแล้ะหล้ากหล้าย

เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์SyncorePlus R-12 / 
R-6 (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้าย
ตัวอยา่งพรื่อ้มกัน)
การื่รื่ะเหยพรื่อ้มกันแล้ะคุวามเขม้ขน้ต่อ
ปรื่ม่าตรื่ท่ี่�กำาหนด

Recirculating Chiller F-308 
(เคุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบนำ�า
หมุนเวย่น)
วธ่ีร่ื่ะบายคุวามรื่อ้นท่ี่�มป่รื่ะสท่ี่ธีภ่าพ
แล้ะปรื่ะหยดันำ�า
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โซลชูัน่ของคุณุ "การสำก่ดท่ั่�วไป"

 ∙ การื่สกัด: UniversalExtractor E-800 (เคุรื่่�องสกัด)
 ∙ คุวามเขม้ขน้: เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์SyncorePlus R-12 (เคุรื่่�อง
รื่ะเหยสารื่แบบหล้ายตัวอยา่งพรื่อ้มกัน)

 ∙ Vacuum pump V-300 (ป๊� มสญุ้ญ้ากาศ)
 ∙ การื่หล่้อเยน็: Recirculating Chiller F-308 (เคุรื่่�อง
ที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบนำ�าหมุนเวย่น)

ต่วเลือก:
 ∙ UniversalExtractor E-800 LSV สำาหรื่บัตัวอยา่งปรื่ม่าณ
มาก (เคุรื่่�องสกัด)

 ∙ การื่รื่ะเหยพรื่อ้มกัน: เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์SyncorePlus R-6 
MultivaporTM P-12 / P-6 (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้าย
ตัวอยา่งพรื่อ้มกัน) 

 ∙ การื่รื่ะเหย: Rotary Evaporator® R-300 (เคุรื่่�องรื่ะเหย
สารื่แบบหมุน)

 ∙ การื่สกัดด้วยตัวดดูซบัของแขง็ (SPE)

 ∙ รื่ายการื่การื่ใชีง้านอ้างอ่งท่ี่�คุรื่อบคุล้มุ
 ∙ การื่สนับสนุนการื่ใชีง้านท่ี่�กำาหนดเอง
 ∙ เอกสารื่ IQ/OQ ท่ี่�ได้รื่บัอนุญ้าต
 ∙ การื่ฝึึกเชีง่ปฏ่ิบต่ั การื่ฝึึกอบรื่ม แล้ะสมัมนา
 ∙ การื่บำารืุ่งรื่กัษัาเชีง่ปอ้งกัน ได้แก่ IQ/OQ
 ∙ ล้ดเวล้าหยุดที่ำางานใหน้้อยท่ี่�สดุด้วยสายด่วนบรื่ก่ารื่ของเรื่า

การใชัง้านย่ดืห้ยุ่น่
 ∙  ปรื่ะโยชีน์จำากวธ่ีก่ารื่สกัดท่ี่�แตกต่างกัน5 วธ่ีใ่นชุีดเคุรื่่�องแก้วแบบทัี่�วไปหนึ�งใบ เล่้อกวธ่ีก่ารื่สกัดท่ี่�เหมาะสมท่ี่�สดุ เพ่�อใหไ้ด้การื่คุ่นกลั้บ
ของสารื่ท่ี่�วเ่คุรื่าะหส์งูสดุโดยมก่ารื่แปรื่ปรื่วนของผล้ลั้พธีต์ำ�าท่ี่�สดุ

 ∙  สำาหรื่บัคุวามเขม้ขน้ของสารื่ท่ี่�วเ่คุรื่าะหต์ำ�า ชุีดเคุรื่่�องแก้วสำาหรื่บัตัวอยา่งปรื่ม่าณมาก (LSV) สามารื่ถเพ่�มปรื่ม่าตรื่ตัวอยา่งได้ 60% 
 ∙ ใหคุ้วามรื่อ้นอยา่งรื่วดเรื่ว็แล้ะสมำ�าเสมอ แมใ้นตัวที่ำาล้ะล้ายท่ี่�มคุ่วามเด่อดสงู เชีน่ นำ�าหรื่อ่โที่ล้อู่น 

ทั่ำางานภาย่ใต้สำถืาวะแบับัเฉื�อย่และเพิ่่�มคุวามปลอดภ่ย่สำงูสำดุสำำาห้รบ่ัสำารท่ั่�วเ่คุราะห์้
 ∙  สว่นปรื่ะกอบทัี่�งหมดใน UniversalExtractor E-800 (เคุรื่่�องสกัด) ท่ี่�สมัผสักับตัวอยา่งแล้ะตัวที่ำาล้ะล้ายที่ำาจำากวสัดทุ่ี่�ไมท่ี่ำาปฏ่ิก่รื่ย่า
กับกรื่ดหรื่อ่ด่าง

 ∙  กำาจำดัสารื่ปนเป้� อนตกคุ้างจำากตัวอยา่งด้วยการื่ชีะล้้าง 
 ∙  แหล่้งจำา่ยแก๊สเฉ่�อยสามารื่ถเล่้อกได้ตล้อดที่กุขั�นตอนของกรื่ะบวนการื่ 
 ∙  แก๊สเฉ่�อยจำะเปิดโดยอัตโนมต่ัหากเซน็เซอรื่ป์อ้งกันสารื่ท่ี่�วเ่คุรื่าะหถ์กูกรื่ะตุ้น

คุวามสำามารถืในการทั่ำางานได้ห้ลากห้ลาย่ 
 ∙ ตำาแหน่งการื่สกัดท่ี่�แตกต่างกัน6ตำาแหน่งชีว่ยใหส้ามารื่ถคุวบคุมุกรื่ะบวนการื่แต่ล้ะขั�นตอนแล้ะการื่ที่ำางานของวธ่ีก่ารื่สกัดท่ี่�แตกต่าง
กันได้พรื่อ้มกัน

 ∙ สามารื่ถดำาเน่นการื่การื่สกัดท่ี่�แตกต่างกันคุวบคุู่กันได้
 ∙  การื่พฒันาวธ่ีก่ารื่ท่ี่�เรื่ว็ขึ�นแล้ะปรื่ม่าณตัวอยา่งท่ี่�สงูขึ�น

ประโย่ชัน์ท่ั่�สำำาคุ่ญท่ั่�สำดุของคุณุ

คุณุต้องการื่โซล้ชูีนัท่ี่�ยด่หยุน่ท่ี่�สดุสำาหรื่บัขั�นตอนการื่เตรื่ย่มตัวอยา่ง เรื่านำาเสนอการื่สกัดแบบ Soxhlet อัตโนมต่ัแล้ะโซล้ชูีนัการื่รื่ะเหย
สารื่ ซึ�งเป็นเที่คุน่คุการื่เตรื่ย่มท่ี่�ผา่นการื่พส่จูำน์สำาหรื่บัการื่ตรื่วจำวดัมล้พษ่ัเชีน่ PCBs สำาหรื่บัคุวามเรื่ว็แล้ะปรื่ม่าณท่ี่�เพ่�มขึ�นใหใ้ชีก้ารื่สกัด
ด้วยของไหล้คุวามดันสงูด้วย SpeedExtractor (เคุรื่่�องสกัดด้วยอุณหภมูแ่ล้ะคุวามดันสงู) ของ BUCHI

โซลชูัน่ "การสำก่ดท่ั่�วไป"
การสำกัด การระเห์ย แลุะควิามเขม้ขน้

Vacuum Pump V-300 
(ป๊� มสญุ้ญ้ากาศ)

Recirculating Chiller 
F-308 (เคุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็
รื่ะบบนำ�าหมุนเวย่น)

เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์SyncorePlus 
R-12 พรื่อ้มโมดลู้ยอ้นกลั้บ 
(เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้าย
ตัวอยา่งพรื่อ้มกัน) 

UniversalExtractor 
E-800 (เคุรื่่�องสกัด)

โซลชูัน่ทั่างเลือก: "ปรม่าณการสำก่ด" ห้น้า 6

SpeedExtractor E-916 / 
E-914 (เคุรื่่�องสกัดด้วยอุณหภมู่
แล้ะคุวามดันสงู)
การื่สกัดด้วยของไหล้คุวามดันสงู

เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์SyncorePlus R-12 / R-6 
(เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้ายตัวอยา่งพรื่อ้มกัน)
การื่รื่ะเหยพรื่อ้มกันแล้ะคุวามเขม้ขน้ต่อ
ปรื่ม่าตรื่ท่ี่�กำาหนด

Recirculating Chiller F-308 (เคุรื่่�อง
ที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบนำ�าหมุนเวย่น)
วธ่ีร่ื่ะบายคุวามรื่อ้นท่ี่�มป่รื่ะสท่ี่ธีภ่าพแล้ะ
ปรื่ะหยดันำ�า
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"BUCHI ถ่อเป็นซพัพล้ายเออรื่ร์ื่ายสำาคัุญ้สำาหรื่บัการื่ตรื่วจำวดัไนโตรื่เจำนสำาหรื่บั SDL การื่ฝึึกอบรื่มแล้ะการื่สนับสนุนจำาก BUCHI นั�น
ยอดเย่�ยมมากแล้ะเรื่าหวงัวา่จำะได้รื่ว่มงานกันอ่กในอนาคุต"
Barry Daniel Nourice, เจำา้หน้าท่ี่�หอ้งปฏ่ิบต่ัการื่หลั้ก หน่วยงานการื่เกษัตรื่เซเชีล้ส ์เซเชีล้ส์

โซลชูัน่ของคุณุ "การย่อ่ย่และการกล่�น"

 ∙ การื่กลั้�น: MultiDist 
 ∙ การื่ยอ่ย: SpeedDigester K-439 (เคุรื่่�องยอ่ยคุวามเรื่ว็สงู)
 ∙ การื่ที่ำาใหเ้ป็นกล้าง: Scrubber K-415 (เคุรื่่�องดักจำบัไอ
กรื่ด) (TripleScrubECO) 

 ∙ Recirculating Chiller F-308 (เคุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบ
นำ�าหมุนเวย่น)

 ∙ Mixer B-400 (เคุรื่่�องบด) 
 ∙ เคุรื่่�องไตเตรื่ที่จำากผูผ้ล่้ตภายนอก 

ต่วเลือก:
 ∙ KjelMaster System K-375 / K-376 / K-377 (ชุีด
เคุรื่่�องกลั้�นแล้ะเคุรื่่�องถ่ายโอนตัวอยา่ง)

 ∙ KjelDigester K-446 / K-449 (เคุรื่่�องยอ่ย)

 ∙ รื่ายการื่การื่ใชีง้านอ้างอ่งท่ี่�คุรื่อบคุล้มุ
 ∙ การื่สนับสนุนการื่ใชีง้านท่ี่�กำาหนดเอง
 ∙ เอกสารื่ IQ, OQ แล้ะ PQ ท่ี่�ได้รื่บัอนุญ้าต
 ∙ เคุรื่่�องมอ่ท่ี่�มป่รื่ะโยชีน์สำาหรื่บัการื่พฒันาการื่ใชีง้าน
 ∙ การื่ฝึึกเชีง่ปฏ่ิบต่ั การื่ฝึึกอบรื่ม แล้ะสมัมนา
 ∙ การื่บำารืุ่งรื่กัษัาเชีง่ปอ้งกัน ได้แก่ IQ/OQ/PQ
 ∙ ล้ดเวล้าหยุดที่ำางานใหน้้อยท่ี่�สดุด้วยสายด่วนบรื่ก่ารื่ของเรื่า

สำะดวกและคุวามย่ดืห้ยุ่น่สำงู
 ∙ โซล้ชูีนัหนึ�งสำาหรื่บัการื่ตรื่วจำวดัไนโตรื่เจำน การื่กลั้�นโดยตรื่ง หรื่อ่วธ่ีเ่จำล้ดาหล์้
 ∙ คุวามยด่หยุน่สงูสดุด้วยการื่รื่วมอุปกรื่ณ์เสรื่ม่เฉพาะที่างแล้ะขนาดหล้อดตัวอยา่งท่ี่�หล้ากหล้าย
 ∙ ใชีง้านได้สะดวกด้วยขั�นตอนอัตโนมต่ัแล้ะการื่แสดงภาพท่ี่�ด่ขึ�น
 ∙ รืู่ปแบบอุณหภมูก่ารื่ยอ่ยสามารื่ถตั�งโปรื่แกรื่มได้
 ∙ พารื่ามเ่ตอรื่ก์ารื่กลั้�น เชีน่ การื่เจำอ่จำางอัตโนมต่ั การื่ที่ำาใหเ้ป็นด่างหรื่อ่การื่ที่ำาใหเ้ป็นกรื่ด การื่เจำอ่จำางสารื่เคุม ่
 ∙ การื่ไตเตรื่ที่อัตโนมต่ัด้วยการื่เชี่�อมต่อเคุรื่่�องไตเตรื่ที่จำากภายนอก
 ∙ วธ่ีก่ารื่ท่ี่�ตั�งโปรื่แกรื่มไวล่้้วงหน้าพรื่อ้มใชีง้านสำาหรื่บัตัวอยา่งต่าง ๆ 

รวดเรว็
 ∙ ประหยัดัเวลาไดถ้ึงึ 135 นาทีดีว้ยัความเย็ันและความรอ้นทีี�รวดเร็วของ SpeedDigester (เคร่�องยัอ่ยัความเร็วสูงู)
 ∙ เรื่ง่กรื่ะบวนการื่ยอ่ยโดยการื่เพ่�ม H2O2 อยา่งต่อเน่�อง 
 ∙ รื่วมไตเตรื่ที่แบบออนไล้น์กับเคุรื่่�องไตเตรื่ที่เฉพาะ โดยท่ี่�ยงักลั้�นตัวอยา่งอยู ่(MultiDist)
 ∙ การื่คุำานวณอัตโนมต่ัแล้ะการื่ถ่ายโอนผล้ลั้พธี์

ม่�งคุงปลอดภ่ย่
 ∙ คุวามปล้อดภัยสงูสดุด้วยขอ้ต่อท่ี่�ปิดสน่ที่อยา่งสมบูรื่ณ์แบบแล้ะเคุรื่่�องกรื่อง 4 ขั�นตอน Scrubber K-415 ท่ี่�ล้ำ�าสมยั (เคุรื่่�องดักจำบั
ไอกรื่ด) (QuadScrubECO)

 ∙ ไมใ่หเ้ขา้ถึงกรื่ะบวนการื่หรื่อ่การื่จำดัการื่ขอ้มูล้โดยไมไ่ด้รื่บัอนุญ้าตโดยการื่ปอ้งกันด้วยรื่หสัผา่น (MultiDist)

ประโย่ชัน์ท่ั่�สำำาคุ่ญท่ั่�สำดุของคุณุ

คุณุต้องจำดัการื่กับการื่ที่ำางานต่าง ๆ สำาหรื่บัการื่ตรื่วจำสอบหรื่อ่กำาหนดพารื่ามเ่ตอรื่ด์้านส่�งแวดล้้อม เชีน่ ไนโตรื่เจำน แอมโมเน่ย หรื่อ่สารื่
รื่ะเหยไอนำ�าอ่�น ๆ โซล้ชูีนัท่ี่�หล้ากหล้ายของ BUCHI สำาหรื่บัการื่ยอ่ยแล้ะการื่กลั้�นด้วยไอนำ�าคุรื่อบคุล้มุการื่ใชีง้านท่ี่�หล้ากหล้ายในของแขง็ 
นำ�าเสย่ เถ้าล้อย แล้ะอากาศ

โซลชูัน่ "การย่อ่ย่และการกล่�น"
การย�อย การกลุั�นดว้ิยไอนำ�า แลุะการไตเตรที่

Recirculating Chiller F-308 
(เคุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบนำ�า
หมุนเวย่น)

SpeedDigester K-439 
(เคุรื่่�องยอ่ยคุวามเรื่ว็สงู)

MultiDist

มก่ารื่เชี่�อมต่อกับเคุรื่่�อง
ไตเตรื่ที่จำากภายนอก

Mixer B-400 
(เคุรื่่�องบด)

การื่ยอ่ย H2O2 เสรื่ม่

Scrubber K-415 (เคุรื่่�องดัก
จำบัไอกรื่ด) QuadScrubECO
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โซลชูัน่ของคุณุ "การย่อ่ย่แบับัรฟ่ล่กซ"์

 ∙ การื่ยอ่ย: SpeedDigester K-439 (เคุรื่่�องยอ่ย
คุวามเรื่ว็สงู)

 ∙ การื่ตั�งคุ่า: การื่ตั�งคุ่าคุอนเดนเซอรื่ร์ื่ฟ่ลั้กซน์ำ�าหรื่อ่อากาศ
 ∙ การื่ที่ำาใหเ้ป็นกล้าง: Scrubber K-415 (เคุรื่่�องดักจำบัไอ
กรื่ด) (QuadScrubECO)

 ∙ การื่หล่้อเยน็: Recirculating Chiller F-308 (เคุรื่่�อง
ที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบนำ�าหมุนเวย่น)

ต่วเลือก:
 ∙ SpeedDigester K-425 / K-436 (เคุรื่่�องยอ่ย
คุวามเรื่ว็สงู)

 ∙ รื่ายการื่การื่ใชีง้านอ้างอ่งท่ี่�คุรื่อบคุล้มุ
 ∙ การื่สนับสนุนการื่ใชีง้านท่ี่�กำาหนดเอง
 ∙ เคุรื่่�องมอ่ท่ี่�มป่รื่ะโยชีน์สำาหรื่บัการื่พฒันาการื่ใชีง้าน
 ∙ การื่ฝึึกเชีง่ปฏ่ิบต่ั การื่ฝึึกอบรื่ม แล้ะสมัมนา
 ∙ การื่บำารืุ่งรื่กัษัาเชีง่ปอ้งกัน ได้แก่ IQ/OQ/PQ

ขอบัเขตการใชัง้าน 
 ∙ กรื่ะบวนการื่กรื่ดกัดที่อง, การื่ยอ่ย HNO3 หรื่อ่ HCl ภายใต้การื่รื่ฟ่ลั้กซ ์(ด้วยคุอนเดนเซอรื่น์ำ�า) สำาหรื่บัการื่วเ่คุรื่าะหโ์ล้หะหนัก 
เชีน่ ด่น โคุล้น ตะกอน แล้ะขยะอ่เล็้กที่รื่อน่กส์

 ∙ การื่ตรื่วจำวดั COD เพ่�อปรื่ะเมน่คุณุภาพนำ�าโดยใชีคุ้อนเดนเซอรื่อ์ากาศตามมาตรื่ฐาน ISO 6060 
 ∙ การื่ยอ่ยด้วย IR อยา่งรื่วดเรื่ว็สำาหรื่บัการื่ตรื่วจำวดัไนโตรื่เจำนตามวธ่ีเ่จำล้ดาหล์้ 

ย่ดืห้ยุ่น่และรวดเรว็ 
 ∙ การื่สลั้บรื่ะหวา่งเจำล้ดาหล์้แล้ะการื่ยอ่ยสารื่ COD หรื่อ่โล้หะปรื่ม่าณน้อยโดยไมต้่องแปล้งใหยุ้ง่ยาก 
 ∙ วธ่ีก่ารื่ท่ี่�ตั�งโปรื่แกรื่มล่้วงหน้าท่ี่�พรื่อ้มใชีง้าน 20 แบบสำาหรื่บัตัวอยา่งแบบต่าง ๆ
 ∙ การื่จำดัเก็บวธ่ีก่ารื่เฉพาะบุคุคุล้ 30 แบบ

การทั่ำางานท่ั่�ปลอดภ่ย่และน่าเชัื�อถืือ
 ∙ ไมม่คุ่วนัท่ี่�เป็นอันตรื่ายด้วยสดุยอด4 ขั�นตอนของ Scrubber K-415 (เคุรื่่�องดักจำบัไอกรื่ด) QuadScrubECO

 ∙ การื่ยอ่ยกรื่ะบวนการื่กรื่ดกัดที่อง (Aqua Regia) ท่ี่�ปล้อดภัยแล้ะที่ำาซำ�าได้ด้วยการื่ตั�งคุ่าการื่รื่ฟ่ลั้กซข์องนำ�าท่ี่�มาพรื่อ้มกับรื่ะบบ
รื่ะบายคุวามรื่อ้นท่ี่�มป่รื่ะสท่ี่ธีภ่าพแล้ะปรื่ะหยดันำ�า (F-308)

 ∙ คุวามสามารื่ถในการื่ที่ำาซำ�าท่ี่�ยอดเย่�ยมด้วยคุวามเป็นเน่�อเด่ยวกันที่างคุวามรื่อ้นท่ี่�ยอดเย่�ยมแล้ะการื่คุวบคุมุดแูล้กรื่ะบวนการื่

ประโย่ชัน์ท่ั่�สำำาคุ่ญท่ั่�สำดุของคุณุ

"SpeedDigester (เคร่�องยัอ่ยัความเร็วสูงู) เป็นเคร่�องมอ่ทีี�เหมาะอยัา่งยั่�งสูำาหรับการจััดการกบัโหลดตัวัอยัา่งขนาดกลาง
สูำาหรับทีั �งการตัรวจัวดัทีเีคเอ็นและโลหะหนัก"
โรงบำาบดันำ�าเสูยีัเทีศบาล ฝรั�งเศสู

คุุณต้องว่เคุรื่าะหโ์ล้หะหนักในด่น ตะกอน โคุล้น นำ�าเส่ย หรื่อ่ขยะอ่เล็้กที่รื่อน่กส์ ด้วยโซลู้ชีนั"การื่ย่อยแบบรื่ฟ่ลั้กซ"์ ของ BUCHI คุุณ
สามารื่ถย่อยตัวอย่างได้ถึง 12 ตัวอย่างพรื่อ้มกันในสภาวะท่ี่�เป็นเน่�อเด่ยวกัน เพ่�อถ่ายโอนข้อมูล้ว่เคุรื่าะหไ์ปยังคุุณสมบัต่ท่ี่�วัดได้
สำาหรื่บัการื่ว่เคุรื่าะห ์ICP ขั�นสุดท้ี่ายหรื่อ่การื่ไตเตรื่ที่ การื่กำาหนดคุ่ารื่ะบบแบบโมดูล้ารื่ช์ีว่ยใหส้ามารื่ถใชีง้านอ่�น ๆ ได้ เชีน่ เจำล้ดาหล์้ 
แล้ะการื่ย่อย COD

โซลชูัน่ "การย่อ่ย่แบับัรฟ่ล่กซ"์ 
การตรวิจห์าโลุห์ะห์นักห์รอ้สำารโลุห์ะปัรมิาณน้อยแลุะ COD

โซลชูัน่ทั่างเลือกสำำาห้รบ่ั "การย่อ่ย่แบับัรฟ่ล่กซ"์

Wet Digester B-440 
 (เคุรื่่�องยอ่ยสารื่แบบเปียก)
หน่วยก่อนการื่เผาสำาหรื่บัการื่ตรื่วจำวดัข่�เถ้า

Scrubber K-415 
(เคุรื่่�องดักจำบัไอ
กรื่ด) 
QuadScrubECO

การื่ตั�งคุ่ารื่ฟ่ลั้กซน์ำ�า

Recirculating Chiller F-308 
(เคุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบนำ�า
หมุนเวย่น)

การื่ตั�งคุ่า COD สำาหรื่บัการื่
ยอ่ยรื่ฟ่ลั้กซอ์ากาศ

SpeedDigester K-439 
(เคุรื่่�องยอ่ยคุวามเรื่ว็สงู)
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น่าเชัื�อถืือ
 ∙ ไมม่ก่ารื่ปนเป้� อนเน่�องจำากวสัดไุมท่ี่ำาปฏ่ิก่รื่ย่ากับกรื่ดหรื่อ่ด่าง
 ∙ ไมม่ก่ารื่ปนเป้� อนขา้มเน่�องจำากการื่ปิดแต่ล้ะตัวอยา่งอยา่งหนาแน่น
 ∙ การื่คุ่นกลั้บของสารื่ท่ี่�วเ่คุรื่าะหส์งูสดุรื่ว่มกับโมดลู้ยอ้นกลั้บ
 ∙ ไมม่ก่ารื่สญู้เสย่ของสารื่รื่ะเหยเน่�องจำากสว่นต่อท่ี่�ที่ำาใหเ้ยน็ล้ง

คุุ้มคุ่า 
 ∙ เพ่�มผล้ผล่้ตโดยการื่เพ่�มคุวามเขม้ขน้ของตัวอยา่งมากถึง 12 ตัวอยา่งใหไ้ด้ปรื่ม่าตรื่คุงเหล่้อท่ี่�กำาหนดไวล่้้วงหน้าพรื่อ้มกัน
 ∙ ต้นที่นุการื่ที่ำางานตำ�า เน่�องจำากการื่ใชีง้านท่ี่�ไมจ่ำำาเป็นต้องต่อกับไนโตรื่เจำนเสมอไป
 ∙ เพ่�มปรื่ะสท่ี่ธีภ่าพโดยการื่รื่วมการื่สกัดด้วยเฟสของแขง็ SPE (Solid Phase Extraction) แล้ะการื่ที่ำาคุวามเขม้ขน้

ย่่�งย่นื
 ∙ เป็นมต่รื่ต่อส่�งแวดล้้อม เน่�องจำากได้การื่คุ่นกลั้บของตัวที่ำาล้ะล้ายสงู
 ∙ ไมม่ก่ารื่ปล่้อยสารื่พษ่ัจำากที่ำาล้ะล้าย
 ∙ ไมใ่ชีน้ำ�าแล้ะของเสย่ โดยใชีเ้คุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็ BUCHI ท่ี่�เป็นมต่รื่กับส่�งแวดล้้อม

ประโย่ชัน์ท่ั่�สำำาคุ่ญท่ั่�สำดุของคุณุ

โซลชูัน่ของคุณุ "การระเห้ย่สำารก่อนการวเ่คุราะห์้"

 ∙ เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์SyncorePlus (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้าย
ตัวอยา่งพรื่อ้มกัน) พรื่อ้มด้วยคุอนเดนเซอรื่แ์บบ 
stand-alone

 ∙ Recirculating Chiller F-308 (เคุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบ
นำ�าหมุนเวย่น)

 ∙ Vacuum Pump V-300 (ป๊� มสญุ้ญ้ากาศ) พรื่อ้มด้วย 
Interface I-300 Pro (ชุีดคุวบคุมุการื่ที่ำางานของรื่ะบบ)

 ∙ โมดลู้ยอ้นกลั้บสำาหรื่บั 12 ตัวอยา่ง
 ∙ การื่สกัดด้วยตัวดดูซบัของแขง็ (SPE)

ต่วเลือก:
 ∙ แท่ี่นวางหล้อดที่ดล้อง (4, 6, 12 ตัวอยา่ง)
 ∙ SPE: อุปกรื่ณ์เสรื่ม่สำาหรื่บั SPE

 ∙ การื่สนับสนุนการื่ใชีง้านท่ี่�กำาหนดเอง
 ∙ คุู่มอ่ใชีง้าน
 ∙ การื่ฝึึกปฏ่ิบต่ัแล้ะการื่ฝึึกอบรื่ม
 ∙ ล้ดเวล้าหยุดที่ำางานใหน้้อยท่ี่�สดุด้วยสายด่วนบรื่ก่ารื่ของเรื่า
 ∙ การื่บำารืุ่งรื่กัษัาเชีง่ปอ้งกัน
 ∙ การื่บรื่ก่ารื่แล้ะเอกสารื่ (IQ/OQ)

คุณุกำาลั้งมองหาวธ่ีก่ารื่รื่ะเหยตัวอยา่งพรื่อ้มกันท่ี่�มป่รื่ะสท่ี่ธีภ่าพแล้ะยั�งยน่ท่ี่�สดุ โดยปกต่ตัวอยา่งด่น นำ�า อากาศ แล้ะของเสย่ในส่�ง
แวดล้้อมจำะถกูสกัดโดยใชีตั้วที่ำาล้ะล้ายอ่นที่รื่ย่ ์ซึ�งจำะถกูที่ำาใหเ้ขม้ขน้ในภายหลั้งก่อนการื่วเ่คุรื่าะหข์ั �นสดุท้ี่าย เพ่�อใหไ้ด้ปรื่ม่าณตัวอยา่งท่ี่�
เขม้ขน้ขึ�นเพ่�อการื่ตรื่วจำวดั โซล้ชูีนัท่ี่�ปรื่ะหยดัเวล้า ยด่หยุน่ แล้ะมป่รื่ะสท่ี่ธีภ่าพสงูของเรื่า "การื่รื่ะเหยสารื่พรื่อ้มกันก่อนการื่วเ่คุรื่าะห"์ รื่บั
ปรื่ะกันคุวามสามารื่ถในการื่ที่ำาซำ�าแล้ะอัตรื่าการื่กลั้บคุ่นสงูสดุ

โซลชูัน่ "การระเห้ย่สำารพิ่รอ้มก่นก่อนการวเ่คุราะห์้"
สำำาห์รบัควิามเขม้ขน้ของปัรมิาตรที่่�กำาห์นดไวิลุ้�วิงห์น้า

โซลชูัน่ทั่างเลือกสำำาห้รบ่ั "การระเห้ย่สำารพิ่รอ้มก่นก่อนการวเ่คุราะห์้"

Interface I-300 Pro (ชุีดคุวบคุมุ
การื่ที่ำางานของรื่ะบบ)
คุวบคุมุการื่ที่ำางานของพารื่ามเ่ตอรื่์
ทัี่�งหมดจำากสว่นกล้าง

Vacuum Pump V-300 
 (ป๊� มสญุ้ญ้ากาศ)
ป๊� มสญุ้ญ้ากาศท่ี่�ปรื่ะหยดัแล้ะเง่ยบ

MultivaporTM P-6 / P-12 (เคุรื่่�อง
รื่ะเหยสารื่แบบหล้ายตัวอยา่งพรื่อ้มกัน)
การื่รื่ะเหยท่ี่�มป่รื่ะสท่ี่ธีภ่าพสำาหรื่บัหล้าย
ตัวอยา่ง

Vacuum Pump 
V-300 (ป๊� มสญุ้ญ้ากาศ)

โมดลู้ยอ้นกลั้บ
สำาหรื่บั 12 ตัวอยา่ง

เคุรื่่�องวเ่คุรื่าะห ์
SyncorePlus (เคุรื่่�อง
รื่ะเหยสารื่แบบหล้าย
ตัวอยา่งพรื่อ้มกัน) 

Interface I-300 Pro (ชุีด
คุวบคุมุการื่ที่ำางานของรื่ะบบ)

Recirculating Chiller F-308 (เคุรื่่�อง
ที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบนำ�าหมุนเวย่น)

หล้อดวเ่คุรื่าะหพ์รื่อ้ม
สว่นต่อ

การื่สกัดด้วยตัวดดูซบั
ของแขง็ (SPE)
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โซลชูัน่ท่ั่�เห้มาะก่บัการทั่ำางานของคุณุ
การเปัรย่บเที่่ยบตามควิามต้องการของลุกูค้า การใชัง้าน แลุะลุกัษณะ

SpeedExtractor 
E-914 / E-916 (เคร้�อง
สำกัดดว้ิยอุณห์ภูมูแิลุะ
ควิามดันสำงู)

Universal- 
Extractor 
(เคร้�องสำกัด)
E-800

R-300
"ไดนามกิ" 

เคร้�องวิเิคราะห์ ์
SyncorePlus 
(เคร้�องระเห์ยสำาร
แบบห์ลุายตัวิอย�าง
พรอ้มกัน)
R-12, R-6, R-4

MultivaporTM 
(เคร้�องระเห์ย
สำารแบบห์ลุาย
ตัวิอย�างพรอ้ม
กัน) P-12 / P-6

โมดลูุ SPE เคร้�องวิเิคราะห์ ์
SyncorePlus (เคร้�องระเห์ย
สำารแบบห์ลุายตัวิอย�างพรอ้ม
กัน)

SpeedDigester 
(เคร้�องย�อยควิามเรว็ิสำงู) 
K-425 / K-436 / K-439

KjelDigester 
(เคร้�องย�อย) 
K-446 / K-449 MultiDist

KjelMaster System (ชุัดเคร้�อง
กลุั�นแลุะเคร้�องถ่�ายโอนตัวิอย�าง) 
K-375 / K-376 / K-377

ขั�นตอนการื่ที่ำางาน การื่สกัด การื่รื่ะเหย การื่ที่ำาคุวามเขม้ขน้ แล้ะการื่ที่ำาแหง้ SPE การื่ยอ่ย การื่กลั้�น ตัวอยา่งต่อวนั

"การื่สกัดด้วยของไหล้คุวามดันสงู" • • 72 – 96

"การื่สกัดด้วยตัวที่ำาล้ะล้าย" • • 24 – 48

"การื่รื่ะเหยสารื่ก่อนการื่วเ่คุรื่าะห"์ • • 10 – 40

"การื่ยอ่ยแบบรื่ฟ่ลั้กซ"์ • 6 – 36

"การื่ยอ่ย & การื่กลั้�น" • • 72 – 96

ด่น / ตะกอน / ตะกอนนำ�าเสย่

สารื่กำาจำดัศัตรืู่พช่ี, PAH, PFC, TPH • • • • • •

POPs ท่ี่�เปน็สารื่หนว่งไฟ, PCDD/PCDF, PCBs • • • • • •

ไนโตรื่เจำน (TKN), ยูเรื่ย่ • • • •

ไนเตรื่ต, ไนไตรื่ต์, แอมโมเน่ย • •

โล้หะหนักหรื่อ่สารื่โล้หะปรื่ม่าณน้อย •

ของเสย่ / ของเสย่ท่ี่�เป็นอันตรื่าย

PAH, PCBs • • • • •

พที่าเล้ที่ • • • • •

RoHS: สารื่โล้หะปรื่ม่าณน้อย, โล้หะหนัก •

RoHS: สารื่หน่วงไฟ • • • • •

ของเสย่ / นำ�าเสย่

สารื่กำาจำดัศัตรืู่พช่ี, PAH, PCB, TPH • • • •

ดัชีน่นำ�ามนัไฮโดรื่คุารื่บ์อน • •

ไนโตรื่เจำน (TKN), ยูเรื่ย่ • • • •

ไนเตรื่ต, ไนไตรื่ต์, แอมโมเน่ย • •

COD, ฟอสเฟที่ •

ฟนีอล้, ไซยาไนด์, ฟอรื่ม์าล้ด่ไฮด์ •

นำ�ามนัแล้ะจำารื่ะบ่ •

อากาศ / เถ้าล้อย

ไดออกซน่/ฟวิแรื่นแล้ะ POPs อ่�น ๆ • • • • •

ไนเตรื่ต, ไนไตรื่ต์, แอมโมเน่ย • •

ลั้กษัณะ

จำำานวนตัวอยา่งต่อการื่ที่ดสอบ 6 / 4 6 1 12 / 6 / 4 12 / 6 12 / 6 6 หรื่อ่ 12 20 1 1 / 24 / 48

ขนาดหล้อด [mL] 10 – 120 65 / 120 20 – 3000 0.5 – 500 5 – 180 5 – 120 100 / 300 / 500 300
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การื่สกัดด้วยของไหล้คุวามดันสงู

การื่สกัดแบบคุล้าสสก่
pn

p2

ของแขง็ ของเหล้ว

แก็ส

แรื่
งด

ัน 
p

อุณหภมู ่T Tbp T2

คุณุประโย่ชัน์จากประสำบัการณ์กวา่ 50 ปี
คำาถ่ามที่่�พบบ�อย

แรงด่นสำงูเพิ่่�มประสำท่ั่ธิภ่าพิ่การสำก่ดห้รอืไม่ ฉ่นจะใชัป้รม่าณต่วอย่า่งท่ั่�สำงูข้�นสำำาห้รบ่ัการสำก่ดได้อย่า่งไร

"ไมท่ั่ำาปฏ่ิก่รย่่าก่บักรดห้รอืด่าง" ห้มาย่ถ้ืงอะไรสำำาห้รบ่ั 
UniversalExtractor E-800 (เคุรื�องสำก่ด)

เมื�อใดท่ั่�แนะนำาให้้ทั่ำางานพิ่รอ้มก่บัเคุรื�องทั่ำาคุวามเย่น็แบับัห้มุนเวย่่น

ใชี ่การื่รื่วมกันของอุณหภมูแ่ล้ะแรื่งดันท่ี่�สงูขึ�น ที่ำาให้
การื่สกัดเรื่ว็ขึ�นเม่�อเท่ี่ยบกับเที่คุโนโล้ยก่ารื่สกัดอ่�น ๆ 
ซึ�งเป็นผล้มาจำากการื่ถ่ายเที่มวล้ท่ี่�ด่ขึ�น เน่�องจำากคุวาม
สามารื่ถในการื่ล้ะล้ายของสารื่ท่ี่�วเ่คุรื่าะหท่์ี่�สงูขึ�นแล้ะ
การื่ซมึผา่นท่ี่�เพ่�มขึ�น การื่เพ่�มแรื่งดันปกต่ pn เป็น p2 
จำงึจำำาเป็นต้องเก็บตัวอยา่งไวใ้นสถานะของเหล้วท่ี่� T2

E-800 LSV ท่ี่�มป่รื่ม่าตรื่ตัวอยา่งท่ี่�มากขึ�น ชีว่ยใหม้ป่รื่ม่าณการื่
สกัดสงูขึ�นจำนถึงขด่จำำากัดการื่ตรื่วจำวดัท่ี่�ต้องการื่ของสารื่ท่ี่�
วเ่คุรื่าะห ์สว่นของเคุรื่่�องแก้วท่ี่�ใชีห้ลั้กขยายเพ่�มขึ�น 60%

UniversalExtractor E-800 (เคุรื่่�องสกัด) สว่นปรื่ะกอบทัี่�งหมด
ท่ี่�สมัผสักับตัวอยา่งนั�นเป็นวสัดทุ่ี่�ไมท่ี่ำาปฏ่ิก่รื่ย่ากับกรื่ดหรื่อ่ด่าง ม่
การื่ปอ้งกันการื่ปนเป้� อนของตัวอยา่ง เน่�องจำากไมม่ก่ารื่ชีะสารื่
เต่มแต่งออกจำากซล่้ปิดผนึก นอกจำากน่�กรื่ะบวนการื่สกัดแล้ะการื่
ที่ำาใหแ้หง้สามารื่ถที่ำาได้ในรื่ะบบบรื่รื่ยากาศแก๊สเฉ่�อย

เม่�อคุณุที่ำาการื่สกัดหรื่อ่รื่ะเหยด้วยตัวที่ำาล้ะล้าย เชีน่ ปิโตรื่เล่้ยมอ่เที่อรื่์
คุณุคุวรื่ใชีเ้คุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็หมุนเวย่น (เชีน่ Recirculating 
Chiller F-308) โดยเฉพาะอยา่งย่�งถ้านำ�าปรื่ะปาอุ่นกวา่ 15 °C คุวาม
แตกต่างของอุณหภมูร่ื่ะหวา่งจุำดเด่อดของตัวที่ำาล้ะล้ายแล้ะอุณหภมู่
ของนำ�าหล่้อเยน็คุวรื่อยูท่่ี่� 20 – 25 °C เพ่�อใหเ้ก่ดการื่คุวบแน่นของตัว
ที่ำาล้ะล้ายท่ี่�สมบูรื่ณ์แล้ะเพ่�อรื่กัษัาการื่กลั้บคุ่นตัวที่ำาล้ะล้าย

มคุ่วามเป็นไปได้ต่อการปนเป้� อนข้ามสำำาห้รบ่ัตำาแห้น่งท่ั่�อยู่่ต่ดก่นใน SpeedExtractor (เคุรื�องสำก่ดด้วย่อุณห้ภูมแ่ละคุวามด่น
สำูง) ใชัห่้รอืไม ่
ไมม่ ่แต่ล้ะตำาแหน่งจำะมว่าล์้วที่างเขา้แล้ะที่างออกของตัวเอง เชีน่เด่ยวกับเซน็เซอรื่ค์ุวามดันแต่ล้ะตัว แมใ้นกรื่ณ่ท่ี่�มก่ารื่อุดตันเพย่ง
ตำาแหน่งเด่ยว การื่ปนเป้� อนขา้มจำะไมเ่ก่ดขึ�น เน่�องจำากตัวชีว่ยแก้ไขป๊ญ้หาในตัวจำะชีว่ยล้ดแรื่งดันโดยอัตโนมต่ั ตำาแหน่งอ่�น ๆ ทัี่�งหมดจำะ
ส่�นสดุในขณะท่ี่�ตำาแหน่งท่ี่�ผด่พล้าดถกูปิดใชีง้าน

วธ่ิก่ารสำก่ด/ การระเห้ย่สำารแบับัห้ลาย่ต่วอย่า่งพิ่รอ้มก่นมป่ระโย่ชัน์อย่า่งไร
การื่สกัดด้วยของไหล้คุวามดันสงูพรื่อ้มกัน/การื่รื่ะเหยพรื่อ้มกัน มป่รื่ม่าณตัวอยา่งเพ่�มขึ�นเม่�อเท่ี่ยบกับวธ่ีก่ารื่สกัดตามล้ำาดับแล้้ว 
นอกจำากน่�ยงัชีว่ยล้ดเวล้าในการื่วเ่คุรื่าะหล์้งเป็นอยา่งมาก ชุีดตัวอยา่ง6 ชุีดใหมจ่ำะพรื่อ้มสำาหรื่บัการื่วเ่คุรื่าะหห์ลั้งจำากคุรื่ั�งก่อน 115 นาท่ี่

วธี
ที่�พ

รื่อ้
มกั

นข
อง

 B
U

CH
I 1. การื่เตรื่ย่มตัวอยา่งต่อ

ชุีด: 30 นาท่ี่
ชุีด #1 ชุีด #2 ชุีด #3 ชุีด #4 ชุีด #5 ชุีด #6

2. การื่สกัดพรื่อ้มกันต่อ
ชุีด: ~45 นาท่ี่

ชุีด #1 ชุีด #2 ชุีด #3 ชุีด #4 ชุีด #5 ชุีด #6

3. การื่รื่ะเหยพรื่อ้มกันต่อ
ชุีด: ~40 นาท่ี่

ชุีด #1 ชุีด #2 ชุีด #3 ชุีด #4 ชุีด #5 ชุีด #6

t [นาท่ี่] เรื่่�ม 6 ตัวอยา่งใน 115 นาท่ี่ เสรื่จ็ำส่� น 340 นาท่ี่

6 ตัวอยา่งนอ้ยกวา่ 225 นาท่ี่
ตัวอยา่งมากขึ� น 6 เท่ี่าในชีว่งเวล้าเดย่วกัน

6 ชุีดกับ 6 ตัวอยา่งใน 340 นาท่ี่

วธี
อ่่�น

 ๆ
 ต

าม
ล้ำา

ดับ

1. การื่เตรื่ย่มตัวอยา่ง 6 
ตัวอยา่ง: 30 นาท่ี่

ชุีด #1

2. การื่สกัดตามล้ำาดับต่อ
ตัวอยา่ง: ~45 นาท่ี่

ตัวอยา่ง 
#1

ตัวอยา่ง 
#2

ตัวอยา่ง 
#3

ตัวอยา่ง 
#4

ตัวอยา่ง 
#5

ตัวอยา่ง 
#6

3. การื่รื่ะเหยพรื่อ้มกันต่อ
ชุีด: ~40 นาท่ี่

ชุีด #1

t [นาท่ี่] เรื่่�ม ส่� นสดุ 340 นาท่ี่

LSVมาตรื่ฐาน
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เปน็ไปได้ห้รอืไมท่่ั่�จะใชัเ้คุรื�องย่อ่ย่เด่ย่วก่นสำำาห้รบ่ัการย่อ่ย่แบับัเจลดาห์้ล, COD และกระบัวนการกรดก่ดทั่อง (Aqua Regia) โซลชูัน่ BUCHI SPE ทั่ำางานอย่า่งไร

สำามารถืใชัคุ้ารท์ั่รด่จ/์ ต่วกรอง SPE ประเภทั่ใดได้บัา้ง

โมดลู BUCHI SPE ทั่ำาให้้มก่ารคุวบัคุมุแบับั 3 ท่ั่ศทั่างห้รอืไม่

สำามารถืถ่ืาย่โอนท่ั่อต่วอย่า่ง COD ไปย่ง่เคุรื�องเก็บัต่วอย่า่งอ่ตโนมต่่สำำาห้รบ่ัการไตเตรทั่อ่ตโนมต่่ได้
โดย่ตรงห้รอืไม่

เป็นไปได้ เน่�องจำาก รืุ่น่ SpeedDigester (เคุรื่่�องยอ่ยคุวามเรื่ว็สงู) ท่ี่�ยด่หยุน่สามารื่ถปรื่บัใหเ้ขา้กับการื่ใชีง้านต่าง ๆ ได้เพย่งแคุ่เปล่้�ยน
อุปกรื่ณ์เสรื่ม่

เพย่งแคุ่เพ่�มอุปกรื่ณ์ฝึาคุรื่อบเสรื่ม่ SPE อุปกรื่ณ์การื่รื่ะเหย
พรื่อ้มกัน SyncorePlus (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้ายตัวอยา่ง
พรื่อ้มกัน) จำะอัปเกรื่ดเป็นอุปกรื่ณ์ SPE /การื่กรื่องพรื่อ้มกันท่ี่�
ที่ำางานได้อยา่งสมบูรื่ณ์ การื่ปิดผนึกเฉพาะตัวอยา่ง การื่คุวบคุมุ
สญุ้ญ้ากาศท่ี่�แมน่ยำา แล้ะการื่รื่ะเหยแบบวอรื่เ์ท็ี่กซ ์ที่ำาใหอุ้ปกรื่ณ์น่�
เป็นโซล้ชูีนัท่ี่�มป่รื่ะสท่ี่ธีภ่าพสงูแล้ะคุรื่อบคุล้มุการื่เตรื่ย่มตัวอยา่งท่ี่�
ทัี่นสมยั

แพล้ตฟอรื่ม์ SPE สามารื่ถใชีกั้บ SPE หรื่อ่คุารื่ท์ี่รื่ด่จำห์รื่อ่ตัวกรื่องท่ี่�มl่uer adapter ท่ี่�ไดม้าตรื่ฐาน การื่ออกแบบท่ี่�เปดิโล่้งดา้นบนชีว่ยให้
สามารื่ถใชีคุ้ารื่ท์ี่รื่ด่จำห์รื่อ่ตัวกรื่องท่ี่�เหมาะสมกับการื่ใชีง้านไดโ้ดยปรื่าศจำากขอ้จำำากัดเรื่่�องของตัวกรื่องท่ี่�เปน็วสัดสุ่�นเปล่้อง

ใชี ่ฝึาปิดชีน่ด advance SPE มว่าล์้ว 3 ที่างท่ี่�สามารื่ถคุวบคุมุได้
ด้วยตนเองมากถึง 24 ตัว ซึ�งชีว่ยใหส้ามารื่ถปรื่บัใหข้องเสย่ล้ง
ภาชีนะของเสย่ แล้ะที่ำาใหเ้ก่ดการื่ชีะล้้างล้งในภาชีนะรื่ะเหยได้ใน
คุรื่ั�งเด่ยว ฟง๊ก์ชีนัการื่ที่ำางานท่ี่�รื่วมกันน่� ชีว่ยปรื่ะหยดัแรื่งงาน 
ต้นที่นุ แล้ะเวล้า แล้ะล้ดคุวามเส่�ยงของการื่สญู้เสย่ตัวอยา่ง การื่
รื่ั�วไหล้ แล้ะการื่ปนเป้� อนของสารื่ท่ี่�วเ่คุรื่าะห์

ได้ สามารื่ถใชีห้ล้อดตัวอยา่งเด่ยวกันสำาหรื่บัการื่เตรื่ย่มตัวอยา่งการื่ยอ่ยแล้ะการื่ไตเตรื่ที่อัตโนมต่ั

เคุรื�องไตเตรทั่ชัน่ดใดท่ั่�สำามารถืเชัื�อมต่อก่บั MultiDist?

เคุรื่่�อง MultiDist สามารื่ถเชี่�อมต่อกับเคุรื่่�องไตเตรื่ที่จำากผูผ้ล่้ตภายนอกอ่�น ๆ ได้ เชีน่ 
Metrohm, Mettler Toledo แล้ะ SI Analytics

bSPE 
cartridge

ที่�ง

ขวดเกบ็

ปร
ม่า

ตัร
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เห
ลอ่

ไปทีี�ขวดเกบ็

รอ้
น

เย็ัน

เห้ตใุดการใชั ้K-415 QuadScrubECO (เคุรื�องด่กจบ่ัไอกรดท่ั่�มข่่�นตอนการทั่ำาคุวามสำะอาด 4 ข่�นตอน) จง้สำำาคุ่ญต่อการย่อ่ย่
ของกระบัวนการกรดก่ดทั่อง (Aqua Regia)

ใชี ่เฉพาะขั�นตอนการื่ที่ำาคุวามสะอาดในขั�นท่ี่� 4่ (D) เท่ี่านั�นท่ี่�สามารื่ถดดูซบัคุวนัพษ่ัของ NOx ท่ี่�เก่ดจำากปฏ่ิก่รื่ย่าของกรื่ะบวนการื่กรื่ดกัด
ที่องได้อยา่งน่าเชี่�อถ่อ

A B D

C

5

1

2

3

4

6

8

9

7

A ขั�นตอนการื่คุวบแน่น
1  คุวนัเขา้
2  คุอนเดนเซอรื่์
3  ขวดคุอนเดนเซอรื่์
4  นำ�าหล่้อเยน็ขาเขา้
5  นำ�าหล่้อเยน็ขาออก

B ขั�นตอนการื่ที่ำาใหเ้ป็นกล้าง 
6  ขวดที่ำาใหเ้ป็นกล้าง

C ขั�นตอนการื่ดดูซบั
7  ขวดดดูซบั

D ขั�นตอนปฏ่ิก่รื่ย่า
8  ขวดปฎ่ิก่รื่ย่า
9  ป๊� ม
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เสำย่่งของลกูคุ้า
กรณ่ศึกษา

TKN ตามมาตรื่ฐาน NEN-ISO 5663
AQUON, เนเธีอรื่แ์ล้นด์PCB ไดออกซน่แล้ะฟวิแรื่นจำากด่นแล้ะเถ้าล้อย

ศูนยบ์รื่ก่ารื่วท่ี่ยาศาสตรื่ม์ารื่ช์ีวูด สหรื่าชีอาณาจำกัรื่
ล้กูคุ้า: หอ้งปฏ่ิบต่ัการื่อ่สรื่ะ ซึ�งเป็นหอ้งปฏ่ิบต่ัการื่ชีั�นนำาสำาหรื่บัการื่วเ่คุรื่าะหไ์ดออกซน่ในสหรื่าชี
อาณาจำกัรื่ท่ี่�ได้รื่บัตัวอยา่งจำากทัี่�วที่กุมุมโล้ก

การื่ใชีง้าน: ตรื่วจำหา PCBs ไดออกซน่แล้ะฟวิแรื่นในด่นแล้ะเถ้าล้อย

อุปกรื่ณ์: SpeedExtractor E-916 (เคุรื่่�องสกัดด้วยอุณหภมูแ่ล้ะคุวามดันสงู) พรื่อ้มกับ 
Rotavapor® (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหมุน)

สารื่ปนเป้� อนอ่นที่รื่ย่ใ์นด่น
สถาบนัน่เวศวท่ี่ยาของมหาวท่ี่ยาลั้ยปินโจำว ปรื่ะเที่ศจำน่ EPA method 8082

หอ้งปฏ่ิบต่ัการื่ส่�งแวดล้้อมฟนี่กซ ์สหรื่ฐัอเมรื่ก่า

การื่เตรื่ย่มตัวอยา่งสำาหรื่บัการื่วเ่คุรื่าะหห์าสารื่ PAHs ในด่นแล้ะนำ�าใต้ด่นโดยใชีเ้คุรื่่�อง Syncore 
Analyst (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้ายตัวอยา่งพรื่อ้มกัน)
หอ้งปฏ่ิบต่ัการื่ส่�งแวดล้้อมเชีง่น่เวศ BECEWA นาซาเรื่ธ็ี เบล้เยย่ม

การื่วเ่คุรื่าะหน์ำ�า
หอ้งปฏ่ิบต่ัการื่ของ Metropole Européenne de Lille ฝึรื่ั�งเศส (กลุ้่ม Veolia)

ล้กูคุ้า: หอ้งปฏ่ิบต่ัการื่ที่างน่เวศวท่ี่ยาแล้ะส่�งแวดล้้อมท่ี่�สำาคัุญ้ในสามเหล่้�ยมปากแมน่ำ�าเหล่้อง โดย
วจ่ำยัด่นเพ่�อปกปอ้งรื่ะบบน่เวศแล้ะส่�งแวดล้้อม

การื่ใชีง้าน: ตรื่วจำหา TPH, PCBs แล้ะ POPs ในด่นต่าง ๆ

อุปกรื่ณ์: SpeedExtractor E-916 (เคุรื่่�องสกัดด้วยอุณหภมูแ่ล้ะคุวามดันสงู) พรื่อ้มกับ 
SpeedExtractorRecord™

ล้กูคุ้า: BECEWA เป็นของ Eurofins ซึ�งเป็นกลุ้่มหอ้งปฏ่ิบต่ัการื่ท่ี่�ที่ำางานอยูใ่น 39 ปรื่ะเที่ศ โดยม่
หอ้งปฏ่ิบต่ัการื่มากกวา่ 225 หอ้งแล้ะพนักงาน 22,000 คุน 

การื่ใชีง้าน: ตรื่วจำหา TPH, PCBs แล้ะ POPs ในตัวอยา่งด่นท่ี่�แตกต่างกัน

อุปกรื่ณ์: เคุรื่่�อง Syncore Analyst R-12 (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้ายตัวอยา่งพรื่อ้มกัน) 
สำาหรื่บัการื่รื่ะเหยพรื่อ้มกันของตัวอยา่ง 12 ตัวอยา่งต่อปรื่ม่าตรื่คุงเหล่้อท่ี่�กำาหนดไวล่้้วงหน้า  
1 mL

ล้กูคุ้า: สถาบนัวจ่ำยันำ�าใหคุ้ำาปรื่กึษัาแล้ะบรื่ก่ารื่วเ่คุรื่าะหตั์วอยา่งผว่ด่น นำ�าใต้ด่น แล้ะนำ�าเสย่

การื่ใชีง้าน: ตรื่วจำหา TKN ในนำ�าเสย่ตามมาตรื่ฐาน NEN-ISO 5663

อุปกรื่ณ์: KjelMaster System K-375 / K-377 (เคุรื่่�องกลั้�นแล้ะเคุรื่่�องถ่ายโอนตัวอยา่ง), 
KjelDigester K-449 (เคุรื่่�องยอ่ย) แล้ะ Scrubber K-415 (เคุรื่่�องดักจำบัไอกรื่ด)

ล้กูคุ้า: เสนอการื่ที่ำาสอบคุณุภาพสงูในด่น นำ�า ตะกอน แล้ะของแขง็ตามขอ้กำาหนดของ EPA, ขอ้
กำาหนด DEP แล้ะ DOH ของรื่ฐั

การื่ใชีง้าน: ตรื่วจำวเ่คุรื่าะหห์าคุวามเขม้ขน้ของโพล่้คุล้อรื่เ่นตเต็ดไบฟนี่ล้ (PCBs) ในสารื่สกัดจำาก
ตัวอยา่งแขง็แล้ะนำ�า 

อุปกรื่ณ์: เคุรื่่�อง Syncore Analyst R-12 (เคุรื่่�องรื่ะเหยสารื่แบบหล้ายตัวอยา่งพรื่อ้มกัน) พรื่อ้ม
ด้วยโมดลู้ยอ้นกลั้บ, Vacuum pump V-300 (ป๊� มสญุ้ญ้ากาศ), Vacuum Controller V-855 
แล้ะ Recirculating Chiller F-305 (เคุรื่่�องที่ำาคุวามเยน็รื่ะบบนำ�าหมุนเวย่น), Interface I-300 
(ชุีดคุวบคุมุการื่ที่ำางานของรื่ะบบ)

ล้กูคุ้า: Veolia ออกแบบแล้ะสง่มอบบรื่ก่ารื่ท่ี่�มคุ่วามสำาคัุญ้ต่อการื่พฒันาคุนแล้ะปรื่ะสท่ี่ธีภ่าพท่ี่�
ยั�งยน่ผา่นก่จำกรื่รื่มที่างธุีรื่ก่จำทัี่�งสาม ได้แก่ การื่จำดัการื่นำ�า การื่จำดัการื่ขยะ แล้ะบรื่ก่ารื่ด้านพลั้งงาน 
บรื่ษั่ัที่นำาเสนอโซล้ชูีนันวตักรื่รื่มท่ี่�มคุ่วามยั�งยน่ เพ่�อปรื่บัปรืุ่งชีว่ต่ปรื่ะจำำาวนัของผูคุ้นแล้ะปกปอ้ง
ที่รื่พัยากรื่ในอนาคุต

การื่ใชีง้าน: การื่ตรื่วจำหาโล้หะปรื่ม่าณน้อยโดยการื่ยอ่ยแบบการื่กรื่ดกัดที่อง (Aqua Regia)
อุปกรื่ณ์: SpeedDigester K-439 (เคุรื่่�องยอ่ยคุวามเรื่ว็สงู) พรื่อ้มด้วยชุีดรื่ฟ่ลั้กซ์

สำารื่วจำกรื่ณ่ศึกษัาท่ี่�คุรื่อบคุล้มุมากกวา่ 100 กรื่ณ่
www.buchi.com/en/support/downloads?case-studies



ขา่วประชัาสำ่มพิ่่นธิถ้์ืงลกูคุ้าของเรา
BUCHI พรอ้มสำรา้งมูลุค�าเพิ�ม

"Quality in your hands" เป็ันห์ลุักปัรชััญาแลุะแนวิที่างการที่ำางานของบรษัิที่ฯ เรายนิด่ที่่�จะมอบบรกิารที่่�ด่ให์ก้ับลุกูค้า โดยการ
สำรา้งควิามสำัมพันธท์ี่่�ด่ผ�านการติดต�อสำ้�อสำารกับลุกูค้าของเราอย�างใกลุ้ชัดิ มค่วิามยนิด่ที่่�จะรบัฟงัควิามคิดเห์น็จากลุกูค้าแลุะใสำ�ใจ
เก่�ยวิกับควิามต้องการของลุกูค้าเพ้�อชั�วิยพัฒนาธุรกิจของลุกูค้าให์ก้้าวิห์น้ายิ�งขึ� นไปั

คุวามเชั่�ย่วชัาญ
เรามเ่ที่คโนโลุยท่ี่่�ชัาญฉลุาดด้วิยปัระสำบการณ์ที่่�
เชั่�ยวิชัาญอันยาวินาน แลุะควิามตั� งมั�นวิ�าเราจะ
พัฒนาอยู�เสำมอ ซึ�งที่ำาให์ม้ั�นใจในการซัพพอรต์
ลุกูค้าของเราได้อย�างสำมบูรณ์

ปลอดภ่ย่
ใกลุ้ชัดิกับคณุลุกูค้าของเรา เราพยายาม
ที่ำาสำิ�งที่่�เก่�ยวิขอ้งกับสำนิค้า ระบบ โซลุชูััน 
แอพพลุิเคชัันแลุะบรกิาร ในมาตรฐานของ
ควิามปัลุอดภัูยที่่�เก่�ยวิขอ้ง เพ้�อปัระโยชัน์ของผู้
ใชั้งานแลุะสำิ�งแวิดลุ้อม

น่าเชัื�อถืือ
ยน้ยันในมาตรฐานแลุะฟงัก์ชัั�นของเคร้�องมอ้
แลุะที่ำาอย�างต�อเน้�องเพ้�อพัฒนาปัระสำทิี่ธภิูาพ 
เพ้�อให์ต้รงกับการที่ำางานแลุะควิามพึงพอใจ
ของลุกูค้า

ท่ั่�วโลก
ธุรกิจที่่�เปั็นเจ้าของแบบครอบครัวิ เปัิดสำาขา
ครอบคลุมุที่ั�วิโลุก แลุะมบ่รษัิที่ตัวิแที่นจำาห์น�าย
ภูายในพ้� นที่่�ที่่�สำามารถ่เข้าถึ่งลุกูค้าได้ไม�วิ�าลุกูค้า
ของเราจะอยู�ที่่�ไห์นก็ตาม

ประห้ย่ด่ต้นทั่นุ
เราตั� งใจอย�างสำงูในการสำรา้งปัระสำทิี่ธผิลุแลุะ
คณุค�าให์ม้ากท่ี่�สำดุเพ้�อคนสำำาคัญเชั�นคณุ

เปน็มต่รต่อสำ่�งแวดล้อม
เปั็นมติรต�อสำิ�งแวิดลุ้อมด้วิยกระบวินการแลุะ
การผลุิตเพ้�อชัว่ิติที่่�ยน้ยาวิ โดยการปัระยุกต์ใชั้
เที่คโนโลุยข่ั� นสำงูเพ้�อไม�ให์เ้ปั็นอันตรายต�อสำิ�ง
แวิดลุ้อมมากที่่�สำดุเที่�าที่่�จะสำามารถ่ที่ำาได้

ง่าย่
จัดห์าที่างเลุ้อกเพ้�อการสำนับสำนุนห์รอ้ซัพพอรต์
ลุกูค้าเชั�นเด่ยวิกับระบบแลุะอุปักรณ์เพ้�อให์้ง�าย
ต�อการใชั้งาน

เรายนิด่ที่่�จะชั�วิยเห์ลุ้อคณุโดยการนำาเสำนอผลุิตภัูณฑ์ท่ี่�ม่
คณุภูาพสำงู ระบบ แนวิที่างแก้ปััญห์า การปัระยุกต์ใชั้งาน แลุะ
บรกิารต�างๆ ที่่�ด่เพ้�อสำรา้งมูลุค�าเพิ�มให์ก้ับงานของคณุ ที่ำาให์้
คณุสำามารถ่ให์ค้วิามสำนใจกับกิจกรรมแลุะงานของคณุได้อย�าง
เต็มที่่�

เรามพ่ันธมติรในการจัดจำาห์น�ายมากกวิ�า 100 รายทัี่�วิโลุก ค้นห์าตัวิแที่นจำาห์น�ายในปัระเที่ศของคณุได้ที่่�: 

www.buchi.com
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