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Glass Oven G-300 (เคร่�องอบแห้้งแลูะกลัู�นแยกแบบลูำาดัับส่ว่น)
ลดความซับัซัอ้นในขั้ั�นตอนการทำำางานดว้ยเคร่�องมอ่เพียีงชิ้้�นเดยีว

พีบกับ Glass Oven G-300 (เคร่�องอบแห้้งและกลั�นแยกแบบลำาดับส่ว่น) ซั่�งเป็็นเคร่�องมอ่แบบครบวงจรส่ำาห้รบัตัวอยา่ง
ป็รม้าณน้อยขั้อง BUCHI ด้วยอุป็กรณ์เส่รม้ทำี�ส่ามารถส่ลับส่ับเป็ลี�ยนกันได้ Glass Oven G-300 (เคร่�องอบแห้้งและกลั�นแยก
แบบลำาดับส่ว่น) ส่ามารถทำำาการกลั�น ทำำาแห้้ง ระเห้ด้ และทำำาแห้้งแบบแชิ้เ่ยอ่กแขั้ง็ โดยไมจ่ำาเป็็นต้องใชิ้เ้คร่�องมอ่ขั้นาดให้ญ่่ห้ลาย ๆ 
ชิ้้� น ด้วยขั้นาดทำี�กะทำัดรดัยังทำำาให้ส้่ามารถใส่เ่คร่�องไวใ้นต้้ทำดลองแบบส่วมถงุมอ่ (glovebox) ได้เพี่�อรบัป็ระกันความป็ลอดภััยใน
การจัดการตัวอยา่งทำี�ไวต่ออากาศ 

โซลูชูัันแบบครบวงจร
Glass Oven G-300 (เคร่�องอบแห้ง้และกลั�นแยกแบบลำาดับ
ส่ว่น) มาพีรอ้มเคร่�องทำี�จดัร้ป็แบบได้ 2 ร้ป็แบบ ซั่�งแต่ละร้ป็แบบ
มอุีป็กรณ์เส่รม้ชิ้น้ดต่าง ๆ ทำี�ส่ามารถส่ลับส่บัเป็ลี�ยนกันได้ ชิ้ว่ย
ให้ส้่ามารถนำาไป็ป็ระยุกต์ใชิ้ง้านได้ห้ลากห้ลาย Glass Oven 
G-300 Drying (เคร่�องอบแห้ง้) ส่ามารถใชิ้ใ้นการทำำาแห้ง้ ระเห้ด้ 
และทำำาแห้ง้แบบแชิ้เ่ยอ่กแขั้ง็ได้ ขั้ณะเดียวกัน Glass Oven 
G-300 Kugelrohr (เคร่�องกลั�นแยกแบบลำาดับส่ว่น) ก็ส่ามารถ
ใชิ้ใ้นการกลั�นและทำำาแห้ง้แบบห้มุนได้

ดัำาเนินการกับตัวอยา่งได้ัอยา่งน่่มนวลู
Glass Oven G-300 (เคร่�องอบแห้ง้และกลั�นแยกแบบลำาดับ
ส่ว่น) มสี่ารเคล่อบก่�งตัวนำาทีำ�ชิ้ว่ยให้ค้วามรอ้นกระจายอยา่ง
ส่มำ�าเส่มอ รวมถ่งส่ามารถเรง่การทำำาความรอ้นและการระบาย
ความรอ้นได้ การให้ค้วามรอ้นอยา่งนุ่มนวลนี�ชิ้ว่ยให้ตั้วอยา่ง
ได้รบัความเส่ยีห้ายจากความรอ้นน้อยทำี�ส่ดุ ขั้ณะเดียวกัน 
chamber ทำี�มลีักษณะโป็รง่ใส่ ส่ามารถต้ดตามตัวอยา่งได้แบบ
เรยีลไทำม ์

การประห้ยัดัเงินทีี่�ไมต้่องใชัค้วามพยายามมาก
เพี้�มป็ระส่ท้ำธิภ้ัาพีส่ง้ส่ดุด้วย Glass Oven G-300 (เคร่�อง
อบแห้ง้และกลั�นแยกแบบลำาดับส่ว่น) ทำี�ใชิ้ง้านง่าย การนำา
ตัวอยา่งป็รม้าณน้อยไป็ผ่่านกระบวนการในเคร่�องมอ่ขั้นาดให้ญ่่
เป็็นการดำาเน้นการทำี�ไมม่ปี็ระส่ท้ำธิภ้ัาพีและส่้�นเป็ล่องพีลังงาน 
Glass Oven G-300 (เคร่�องอบแห้ง้และกลั�นแยกแบบลำาดับ
ส่ว่น) ทำี�มขีั้นาดกะทัำดรดัถก้ออกแบบมาเพี่�อง่ายต่อการใชิ้ง้านและ
มปี็ระส่ท้ำธิภ้ัาพีการทำำางานส่ง้ส่ดุ เห้มาะส่ำาห้รบัผ่้้ใชิ้ง้านในทำกุระดับ
ความส่ามารถและห้อ้งป็ฏ้ิบต้ัการทำี�มนีักป็ฏ้ิบต้ัการทำำางานรว่มกัน
ห้ลายราย 

ป่่มมห้ม่นควบค่ม
เพื่่�อปรื่บ่อุณห้ภูมูิใินก�รื่ทำำ�คว�มิรื่อ้นและ
คว�มิเรื่ว็รื่อบก�รื่ห้มุิน

ช่ัดัควบค่มการที่ำางานของระบบ 
แส่ดังอุณห้ภูมูิใินก�รื่ทำำ�คว�มิรื่อ้น
และคว�มิเรื่ว็รื่อบก�รื่ห้มุิน

ป่่ม SET
เพื่่�อต่ั้� งค่�อุณห้ภูมูิใินก�รื่ทำำ�คว�มิรื่อ้น

ป่่ม STOP
เพื่่�อห้ยุดัก�รื่ทำำ�ง�นรื่วมิถึึงป๊� มิ
ส่ญุญ�ก�ศท่ำ�เชื่่�อมิต่ั้อ

ท่ี่อที่ำาความร้ อน
มิส่่�รื่เคล่อบกึ�งต่ั้วนำ�เพื่่�อก�รื่ทำำ�คว�มิ
รื่อ้นท่ำ�นุ่มินวลและรื่วดัเรื่ว็ รื่วมิถึึงเวล�
รื่ะบ�ยคว�มิรื่อ้น

ป่่มปรับม่ม
เพื่่�อปรื่บ่มุิมิของท่ำอทำำ�คว�มิรื่อ้น



เคร่�องมอ่ชัิ�นเดีัยว แต่รองรบัการใชัง้านห้ลูากห้ลูายรูปแบบ
การเตรยีมตัวอยา่งทำี�ราบร่�น

ขั้ยายขั้ดีความส่ามารถขั้องเคร่�องอบแห้้งและกลั�นแยกแบบลำาดับส่ว่นขั้องคณุด้วยอุป็กรณ์เส่รม้ทำี�ส่ามารถส่ลับส่ับเป็ลี�ยนกันได้
เพี่�อใชิ้ใ้นกระบวนการต่าง ๆ ทำี�ห้ลากห้ลาย Glass Oven G-300 (เคร่�องอบแห้้งและกลั�นแยกแบบลำาดับส่ว่น) มีให้เ้ล่อก 2 ร้ป็แบบ 
และอุป็กรณ์เส่รม้ทำั� งห้มดส่ามารถซั่� อแยกต่างห้ากได้ตามความต้องการ

Glass Oven G-300 Drying (เคร่�องอบแห้ง้)

Glass Oven G-300 Kugelrohr (เคร่�องกลั�นแยกแบบลำาดบัส่ว่น)

การที่ำาแห้้ง
รบัป็ระกันการทำำาแห้ง้ตัวอยา่งป็รม้าณ
น้อยอยา่งนุ่มนวลและมปี็ระส่ท้ำธิภ้ัาพีทีำ�
อุณห้ภัม้ส้่ง้ถ่ง 300 °C ส่ำาห้รบัตัวอยา่ง
ทำี�ไวต่อความรอ้น ก็ส่ามารถทำำาแห้ง้ภัายใต้
ส่ญุ่ญ่ากาศได้เพี่�อรกัษาความส่มบ้รณ์และ
คณุภัาพีขั้องส่ารทีำ�เป็ราะบางไว้

การที่ำาแห้้งแบบห้ม่น
ตัวอยา่งบางชิ้น้ดอาจก่อชิ้ั�นแขั้ง็ทำี�บรเ้วณ
พี่�นผ่้ว ซั่�งทำำาให้ต้้องใชิ้เ้วลาในการทำำา
แห้ง้เพี้�มขั้่�นอยา่งมาก เพี่�อห้ลีกเลี�ยง
เห้ตกุารณ์นี� ให้ใ้ชิ้ข้ั้วดฟลาส่ก์ส่ำาห้รบัทำำา
แห้ง้แบบห้มุนเพี่�อคงตัวอยา่งให้อ้ย้ใ่น
ส่ภัาพีทีำ�ถก้ห้มุนอยา่งต่อเน่�อง 

การที่ำาแห้้งแบบแชัเ่ยอ่กแขง็
การทำำาแห้ง้แบบแชิ้เ่ยอ่กแขั้ง็เห้มาะส่ำาห้รบั
การรกัษาความส่มบ้รณ์ขั้องตัวอยา่ง
ไว ้โดยกระบวนการนี�จะมกีารแชิ้เ่ยอ่ก
แขั้ง็ส่ารละลายก่อน จากนั�นลดความดัน
ลงเพี่�อทำำาการระเห้ด้นำ�าแขั้ง็ออกไป็ ห้าก
ต้องการใชิ้ว้ธ้ินีี� ให้เ้พี้�มอุป็กรณ์เส่รม้
ส่ำาห้รบัการทำำาแห้ง้แบบแชิ้เ่ยอ่กแขั้ง็

การระเหิ้ดั
การระเห้ด้เป็็นการเป็ลี�ยนส่ถานะขั้อง
ส่ารโดยตรงจากขั้องแขั้ง็ไป็เป็็นแก๊ส่โดย
ลัดขั้ั�นตอนทำี�เป็็นวฏัิภัาคขั้องเห้ลวไป็ ซั่�ง
ทำำาให้ผ้่ล้ตภััณฑ์์มคีวามบรส้่ทุำธิ้�มากเป็็น
พี้เศษโดยไมต้่องใชิ้ตั้วทำำาละลายเพี้�มเต้ม
ห้ากต้องการใชิ้ว้ธ้ินีี� ให้เ้พี้�มอุป็กรณ์เส่รม้
ส่ำาห้รบัการทำำาระเห้ด้

การกลัู�น
ทำำาการกลั�นแยกตัวอยา่งทำี�เป็็นขั้องเห้ลว
ป็รม้าตรน้อยอยา่งง่ายและแบบลำาดับ
ส่ว่นได้ โดยใชิ้ว้ธ้ิกีารกลั�นจากกระเป็าะ
ห้น่�งไป็ยังอีกกระเป็าะห้น่�งเพี่�อนำาไอไป็
ควบแน่นนอกเคร่�องอบแห้้ง ส่ามารถ
เพี้�มจำานวนกระเป็าะได้ส่ง้ส่ดุถ่ง 4 อัน
เพี่�อให้พ้ีอดีกับส่ว่นป็ระกอบขั้องส่ารผ่ส่ม 
ส่ำาห้รบัส่ารทำี�มจุีดเด่อดตำ�า ส่ามารถเต้ม
ส่ารห้ล่อเยน็เขั้้าไป็ในถาดระบายความ
รอ้นได้ 11
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