
ผู้้�นำำ�ด้��นำก�รทำำ�แห้�ง
แบบแช่เ่ยือืกแข็ง็ 

โซลูช้่นัำ Lyovapor™ (เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็)
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เพิ่่�มประสิท่ำธิภ่�พิ่ก�รทำำ�ง�นำ  
ด้ว้ยโซลูชูันัที่่�หลูากหลูาย

อุุตสาหกรรมต่าง ๆ จำำานวนมากนับตั�งแต่อุุตสาหกรรมเภสชัักรรมไปจำนถึึงสถึาบนัการศึึกษาได้น้ำาโซลูชูันั 
Lyovapor™ (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) ที่่�เป็นนวตักรรมข็อุงเรามาใชัใ้หเ้กิด้ประโยชัน์ อุุปกรณ์์ข็อุงเราสรา้ง
ข็ึ�นด้ว้ยความเอุาใจำใสแ่ลูะได้ร้บัการอุอุกแบบมาเพื่่�อุความที่นที่าน เพื่่�อุรอุงรบัการใชัง้านที่่�เต็มประสทิี่ธิภิาพื่

การใชัง้าน การค้นควา้หาสว่นผสม
ใหม ่ๆ ที่างเภสชัักรรม 
การนำาสง่ยา วคัซน่ การ
ที่ำาแผลู

เปปไที่ด้ ์เซลูลูโ์ปรต่น 
แบคที่่เรย่ ไวรสั ฮอุรโ์มน 
เอุนไซม ์แอุนติบอุด้ ่ซร่มั

สารอิุนที่รย่แ์ลูะอุนินที่รย่ ์
เที่คโนโลูยน่าโน

ตัวอุยา่งสิ�งแวด้ลูอุ้ม การ
ควบคมุคณุ์ภาพื่ ตัวอุยา่ง
ที่างพื่ยาธิวิทิี่ยา

ผลูไม ้เน่�อุ เคร่�อุงด้่�ม 
ผลูติภัณ์ฑ์น์ม "อุาหาร
อัุจำฉรยิะ"

อุาหารเสรมิแลูะโมเลูกลุูจำาก
สารสกัด้จำากพื่ช่ั

วธิิก่าร การที่ำาแหง้สารประกอุบเปา้
หมาย สารหอุ่หุม้ สตูรผสม
ในภาชันะสดุ้ที่้าย

การที่ำาแหง้อุยา่งนุ่มนวลู
เพื่่�อุคงโครงสรา้งแลูะ
ฟังัก์ชันัการที่ำางานโด้ย
รวมไว้

การที่ำาแหง้แบบไมส่ญูหาย
แลูะไมเ่สย่หาย

การเตรย่มตัวอุยา่งเพื่่�อุ
ตรวจำเชังิวเิคราะหแ์ลูะจำดั้
เก็บ

การที่ำาแหง้เพื่่�อุจำดั้เก็บ
อุยา่งปลูอุด้ภัย การเพื่ิ�ม
คณุ์ลูกัษณ์ะใหมใ่หก้ับ
ผลูติภัณ์ฑ์์

การที่ำาแหง้อุยา่งนุ่มนวลู

เภสิชั่กรรม เทำคโนำโลูยืชี่วีภ�พิ่ เคมภัีณฑ์์ ก�รทำด้สิอบ อ�ห้�ร สิ�รสิกัด้จ�กธิรรมช่�ต่ิ

ผลูติภัณ์ฑ์ก์ลูุม่ Lyovapor™ (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) เป็นอุุปกรณ์์ที่่�มป่ระสทิี่ธิภิาพื่การที่ำางานสงูแลูะ
สามารถึใชัง้านได้ค้รอุบคลูมุที่กุอุุตสาหกรรม อุ่กที่ั�งยงัสามารถึเลูอุ่กอุุปกรณ์์ได้ต้ามปัจำจำยัต่าง ๆ เชัน่ กระบวนการ
ที่ำาแหง้ ตัวที่ำาลูะลูายที่่�ถึกูกำาจำดั้อุอุก แลูะปรมิาณ์ตัวอุยา่ง 

 · กระบวนการที่ำาแหง้: กระบวนการที่ำาแหง้ข็ัน้สงูอุาจำต้อุงมก่ารควบคมุพื่ารามเิตอุรท์ี่่่แมน่ยำามากข็ึ้น รวมถึึงความ
สามารถึในการที่ำาแหง้ตัวอุยา่งได้อุ้ยา่งรวด้เรว็

 · ตัวที่ำาลูะลูายที่่่ถึกูกำาจำดั้อุอุก: ประเภที่ข็อุงตัวที่ำาลูะลูายที่่่ถึกูกำาจำดั้อุอุก เชัน่ ตัวที่ำาลูะลูายในน้ำ าหรอุ่ตัวที่ำาลูะลูาย
อิุนที่รย่ ์อุาจำต้อุงใชัอุุ้ปกรณ์ท์ี่่่จำำาเพื่าะกบัสารผสมข็อุงตัวที่ำาลูะลูาย

 · ปรมิาณ์ตัวอุยา่ง: ปรมิาณ์ข็อุงตัวอุยา่งที่่่จำะถึกูที่ำาแหง้มผ่ลูต่อุการเลูอุ่กภาชันะใสตั่วอุยา่ง รวมถึึงข็นาด้ข็อุง
อุุปกรณ์ท์ี่่่ต้อุงใชั ้

พื่ารามเิตอุรเ์หลูา่น่�มผ่ลูต่อุการเลูอุ่กคอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็ ชุัด้ที่ำาแหง้ แลูะปั� มสญุญากาศึข็อุงอุุปกรณ์์
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แผนภาพื่วฏัภาคข็อุงนำ�า

 เลูอุ่กอุุณ์หภมูแิชัเ่ยอุ่กแข็ง็ตามตัวที่ำาลูะลูายแลูะตัวถึกูลูะลูาย
 เริ�มการระเหดิ้โด้ยการลูด้ความด้นั
 จุำด้รว่มสาม
 จุำด้วกิฤต

ความสมัพื่นัธิร์ะหวา่งอุุณ์หภมูนิำ�าแข็ง็กับความด้นัไอุที่่�อุยูด่้า้นบน

พิ่ื�นำฐ�นำข็องก�รทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็
รปูแบบการเปลู่ย่นแปลูงโมเลูกลุู

การที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ หรอุ่ที่่�เรย่กอุ่กชั่�อุหนึ�งวา่ไลูโอุฟัไิลูเซชันั (Lyophilization) เป็นกระบวนการที่ำาแหง้
อุยา่งนุ่มนวลูแบบเฉพื่าะที่าง ซึ�งเหมาะอุยา่งยิ�งกับผลูติภัณ์ฑ์ท์ี่่�ไวต่อุความรอุ้นแลูะมมู่ลูค่าสงู โด้ยจำะเริ�มต้นด้ว้ย
การแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ตัวอุยา่งที่่�เป็นข็อุงเหลูวหรอุ่เปียกซึ�งโด้ยที่ั�วไปแลูว้เป็นสารลูะลูายที่่�ประกอุบด้ว้ยนำ�าเป็นหลูกั แลูว้
จำงึเปลู่�ยนสถึานะตัวที่ำาลูะลูายที่่�ถึกูแชัเ่ยอุ่กแข็ง็นั�นใหก้ลูายเป็นแก๊สโด้ยตรง แลูะข็า้มข็ั�นวฏัภาคข็อุงนำ�าไปด้ว้ยการใชั้
กระบวนการที่่�เรย่กวา่การระเหดิ้ ที่ั�งน่�การระเหดิ้จำะเกิด้ข็ึ�นได้ต้้อุงอุาศัึยอุุณ์หภมูทิี่่�ตำ�า ตลูอุด้จำนต้อุงควบคมุอุุณ์หภมูิ
แลูะความด้นัอุยา่งแมน่ยำา แผนภาพื่วฏัภาคต่อุไปน่�แสด้งใหเ้หน็วา่อุุณ์หภมูแิลูะความด้นัสง่ผลูอุยา่งไรต่อุการ
เปลู่�ยนสถึานะต่าง ๆ ข็อุงสสาร

การที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ในสารที่่�ประกอุบด้ว้ยนำ�าเป็นหลูกัสามารถึที่ำาได้ ้เน่�อุงจำากนำ�ามค่วามด้นัไอุมากแมอุ้ยูใ่น
สถึานะเยอุ่กแข็ง็ ซึ�งก็ค่อุ แรงด้นัไอุระเหยจำะอุยูท่ี่่�ระด้บั 6.11 mbar (= 6.11 hPa) ณ์ จุำด้รว่มสาม เม่�อุมค่วามด้นั
ถึึงจุำด้น่� นำ�าแข็ง็แลูะบรรยากาศึโด้ยรอุบจำะมก่ารแลูกเปลู่�ยนโมเลูกลุูข็อุงนำ�าอุยา่งแข็ง็ข็นั กลูา่วค่อุมก่ารแลูกเปลู่�ยน
โมเลูกลุูข็อุงนำ�าระหวา่งวฏัภาคข็อุงแข็ง็แลูะแก๊สนั�นเอุง ในเคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ โมเลูกลุูข็อุงนำ�าเหลูา่น่�จำะ
ถึกูกำาจำดั้อุอุกโด้ยการระเหดิ้ซำ�าบนพื่่�นผวิที่่�มค่วามเยน็ ซึ�งที่ำาใหน้ำ�าแข็ง็มป่รมิาณ์ลูด้ลูงเม่�อุเวลูาผา่นไป เพื่่�อุรกัษา
กระบวนการระเหดิ้ไว ้จำงึต้อุงมก่ารใหค้วามรอุ้นที่ด้แที่น ซึ�งที่ำาได้โ้ด้ยการนำาชัั�นวางแบบควบคมุอุุณ์หภมูมิาใชัเ้ป็นชัั�น
วางผลูติภัณ์ฑ์ ์

อุุณ์หภมูขิ็อุงคอุนเด้นเซอุรท์ี่่�เหมาะสมที่่�สดุ้สำาหรบัระบบที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ควรเลูอุ่กตามอุุณ์หภมูวิกิฤตข็อุง
ตัวอุยา่ง เชัน่ อุุณ์หภมูยุิบตัวข็อุงสารลูะลูายเข็ม้ข็น้ในสถึานะเยอุ่กแข็ง็ รวมถึึงประเภที่ข็อุงตัวที่ำาลูะลูายที่่�ใชั ้โด้ย
คอุนเด้นเซอุรต้์อุงมอุุ่ณ์หภมูติำ�ากวา่ตัวอุยา่ง 15 – 20 °C เพื่่�อุกระบวนการที่่�ด้ท่ี่่�สดุ้ สว่นมากแลูว้ เม่�อุจำดั้การกับ
ตัวอุยา่งที่่�เป็นนำ�า อุุปกรณ์์ที่่�มค่อุนเด้นเซอุรอุ์ุณ์หภมู ิ-55 °C ก็เพื่ย่งพื่อุ ถึึงแมจ้ำะมค่อุนเด้นเซอุรท์ี่่�อุุณ์หภมูติำ�ากวา่
นั�น ก็ไมส่ามารถึชัว่ยเรง่กระบวนการใหเ้รว็ข็ึ�นได้ ้คอุนเด้นเซอุรท์ี่่�อุุณ์หภมูติำ�าเป็นพื่เิศึษ เชัน่ -85 °C แลูะ -105 °C 
ได้ร้บัการอุอุกแบบมาเพื่่�อุใชัก้ับตัวที่ำาลูะลูายที่่�มจุ่ำด้เยอุ่กแข็ง็ตำ�าตลูอุด้จำนสารผสมข็อุงตัวที่ำาลูะลูายด้งักลูา่วกับนำ�า  

อุุณ์หภมู ิ[°C]
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อุยา่งไรก็ตาม อุุณ์หภมูเิพื่ย่งอุยา่งเด้ย่วก็ไมไ่ด้ส้ง่ผลูต่อุอัุตราการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ เน่�อุงจำากปัจำจำยัที่่�เรง่ให้
เกิด้กระบวนการระเหดิ้ค่อุความด้นัไอุที่่�แตกต่างกันระหวา่งผวิหน้าการระเหดิ้ข็อุงตัวอุยา่งในสถึานะเยอุ่กแข็ง็กับชัั�น
นำ�าแข็ง็ข็อุงคอุนเด้นเซอุร ์ในกระบวนการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ หากไมม่ก่ารใหค้วามรอุ้นแก่ตัวอุยา่ง อุุณ์หภมูิ
ข็อุงตัวอุยา่งจำะเป็นไปตามความด้นัที่่�ตั�งไวใ้นชุัด้ที่ำาแหง้ โด้ยมอุุ่ณ์หภมูขิ็อุงคอุยลูเ์ป็นตัวกำาหนด้ความด้นัไอุข็อุงนำ�า
แข็ง็เหน่อุผนังคอุนเด้นเซอุร ์ผลูด้งักลูา่วน่�สามารถึสงัเกตได้เ้ม่�อุนำาความด้นัแลูะอุุณ์หภมูมิาเข็ย่นเป็นกราฟัโด้ยม่
นำ�าเป็นตัวอุยา่ง โปรด้ด้รูปูภาพื่ด้า้นลูา่ง 

เม่�อุลูด้อุุณ์หภมูลิูง ความด้นัไอุจำะลูด้ลูงอุยา่งรวด้เรว็จำนถึึงระด้บัคงที่่� หากต้อุงการเพื่ิ�มความด้นัใหแ้ตกต่างกัน
มากข็ึ�น การเพื่ิ�มอุุณ์หภมูขิ็อุงผลูติภัณ์ฑ์จ์ำะมป่ระสทิี่ธิภิาพื่มากกวา่การลูด้อุุณ์หภมูขิ็อุงคอุนเด้นเซอุร ์เร่�อุงน่�
อุธิบิายได้จ้ำากการคำานวณ์ผลูต่างข็อุงความด้นัไอุระหวา่งนำ�าในสถึานะเยอุ่กแข็ง็ที่่� -40 °C กับคอุนเด้นเซอุรผ์ลูติ
นำ�าแข็ง็ (0.109 mbar) ที่่� -55 °C เปรย่บเที่่ยบกับนำ�าในสถึานะเยอุ่กแข็ง็ที่่� -20 °C กับคอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็ 
(1.019 mbar) ที่่� -55 °C221 bar
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ยืกระดั้บประสิท่ำธิภ่�พิ่ก�รทำำ�ง�นำในำห้�องปฏ่ิบต่ัิก�ร  
ด้ว้ยความยด่้หยุน่ที่่�ไมเ่ป็นรอุงใคร 

ให้�กระบวนำก�รข็องคณุมี
ประสิท่ำธิภ่�พิ่สิง้สิดุ้
นวตักรรมแบบด้จิำทิี่ัลูแลูะการที่ำางาน
อัุตโนมติั

Infinite-Control™ ข็อุง BUCHI 
ชัว่ยใหส้ามารถึเฝ้้าติด้ตามแลูะ
ควบคมุอุุปกรณ์์จำากระยะไกลูได้ท้ี่กุ
ที่่�ที่กุเวลูา  โด้ยคณุ์สมบติัลูะลูายนำ�า
แข็ง็แบบอัุตโนมติัข็อุง L-300 จำะ
ชัว่ยลูด้เวลูาการหยุด้ที่ำางานใหน้้อุย
ลูง เน่�อุงจำากไมจ่ำำาเป็นต้อุงลูะลูายนำ�า
แข็ง็จำากคอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็
ด้ว้ยตนเอุง ซึ�งชัว่ยประหยดั้เวลูาอัุน
มค่่าข็อุงคณุ์ได้ ้นอุกจำากน่� อุุปกรณ์์
แลูะปั� มสญุญากาศึยงัสามารถึเปิด้
ที่ำางานได้เ้อุงโด้ยอัุตโนมติั ชัว่ยให้
อุุปกรณ์์สามารถึที่ำางานได้ใ้นเวลูา
เพื่ย่งไมน่าน

ผู้ลูลัูพิ่ธิที์ำ�เช่ื�อถืือได้�
การอุอุกแบบระบบที่ำาความเยน็ที่่�
ที่รงพื่ลูงัเพื่่�อุกระบวนการที่ำาแหง้ที่่�
รวด้เรว็แลูะปลูอุด้ภัย

ประสทิี่ธิภิาพื่การที่ำาความเยน็ที่่�
โด้ด้เด้น่ชัว่ยใหม้ั�นใจำได้ว้า่คอุยลู์
ข็อุงคอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็จำะ
กู้ค่นตัวที่ำาลูะลูายกลูบัมาได้อุ้ยา่ง
สมบูรณ์์ โด้ยมป่ระสทิี่ธิภิาพื่อุยา่ง
ยิ�งสำาหรบัการที่ำาแหง้ตัวอุยา่ง
หลูาย ๆ ชันิด้ควบคู่กัน ซึ�งลูกัษณ์ะ
เชัน่น่�เอุงที่่�รบัรอุงวา่ตัวอุยา่งจำะม่
ความสมบูรณ์์ระหวา่งกระบวนการ
ที่ำาแหง้ตลูอุด้ที่ั�งกระบวนการ 
คอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็สาม
เคร่�อุงได้ร้บัการปรบัแต่งอุุณ์หภมูใิห้
เหมาะกับการใชัง้านกับนำ�าแลูะตัวที่ำา
ลูะลูายอิุนที่รย่ท์ี่่�มจุ่ำด้เยอุ่กแข็ง็ตำ�า

เห้ม�ะสิมกับก�รใช่�ง�นำ
มโ่ครงแบบที่่�มก่ารใชัง้านแบบแยก
ชุัด้เพื่่�อุใหใ้ชัง้านได้ห้ลูากหลูาย

เวอุรช์ันัคลูาสสกิแลูะโปรรอุงรบั
ตัวอุยา่งประเภที่ต่าง ๆ เพื่่�อุใหต้รง
ตามความต้อุงการที่่�หลูากหลูาย
ได้ใ้นข็วด้ที่รงลูกูแพื่ร ์ข็วด้ไวแอุลู 
หรอุ่ถึาด้ โด้ยสามารถึเลูอุ่กอัุปเกรด้
อุุปกรณ์์ข็อุงคณุ์เป็นชุัด้ที่ำาแหง้ซึ�ง
เป็นชุัด้ควบคมุรุน่โปรได้้�ที่กุเม่�อุ  
นอุกจำากน่� โปรแกรมแก้ไข็วธิิท่ี่ำางาน
ยงัที่ำาใหค้ณุ์สามารถึที่ำาแหง้แบบ
แชัเ่ยอุ่กแข็ง็ได้โ้ด้ยอัุตโนมติัด้ว้ย
โปรโตคอุลูแลูะการหาจุำด้ยุติที่่�ตั�ง
โปรแกรมไว้

เราภมูใิจำนำาเสนอุอุุปกรณ์์ Lyovapor™ (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) ข็อุงเราแบบครบชุัด้ เพื่่�อุตอุบสนอุง
ความต้อุงการอัุนซบัซอุ้นในการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ในหอุ้งปฏิบติัการโด้ยเฉพื่าะ ตั�งแต่ L-200 เพื่่�อุการใชัง้าน
แบบมาตรฐานไปจำนถึึง L-300 ซึ�งเป็นรุน่เรอุ่ธิง นอุกจำากน่� L-250 ซึ�งเป็นนวตักรรมใหมลู่า่สดุ้ข็อุงเรายงัสรา้งข็ึ�น
ด้ว้ยความเชั่�ยวชัาญเพื่่�อุลูด้ชัอุ่งวา่ง แลูะนำาเสนอุโซลูชูันัอัุนเป็นเที่คโนโลูยใ่หค้วามเยน็ที่่�ลูำ�าสมยัอุ่กที่ั�งยงัประหยดั้
พื่ลูงังาน
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อุุปกรณ์์ Lyovapor™ L-200 (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) ข็อุงเราอุอุกแบบใหม้ค่วามเชั่�อุถ่ึอุได้แ้ลูะคงที่น
เชัน่เด้ย่วกับอุุปกรณ์์ L-300 ที่่�เป็นรุน่เรอุ่ธิง L-200 มเ่ที่คโนโลูย ่Infinite-Control™ ที่่�เป็นนวตักรรมข็อุงเรา
ซึ�งใหก้ารควบคมุในระด้บัที่่�ไมเ่คยมม่าก่อุน คอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็ที่่�มอุุ่ณ์หภมู ิ-55 °C เหมาะสำาหรบัตัวอุยา่ง
มาตรฐานที่่�ประกอุบด้ว้ยนำ�า นอุกจำากน่� ยงัมค่ณุ์สมบติัอุ่กมากมายแลูะมค่วามยด่้หยุน่สงู รวมถึึงมชุ่ัด้ที่ำาแหง้รปู
แบบต่าง ๆ ใหเ้ลูอุ่กใชัเ้พื่ย่งพื่อุกับความต้อุงการใชัง้านที่่�หลูากหลูาย 

พิ่�ร�มเ่ติอรก์ระบวนำก�รทีำ�แมน่ำยืำ� 
 · ได้อุุ้ณ์หภมูขิ็อุงคอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็ที่่�เสถ่ึยรอุยา่งรวด้เรว็ 
 · ควบคมุสญุญากาศึอุยา่งแมน่ยำาด้ว้ยระบบควบคมุสญุญากาศึข็ั�นสงู
 · ที่ำาซำ�าโด้ยใหผ้ลูเด้ย่วกันได้เ้ม่�อุใชัก้ับตัวอุยา่งที่่�ประกอุบด้ว้ยนำ�าเป็นหลูกัที่่� -55 °C 

ก�รใช่�ง�นำแบบแยืกชุ่ด้ม�พิ่ร�อมกับคว�มยืดื้ห้ยุืน่ำ
 · สามารถึจุำนำ�าแข็ง็ได้ ้6 kg จำงึรอุงรบัตัวอุยา่งได้ห้ลูากหลูายชันิด้
 · มชุ่ัด้ที่ำาแหง้จำำานวนมากเพื่่�อุรอุงรบัการใชัง้านหลูายรปูแบบ
 · ติด้ตั�งกับโต๊ะปฏิบติัการ รถึเข็น็ หรอุ่ตู้ด้ดู้ควนัได้ง่้าย
 · อัุปเกรด้อุุปกรณ์์จำากเวอุรช์ันัพื่่�นฐานเป็นเวอุรช์ันัโปรได้เ้ม่�อุความต้อุงการในการใชั้
งานเปลู่�ยนไป

เทำคโนำโลูยืเีพิ่ื�อลูด้เวลู�ทำำ�แห้�ง
 · อุุณ์หภมูขิ็อุงคอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็ที่่�เสถ่ึยรชัว่ยใหส้ามารถึเก็บตัวที่ำาลูะลูายได้้
อุยา่งครบถ้ึวนสมบูรณ์์แมจ้ำะมตั่วอุยา่งในปรมิาณ์มาก

 · งานวเิคราะหก์ระบวนการข็ั�นสงูผา่นการหาจุำด้ยุติข็อุงการที่ำาแหง้แบบปฐมภมูแิลูะ
ที่ติุยภมูิ

 · การตั�งโปรแกรมสำาหรบัวธิิท่ี่ำางานแลูะระบบปอุ้งกันตัวอุยา่งชัว่ยใหส้ามารถึที่ำาแหง้
แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็แลูะหยุด้ชัะงักกระบวนการได้โ้ด้ยอัุตโนมติั หากอุุณ์หภมูขิ็อุง
ตัวอุยา่งพุื่ง่สงูข็ึ�นเกินอุุณ์หภมูยุิบตัวที่่�ตั�งไว้

Lyovapor™ L-200 (เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็)

รถืเข็น็ำเพิ่ื�อคว�มสิะด้วก 
ติด้ตั�งถัึด้จำากโต๊ะปฏิบติั
การเพื่่�อุประหยดั้พื่่�นที่่�

อุปกรณ์เสิรม่แบบใช่�ง�นำแยืกชุ่ด้ 
เซน็เซอุรว์เิคราะหก์ระบวนการในชุัด้ที่ำาแหง้

เข็��ถึืงก�รเช่ื�อมต่ิอ 
มก่ารเชั่�อุมต่อุกับวาลูว์ เซน็เซอุร ์
แลูะปั� มสญุญากาศึ เพื่่�อุการเปิด้
ที่ำางานโด้ยอัุตโนมติั 

ห้นำ��จอควบคมุทีำ�ใช่�ง�นำง่�ยื 
ควบคมุแลูะด้พูื่ารามเิตอุร์
กระบวนการที่ั�งหมด้ได้อุ้ยา่ง
ง่ายด้าย

คอนำเด้นำเซอรผ์ู้ลู่ตินำำ��แข็ง็ 
ที่ำาจำากเหลูก็คณุ์ภาพื่สงูเพื่่�อุความเสถ่ึยรที่างเคม ่ 
การอุอุกแบบคอุยลูใ์หม้ค่วามจุำ 6 kg

เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็รุน่ำพิ่ื�นำฐ�นำ  
พื่รอุ้มความสามารถึในการที่ำาซำ�าแลูะความยด่้หยุน่สงู
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เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็ทีำ�เปน็ำมต่ิรต่ิอสิ่�งแวด้ลู�อม
มาตรฐานด้า้นประสทิี่ธิภิาพื่การที่ำางานแลูะความเป็นมติรต่อุสิ�งแวด้ลูอุ้ม

นำวตัิกรรม EcoStream™
 · ได้ค้อุนเด้นเซอุรท์ี่่�มอุุ่ณ์หภมู ิ-85 °C พื่รอุ้มการอุอุกแบบคอุมเพื่รสเซอุรท์ี่่�เหน่อุลูำ�า
นำาสมยั

 · มค่่าศัึกยภาพื่ในการที่ำาใหเ้กิด้โลูกรอุ้น (GWP) ตำ�า โด้ยมค่่าอุยูท่ี่่� 4 พื่รอุ้มมส่ารหลูอุ่
เยน็ธิรรมชัาติที่่�ชัว่ยลูด้ผลูกระที่บต่อุสิ�งแวด้ลูอุ้ม

 · ลูด้การปลูอุ่ยความรอุ้นแลูะการสง่เสย่งรบกวนในหอุ้งปฏิบติัการข็อุงคณุ์

ประห้ยืดั้พิ่ลัูงง�นำ แต่ิประสิท่ำธิภ่�พิ่ดี้ข็ึ�นำ
 · การอุอุกแบบคอุมเพื่รสเซอุรอั์ุจำฉรยิะที่ำาใหไ้ด้ป้ระโยชัน์จำากการใชัพ้ื่ลูงังานไฟัฟัา้ที่่�
ลูด้ลูง

 · อุุณ์หภมูขิ็อุงคอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็ที่่�เสถ่ึยรชัว่ยใหเ้ก็บตัวที่ำาลูะลูายได้อุ้ยา่งครบ
ถ้ึวนสมบูรณ์์สำาหรบัตัวอุยา่งที่่�มป่รมิาณ์มาก พื่รอุ้มที่ั�งมก่ารหาจุำด้ยุติด้ว้ย

 · ได้ป้ระโยชัน์จำากการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ที่่�เชั่�อุถ่ึอุได้ส้ำาหรบัตัวที่ำาลูะลูายที่่�
ประกอุบด้ว้ยนำ�าแลูะสารอิุนที่รย่เ์ป็นหลูกั

ได้�ประสิท่ำธิภ่�พิ่พิ่ร�อมยืกระดั้บก�รควบคมุ 
 · มเ่ที่คโนโลูย ่Infinite-Control™
 · มภ่าพื่กราฟักิข็อุงพื่ารามเิตอุรก์ระบวนการที่่�แสด้งตามเวลูาจำรงิบนจำอุแสด้งผลูข็อุง
อุุปกรณ์์

 · ติด้ตั�งกับโต๊ะปฏิบติัการ รถึเข็น็ หรอุ่ตู้ด้ดู้ควนัได้ง่้าย
 · ระบบปอุ้งกันตัวอุยา่งจำะถึกูเปิด้ใชัง้านในกรณ์่ที่่�อุุณ์หภมูขิ็อุงตัวอุยา่งพุื่ง่สงูข็ึ�น
เหน่อุอุุณ์หภมูยุิบตัวที่่�ตั�งไวเ้พื่่�อุเป็นการปกปอุ้งตัวอุยา่งอัุนลูำ�าค่า

 · อัุปเกรด้อุุปกรณ์์จำากเวอุรช์ันัพื่่�นฐานเป็นเวอุรช์ันัโปรได้เ้ม่�อุความต้อุงการในการใชั้
งานเปลู่�ยนไป

 · คณุ์สมบติัแก๊สรอุ้นเรง่ใหช้ัั�นนำ�าแข็ง็ในคอุยลูค์อุนเด้นเซอุรล์ูะลูายเรว็ข็ึ�น

เราภมูใิจำนำาเสนอุ Lyovapor™ L-250 (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) พื่รอุ้มเที่คโนโลูย ่EcoStream™ ซึ�งเป็น
ตัวเลูอุ่กการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ที่่�เป็นมติรต่อุสิ�งแวด้ลูอุ้มมากข็ึ�นในหอุ้งปฏิบติัการข็อุงคณุ์ L-250 เสมอุ่น
เป็นตัวแที่นความมุง่มั�นข็อุง BUCHI ในการเสรมิสรา้งความยั�งยน่ใหก้ับกระบวนการภายในหอุ้งปฏิบติัการที่ั�วโลูก 
เที่คโนโลูยก่ารที่ำาความเยน็ที่่�เป็นนวตักรรมข็อุงเราสามารถึลูด้ผลูข็อุงอุุปกรณ์์ที่่�มต่่อุสิ�งแวด้ลูอุ้มได้ส้ำาเรจ็ำ โด้ยไม่
ลูด้ที่อุนความมุง่มั�นที่างด้า้นคณุ์ภาพื่แลูะความเชั่�อุถ่ึอุได้ข้็อุงอุุปกรณ์์ลูงแต่อุยา่งใด้

รถืเข็น็ำเพิ่ื�อคว�มสิะด้วก 
ติด้ตั�งถัึด้จำากโต๊ะปฏิบติั
การเพื่่�อุประหยดั้พื่่�นที่่�

ห้นำ��จอควบคมุแบบ
สิมัผู้ัสิ 
ที่ำางานแลูะบนัที่ึกข็อุ้มูลู
ได้ง่้าย

อุปกรณ์เสิรม่แบบใช่�ง�นำแยืกชุ่ด้ 
ชุัด้ที่ำาแหง้ที่่�มเ่ที่คนิคการหาจุำด้ยุติตรงกัน

คอนำเด้นำเซอรผ์ู้ลู่ตินำำ��แข็ง็ 
ที่ำาจำากเหลูก็คณุ์ภาพื่สงูเพื่่�อุความเสถ่ึยรที่างเคม่
แลูะมก่ารอุอุกแบบคอุยลูใ์หม้ค่วามจุำ 5 kg 

ก�รควบคมุสิญุญ�ก�ศ 
ปรบัใหเ้หมาะตามการใชัง้าน
ข็อุงคณุ์ตั�งแต่การควบคมุ
แบบสงูสดุ้ไปจำนถึึงการ
ควบคมุแบบแมน่ยำาสำาหรบั
การใชัง้านหลูอุด้ไวแอุลู

Lyovapor™ L-250 (เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็) 

ก�รลูะลู�ยืนำำ��แข็ง็อัติโนำมต่ัิ 
เรง่ใหช้ัั�นนำ�าแข็ง็ในคอุยลู์
คอุนเด้นเซอุรล์ูะลูายเรว็ข็ึ�น
เพื่่�อุที่ำาความสะอุาด้ได้เ้รว็ข็ึ�น

คว�มยืั�งยืนืำทีำ�ผู้่�นำก�รรบัรองในำห้�องปฏ่ิบต่ัิก�รข็องคณุ
Lyovapor™ L-250 (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) ได้ร้บัฉลูาก ACT ซึ�งเป็นการ
รบัรอุงที่่�มอุบใหโ้ด้ย My Green Lab เพื่่�อุบง่บอุกถึึงผลูกระที่บต่อุสิ�งแวด้ลูอุ้มข็อุง
อุุปกรณ์์ตลูอุด้ชัว่งอุายุการใชัง้านข็อุงอุุปกรณ์์นั�น โด้ยพื่จิำารณ์าครอุบคลูมุตั�งแต่
กระบวนการผลูติ การเลูอุ่กวสัด้ ุแลูะการจำดั้สง่ ไปจำนถึึงการใชัพ้ื่ลูงังาน การใชัส้าร
เคม ่แลูะการรไ่ซเคิลูระหวา่งการกำาจำดั้ที่ิ�ง การรบัรอุงน่�แสด้งใหเ้หน็อุยา่งชัดั้เจำนวา่ 
BUCHI มค่วามคิด้รเิริ�มที่างด้า้นความยั�งยน่ แลูะชัว่ยเหลูอุ่ลูกูค้าเพื่่�อุมุง่หน้าสูก่าร
สรา้งหอุ้งปฏิบติัการที่่�เป็นมติรต่อุสิ�งแวด้ลูอุ้ม
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เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็เครื�องแรกสิำ�ห้รบัก�รระเห่้ด้แบบ
ต่ิอเนำื�อง
ประสทิี่ธิภิาพื่ข็ัน้สงูสดุ้ด้ว้ย Infinite-Technology™

มคีอนำเด้นำเซอรแ์บบค้่
 · จุำนำ�าแข็ง็ได้ไ้มจ่ำำากัด้สำาหรบัตัวอุยา่งปรมิาณ์มาก
 · มพ่ื่ารามเิตอุรก์ระบวนการที่่�เสถ่ึยร รวมถึึงอุุณ์หภมูกิารที่ำาความเยน็แลูะความด้นั
สญุญากาศึที่่�ม ่Smart-Switch

 · การที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ตัวที่ำาลูะลูายที่่�ประกอุบด้ว้ยนำ�าแลูะสารอิุนที่รย่เ์ป็นหลูกั
ชัว่ยใหตั้วอุยา่งมค่วามยด่้หยุน่ที่่� -105 °C

 · อุุณ์หภมูขิ็อุงคอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็ที่่�เสถ่ึยรชัว่ยใหส้ามารถึเก็บตัวที่ำาลูะลูายได้้
อุยา่งครบถ้ึวนสมบูรณ์์

ประห้ยืดั้เวลู�แลูะค่�ใช่�จ�่ยื
 · ที่ำาความสะอุาด้ด้ว้ยไอุนำ�าที่่�ถึกูสขุ็ลูกัษณ์ะแบบอัุตโนมติั
 · ลูด้เวลูาการหยุด้ที่ำางานใหเ้หลูอุ่น้อุยที่่�สดุ้ด้ว้ยคอุนเด้นเซอุรแ์บบคู่ เพื่่�อุใหม้ั�นใจำ
วา่การที่ำางานจำะเป็นไปอุยา่งต่อุเน่�อุง

 · งานวเิคราะหก์ระบวนการที่ำางานข็ั�นสงูผา่นการหาจุำด้ยุติโด้ยใชัก้ารที่ด้สอุบความ
แตกต่างข็อุงอุุณ์หภมู ิการที่ด้สอุบความแตกต่างข็อุงความด้นั แลูะการที่ด้สอุบการ
เพื่ิ�มความด้นัชัว่ยลูด้เวลูาในการที่ำางานลูง

คว�มยืดื้ห้ยุืน่ำทีำ�ไมม่ใีครเทีำยืบ
 · เตรย่มตัวใหพ้ื่รอุ้มสำาหรบัการเพื่ิ�มปรมิาณ์ตัวอุยา่งบนชุัด้ที่ำาแหง้ที่่�หลูากหลูาย
สำาหรบัตัวอุยา่งปรมิาณ์มากโด้ยมข่็อุ้ต่อุที่่อุรวมสงูสดุ้ 36 ชัิ�น

 · ชุัด้ที่ำาแหง้ที่่�หลูากหลูายชัว่ยใหร้อุงรบัตัวอุยา่งที่่�เพื่ิ�มข็ึ�นได้อุ้ยา่งยด่้หยุน่
 · มค่วามสามารถึในการที่ำาซำ�าที่่�สงูโด้ยมค่วามแปรปรวนข็อุงอุุณ์หภมูขิ็อุงชัั�นวาง 
±1 °C

 · เที่คโนโลูยท่ี่่�มค่วามยด่้หยุน่สงู ใหค้ณุ์สามารถึอัุปเกรด้อุุปกรณ์์จำากเวอุรช์ันัพื่่�นฐาน
เป็นเวอุรช์ันัโปรได้เ้ม่�อุความต้อุงการในการใชัง้านเปลู่�ยนไป

Lyovapor™ L-300 (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) ม ่Infinite-Technology™ ที่่�เป็นเที่คโนโลูยป่ฏิวติัวงการ
ข็อุงเรา รวมถึึงเป็นระบบที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ระบบแรกที่่�มค่อุนเด้นเซอุรแ์บบคู่โด้ยมค่วามจุำนำ�าแข็ง็แบบไรข้็ด่้
จำำากัด้ ที่ำาการระเหดิ้ได้แ้บบต่อุเน่�อุงด้ว้ยคอุนเด้นเซอุร ์2 ตัวที่่�สลูบักันที่ำางานแลูะมก่ารที่ำาความสะอุาด้แบบอัุตโนมติั 
L-300 ยงัม ่Infinite-Control™ เพื่่�อุเฝ้้าติด้ตามตลูอุด้ที่ั�งกระบวนการจำากอุุปกรณ์์ แลูป็ที่็อุป หรอุ่ระยะไกลูผา่น
อุุปกรณ์์มอุ่ถ่ึอุ

ชุ่ด้ทำำ�แห้�ง 
ปรบัตามการใชัง้านข็วด้ที่รงลูกูแพื่รแ์ลูะชัั�นวางข็อุงคณุ์

คอนำเด้นำเซอรผ์ู้ลู่ตินำำ��แข็ง็สิอง
เครื�อง 
ที่ำาจำากเหลูก็คณุ์ภาพื่สงูเพื่่�อุ
ความเสถ่ึยรที่างเคมแ่ลูะม่
คอุนเด้นเซอุรท์ี่่�จุำได้ ้12 kg ใน 
24 h 

ก�รเช่ื�อมต่ิอข็องเซน็ำเซอร์
เฝ้้าติด้ตามความด้นัในการที่ด้สอุบ
ความด้นัแลูะระด้บันำ�าในถัึง

ก�รต่ิด้ตัิ�งทีำ�ประห้ยืดั้พิ่ื�นำทีำ�
มห่น้าจำอุควบคมุสอุงตำาแหน่งซึ�งอุยูด่้า้นหน้า
แลูะด้า้นข็า้งข็อุงอุุปกรณ์์ ชัว่ยใหจ้ำดั้วางเคร่�อุง
มอุ่ในหอุ้งปฏิบติัการข็อุงคณุ์ได้ส้ะด้วก

ก�รทำำ�ง�นำแบบอัติโนำมต่ัิ 
การเปิด้ที่ำางานอัุตโนมติั 
การลูะลูายนำ�าแข็ง็ข็อุง
คอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�าแข็ง็
อัุตโนมติั การบนัที่ึกข็อุ้มูลูลูง
การด์้ SD 

Lyovapor™ L-300 (เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็)

ด้ข้็�อม้ลูเพิ่่�มเต่ิม:
Infinite-Technology™

https://bit.ly/49uRtfU
https://bit.ly/49uRtfU
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ก�รทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็ด้�วยื Infinite-Control™
การควบคมุที่่�ราบร่�นที่กุที่่�ที่กุเวลูา

ระบบควบคมุอุปกรณ์
 · ด้พูื่ารามเิตอุรก์ระบวนการที่กุตัวอุยา่งง่ายด้าย
 · เพื่ิ�มความสมบูรณ์์ข็อุงตัวอุยา่งด้ว้ยระบบปอุ้งกันตัวอุยา่ง 
 · การหาจุำด้ยุติจำะติด้ตามกระบวนการระเหดิ้เพื่่�อุลูด้เวลูาข็อุงกระบวนการใหน้้อุยลูง
โด้ยอัุตโนมติั

ซอฟต์ิแวรค์วบคมุ
 · ชัว่ยใหบ้นัที่ึกข็อุ้มูลูแลูะจำดั้ที่ำารายงานแบบกำาหนด้เอุงได้้
 · การที่ำางานที่่�ใชัง้านง่ายในการสรา้งแลูะเริ�มวธิิท่ี่ำางาน
 · ใหแ้ผนภาพื่แลูะแผนผงัข็อุงกระบวนการตามเวลูาจำรงิ

ก�รเฝ้้�ต่ิด้ติ�มผู้่�นำมอืถืือ
 · เฝ้้าติด้ตามกระบวนการข็อุงคณุ์จำากระยะไกลูที่กุที่่�ที่กุเวลูา
 · รบัข็อุ้มูลูด้ว้ยการแจำง้เต่อุนแบบพุื่ชัที่่�ที่ันเวลูา
 · ติด้ตามผลูติภัณ์ฑ์ท์ี่่�หลูากหลูายข็อุง BUCHI ในเวลูาเด้ย่วกัน

เที่คโนโลูย ่Infinite-Control™ ซึ�งเป็นมาตรฐานคณุ์สมบติัที่างด้า้นด้จิำทิี่ัลูที่่�อุยูใ่นกลูุม่ผลูติภัณ์ฑ์ ์Lyovapor™ 
(เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) ที่กุตัว จำะประกอุบด้ว้ยระบบควบคมุแลูะเฝ้้าติด้ตามกระบวนการจำากระยะ
ไกลูผ สรา้งแลูะรนัวธิิท่ี่ำางานต่าง ๆ บนัที่ึกข็อุ้มูลู แลูะบนัที่ึกแผนภมูติามเวลูาจำรงิโด้ยไมเ่ปลูอุ่งแรง เฝ้้าติด้ตาม
ประสทิี่ธิภิาพื่การที่ำางานข็อุง Lyovapor™ (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) จำากที่่�ใด้ก็ได้ด้้ว้ยแอุปมอุ่ถ่ึอุที่่�อุอุกแบบ
โด้ยเฉพื่าะข็อุงเรา ซึ�งสง่การแจำง้เต่อุนแบบพุื่ชัที่่�ที่ันเวลูาเพื่่�อุแจำง้ความค่บหน้าในการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ให้
คณุ์ที่ราบ คณุ์ยงัสามารถึพื่ึ�งพื่าระบบปอุ้งกันตัวอุยา่งข็อุงเราที่่�รบัรอุงได้ว้า่ผลูติภัณ์ฑ์อั์ุนมค่่าข็อุงคณุ์จำะได้ร้บัการ
ปรบัสภาพื่ด้ว้ยความเอุาใจำใสอุ่ยา่งถึึงที่่�สดุ้ เราใหค้วามสำาคัญสงูสดุ้กับความสะด้วกในที่กุข็ั�นตอุนเพื่่�อุจำดั้ใหม้ร่ะบบ
ควบคมุที่่�ใชัง้านง่าย ซึ�งชัว่ยใหม้ั�นใจำได้ว้า่คณุ์จำะได้ร้บัประสบการณ์์อัุนไรท้ี่่�ติในการใชัง้านอุุปกรณ์์ที่ำาแหง้แบบแชั่
เยอุ่กแข็ง็ข็อุงคณุ์

ข็�อม้ลูทำ�งเทำคนำ่ค
Lyovapor™ (เคร่อุ่งที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็)

Lyovapor™ L-200 
(เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่ก

แข็ง็)

Lyovapor™ L-250 
(เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่ก

แข็ง็)

Lyovapor™ L-300 
(เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชั่

เยอุ่กแข็ง็)

คอุนเด้นเซอุรผ์ลูตินำ�า
แข็ง็อุุณ์หภมูติำ�าสดุ้ที่่� 
25 °C

-55 °C -85 °C -105 °C

ข็นาด้ 
(กxยxส ในหนว่ย mm) 460 × 585 × 510 503 x 645 x 510 710 x 1,000 x 900

นำ�าหนักในหน่วย kg 75 67 272

แรงด้นัไฟัในการเชั่�อุม
ต่อุ

220 – 240 ± 10 % 
VAC

200 – 240 ± 10 % 
VAC 380 – 400 VAC 3N~

การใชัก้ำาลูงัไฟัฟัา้พื่กิัด้ 1,200 – 1,800 VA 1,300 – 1,800 VA 6,000
5,000 VA

ความถ่ึ� 50 – 60 Hz 50 – 60 Hz 50 – 60 Hz

สภาวะแวด้ลูอุ้ม
15 °C – 30 °C, 

ความชั่�นสมัพื่ทัี่ธิส์งูสดุ้ 
80%

5 °C – 30 °C, 
ความชั่�นสมัพื่ทัี่ธิส์งูสดุ้ 

80%

15 °C – 30 °C, 
ความชั่�นสมัพื่ทัี่ธิส์งูสดุ้ 

80%

ระยะชัอุ่งวา่งในแต่ลูะ
ด้า้น 30 cm 30 cm 40 cm

ระด้บัเสย่งรบกวน < 60 dB (A) < 60 dB (A) < 68 dB (A)

สญุญากาศึตำ�าสดุ้
ข็อุงระบบ (มป่ั� ม
สญุญากาศึ /  
ไมม่ตั่วอุยา่ง)

0.03 mbar 0.03 mbar 0.03 mbar

ศัึกยภาพื่ในการที่ำาให้
เกิด้โลูกรอุ้น (GWP) 
ข็อุงสารที่ำาความเยน็

4,000 4 3,559

อัุตราการรั�วไหลู สงูสดุ้ 10.10  
mbar × L / h

สงูสดุ้ 10.10  
mbar × L / h

สงูสดุ้ 10.10  
mbar × L / h

ด้ข้็�อม้ลูเพิ่่�มเต่ิม:
Infinite-Control™

https://bit.ly/49t2O0h
https://bit.ly/49t2O0h
https://bit.ly/49t2O0h
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อุปกรณ์เสิรม่

ช่ั�นำว�งให้�คว�มร�อนำ
ชัั�นวางใหค้วามรอุ้นแบบควบคมุอุุณ์หภมู ิปรบัได้ส้งูสดุ้ 60 °C (+/-1 °C) เรง่
กระบวนการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ข็อุงคณุ์ โด้ยมช่ัั�นวางแบบ 4 แลูะ 6 ชัั�นใหเ้ลูอุ่ก 
นอุกจำากน่� ชัั�นวางเหลูา่น่�ยงัสามารถึใชัร้ว่มกับเซน็เซอุรว์ดั้อุุณ์หภมูตัิวอุยา่งเพื่่�อุการ
เฝ้้าติด้ตามที่่�มป่ระสทิี่ธิภิาพื่มากข็ึ�นได้ด้้ว้ย 

ฝ้�ปิด้สิต็ิอปเปอรร์ง่ด้��นำบนำ
ฝ้าผดิ้สต็อุปเปอุรร์งิจำะผนึกข็วด้ไวแอุลูใหอุ้ยูภ่ายใต้สญุญากาศึเพื่่�อุใหม้ั�นใจำได้ว้า่
ตัวอุยา่งที่่�มค่วามไวจำะยงัคงแหง้แลูะปราศึจำากการปนเป้� อุนข็ณ์ะจำดั้เก็บ ผสมผสาน
ระหวา่งชัั�นวางแบบที่ำาความรอุ้นได้แ้ลูะที่ำาความรอุ้นไมไ่ด้้

ช่ั�นำว�งแบบท่ำอรว่ม
เชั่�อุมต่อุตัวอุยา่งข็อุงคณุ์ที่่�อุยูใ่นข็วด้ที่รงลูกูแพื่รช์ันิด้ใด้ก็ได้ก้ับชัั�นวางแบบที่่อุรว่ม 
BUCHI มท่ี่่อุรว่มที่่�ม ่12, 24 แลูะ 36 ตำาแหน่ง

ฝ้�ปิด้ท่ำอรว่มด้��นำบนำ
ในการใชัช้ัั�นวางแลูะที่่อุรว่ม ใหป้ระกอุบที่ั�งสอุงเข็า้ด้ว้ยกันด้ว้ยฝ้าปิด้ที่่อุรว่มด้า้นบน
เพื่่�อุใชัก้ับหอุ้งแก้วอุะครลิูกิ

ป๊� มสิญุญ�ก�ศ
BUCHI มป่ั� มแบบหยอุด้นำ�ามนัรวมถึึงปั� มแบบแหง้เพื่่�อุรอุงรบัความต้อุงการในการใชั้
งานที่กุรปูแบบ 

เซน็ำเซอร์
เซน็เซอุรข์็อุง Lyovapor™ (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) จำะติด้ตามอุุณ์หภมูแิลูะ/
หรอุ่ความด้นัอุยา่งแมน่ยำาตลูอุด้กระบวนการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็ เพื่่�อุใหม้ั�นใจำ
วา่การที่ำางานจำะเป็นไปอุยา่งมป่ระสทิี่ธิภิาพื่สงูที่่�สดุ้แลูะชัว่ยอุำานวยความสะด้วกในการ
หาจุำด้ยุติที่่�แมน่ยำาโด้ยการใชัเ้กจำวดั้ความด้นั Pirani แบบ Capacitive แลูะโพื่รบวดั้
อุุณ์หภมูตัิวอุยา่ง

รถืเข็น็ำ
ด้ว้ยการใชัร้ถึเข็น็ที่่�เป็นอุุปกรณ์์เสรมิเพื่่�อุความสะด้วก คณุ์จำงึสามารถึเลู่�อุนแลูะจำดั้
ตำาแหน่ง Lyovapor™ (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็) ใหอุ้ยูติ่ด้กับโต๊ะปฏิบติัการ
ตัวใด้ก็ได้เ้พื่่�อุใหม้ั�นใจำวา่สามารถึติด้ตั�งแลูะเคลู่�อุนยา้ยอุุปกรณ์์ได้อุ้ยา่งง่ายด้าย

บกีเกอรท์ำรงลูก้แพิ่ร์
เข็า้ถึึงตัวอุยา่งที่่�ที่ำาแหง้ได้ม้ากข็ึ�นด้ว้ยบก่เกอุรท์ี่รงลูกูแพื่รท์ี่่�หลูากหลูายข็อุงเราซึ�งม่
ใหเ้ลูอุ่กหลูายข็นาด้เพื่่�อุตอุบโจำที่ยค์วามต้อุงการข็อุงคณุ์

ข็�อต่ิอห้ลูอด้แอมพ้ิ่ลู 
ใชัข้็อุ้ต่อุหลูอุด้แอุมพูื่ลูที่่�เรามเ่พื่่�อุเชั่�อุมต่อุหลูอุด้แอุมพูื่ลูเข็า้กับข็อุ้ต่อุที่่อุรว่ม

อุปกรณ์เสิรม่ Dewar 
ใชัง้านที่่อุรว่มอุยา่งเต็มประสทิี่ธิภิาพื่ด้ว้ยการแชัเ่ยอุ่กแข็ง็เพื่่�อุเพื่ิ�มพื่่�นที่่�ผวิข็ึ�นพื่รอุ้ม
ที่ำาแหง้ในเวลูาที่่�รวด้เรว็ข็ึ�น เน่�อุงด้ว้ยอุุปกรณ์์เสรมิ Dewar สำาหรบัเคร่�อุงแชัเ่ยอุ่ก
แข็ง็ผวิอุุปกรณ์์ที่่�เรามซ่ึ�งอุอุกแบบเพื่่�อุความแมน่ยำาในการเตรย่มตัวอุยา่ง มาพื่รอุ้ม
กับ Rotavapor® R-300 (เคร่�อุงระเหยสารแบบหมุน)
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Lyovapor™ L-200
(เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็)

Lyovapor™ L-250 
(เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็)

Lyovapor™ L-300 
(เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็)

Classic Pro Basic Pro Continuous Pro

คอนำเด้นำเซอรผ์ู้ลู่ตินำำ��แข็ง็

อุุณ์หภมู ิ -55 °C -85 °C -105 °C

การใชัง้านกบัตัวที่ำา
ลูะลูายอิุนที่รย่์ - - • • • •

ปรมิาณ์ตัวอุยา่งสงูสดุ้
ที่่�ใสไ่ด้้ 6 kg / 24 h 4 kg / 24 h 12 kg / 24 h

ความจุำนำ�าแข็ง็รวม 6 kg 5 kg ไมจ่ำำากัด้

เที่คโนโลูย ่EcoStream - - • • - -

ภ�พิ่รวมผู้ลู่ติภัณฑ์์ Lyovapor™ (เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็) 
ที่างเลูอุ่กเพื่่�อุตอุบสนอุงที่กุความต้อุงการ

Lyovapor™ L-200 
(เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็)

Lyovapor™ L-250  
(เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็)

Lyovapor™ L-300  
(เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็)

Classic Pro Basic Pro Continuous Pro

ชุ่ด้ทำำ�แห้�ง

ชัั�นวางแบบ
ที่ำาความรอุ้นได้ ้ - • - • - •

ชัั�นวางแบบที่อุ่
รว่ม / ชัั�นวางแบบ
ที่ำาความรอุ้นไม่
ได้ ้/ สต็อุปเปอุร์
รงิ

• • • • • •

ชุ่ด้ควบคมุ

โปรแกรมแกไ้ข็วธิิ่
ที่ำางานพื่รอุ้มภาพื่
กราฟักิ

- • - • - •

จำอุแสด้งผลูแบบ
สมัผสั - • • • - •

ระบบควบคมุ
อุุณ์หภมูชิัั�นวาง - • - • - •

ภาพื่กราฟักิข็อุงการ
ด้ำาเนนิกระบวนการ
แบบตามเวลูาจำรงิ

- - • • - -

การบนัทึี่กข็อุ้มูลูบน
การด์้ SD - • - • - •

การเชั่�อุมต่อุกบั
ซอุฟัต์แวร์ - • - • - •

อุปกรณ ์Lyovapor (เครื�องทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็) มสีิองเวอรช์่นัำทีำ�ปรบัให้�เห้ม�ะกับคว�มติ�องก�รข็องคณุ:
 · เวอุรช์ันัคลูาสสกิ / พื่่�นฐาน / ต่อุเน่�อุง: การที่ำาแหง้สารที่่�เป็นข็อุงเหลูวแลูะข็อุงแข็ง็ในข็วด้ที่รงลูกูแพื่รแ์ลูะถึาด้
 · เวอุรช์ันัโปร: การที่ำาแหง้ที่่�ซบัซอุ้นในข็วด้ไวแอุลูแลูะถึาด้ ซึ�งมก่ารตั�งโปรแกรมสำาหรบัวธิิท่ี่ำางาน การหาจุำด้ยุติ แลูะ
ระบบปอุ้งกันตัวอุยา่งที่่�เปิด้ใชัง้านหากตัวอุยา่งมอุุ่ณ์หภมูพุิื่ง่สงูข็ึ�นเกินอุุณ์หภมูยุิบตัวที่่�ตั�งไว้

คณุลัูกษณะ

ชัั�นวางแบบที่ำาความรอุ้น
ได้ส้งูสดุ้ 60 °C - • - • - •

อุุณ์หภมูขิ็อุงผลูติภัณ์ฑ์์ - • - • - •

ระบบควบคมุแรงด้นัด้ว้ย
เกจำวดั้แบบ Pirani • • • • • •

ระบบควบคมุแรงด้นัด้ว้ย
เกจำวดั้แบบ Capacitive - • - • - •

การที่ด้สอุบความแตก
ต่างข็อุงแรงด้นั - • • • - •

การที่ด้สอุบการเพื่ิ�มแรง
ด้นั - - - - - •

การที่ด้สอุบความแตก
ต่างข็อุงอุุณ์หภมูิ - • - • - •

การลูะลูายนำ�าแข็ง็โด้ยใชั้
แกส๊รอุ้น (ตัวเลูอุ่ก) - - • • - -

การลูะลูายนำ�าแข็ง็โด้ยใชั้
ไอุนำ�า - - - - • •
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ก�รบรก่�รแลูะก�รฝ้กึอบรม
แพื่ค็เกจำการใหบ้รกิารข็อุง BUCHI

BUCHI START – ประสิท่ำธิภ่�พิ่สิง้สิดุ้ตัิ�งแต่ิเร่�มติ�นำ
ตั�งแต่การติด้ตั�งอุยา่งมอุ่อุาชัพ่ื่ไปจำนถึึงข็อุ้ตกลูงที่่�ไรก้ังวลูซึ�งจำะที่ำาใหค้ณุ์สามารถึคาด้การณ์์ต้นที่นุที่ั�งหมด้แลูะ
ประสทิี่ธิภิาพื่ระบบสงูสดุ้ที่่�เป็นไปได้ ้www.buchi.com/start

"ติด้ตั�ง"
 · การติด้ตั�งแลูะที่ด้สอุบผลูติภัณ์ฑ์์
 · การอุบรมเชังิปฏิบติัจำากชัา่งเที่คนิคที่่�ผา่นการรบัรอุง
 · การประเมนิสภาพื่แวด้ลูอุ้มโด้ยรอุบข็อุงผลูติภัณ์ฑ์ใ์หมข่็อุงคณุ์
 · การผสานรวมผลูติภัณ์ฑ์ใ์หมข่็อุงคณุ์เข็า้กับโครงสรา้งพื่่�นฐานที่่�มอุ่ยูไ่ด้อุ้ยา่งยอุด้เย่�ยม
"IQ / OQ"
 · การติด้ตั�งผลูติภัณ์ฑ์ห์รอุ่ระบบ
 · การรบัรอุงการติด้ตั�งแลูะการใชัง้าน

BUCHI EXACT – รบัรองคว�มถืก้ติ�องเพิ่ื�อคว�มมั�นำใจสิง้สิดุ้
รบัรอุงคณุ์สมบติัข็อุงผลูติภัณ์ฑ์ ์BUCHI ที่ั�งหมด้ที่่�คณุ์ม ่เราใหบ้รกิารที่่�ผา่นการรบัรอุงในระด้บัที่่�ผูผ้ลูติเที่่านั�นที่่�
สามารถึที่ำาได้ ้www.buchi.com/exact

"OQ"
 · การบรกิารด้ว้ย OQ แบบครั�งเด้ย่วข็อุงเราจำะจำดั้เตรย่มเอุกสารแลูะใบรบัรอุงที่่�จำำาเป็นที่ั�งหมด้สำาหรบัคณุ์
 · ที่่มบรกิารจำะแจำง้ใหค้ณุ์ที่ราบถึึงตัวเลูอุ่กสำาหรบัติด้ตามผลู OQ ก่อุนที่่�ใบรบัรอุงจำะหมด้อุายุ
"OQ Circle"
การซ่�อุแพื่คเกจำ OQ จำะที่ำาใหค้ณุ์ได้ร้บัสว่นลูด้เพื่ิ�มเติมสำาหรบัเอุกสารแลูะการบำารงุรกัษาด้ว่นพื่เิศึษด้ว้ยการจำดั้
กำาหนด้การบำารงุรกัษาอัุตโนมติั

BUCHI CARE – คว�มนำ่�เช่ื�อถืือทีำ�ห้�ทีำ�เปรยีืบไมไ่ด้�
การด้แูลูรกัษาอุุปกรณ์์ที่่�ใชัง้านหนักต้อุงใชัช้ัิ�นสว่นแลูะความถ่ึ�ในการตรวจำสอุบที่่�แตกต่างจำากอุุปกรณ์์ที่่�ใชัง้านเป็น
ครั�งคราว โด้ยแนวที่างข็อุงเรานำาปัจำจำยัเชัน่น่�มาพื่จิำารณ์า เพื่่�อุมอุบโซลูชูันัที่่�เหมาะสมแลูะประหยดั้ต้นที่นุที่่�สดุ้ใหก้ับ
คณุ์ www.buchi.com/care

BUCHI ACADEMY – เพิ่่�มองค์คว�มร้�เฉพิ่�ะทำ�งเพิ่ื�อเพิ่่�มคว�มได้�เปรยีืบในำก�รแข็ง่ข็นัำ
นักเคมใ่นศูึนยค์วามสามารถึข็อุงเราใน Flawil, Beijing แลูะ Mumbai แลูะผูเ้ชั่�ยวชัาญในที่้อุงถิึ�นที่่�อุงค์กรการ
ตลูาด้ข็อุงเรามอุบอุงค์ความรูเ้ฉพื่าะที่างข็อุงผูเ้ชั่�ยวชัาญใหค้ณุ์ การสนับสนุนที่างวทิี่ยาศึาสตรข์็อุงเรานำาเสนอุการ
ศึึกษาความเป็นไปได้ก้่อุนการข็าย ข็อุ้เสนอุโซลูชูันัที่่�ปรบัแต่งได้ต้ามความต้อุงการ การสนับสนุนหลูงัการข็ายใน
สถึานที่่�ติด้ตั�ง การอุบรมหลูกัสตูรข็ั�นพื่่�นฐานจำนถึึงข็ั�นสงูเป็นประจำำา แลูะการฝึ้กอุบรมตามความต้อุงการ  
www.buchi.com/academy

http://www.buchi.com/start
http://www.buchi.com/exact
https://www.buchi.com/products/services/maintenance-repair
https://www.buchi.com/products/services/training
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เภสิชั่กรรมแลูะเคมี
การที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็เพื่่่อุผลูการวจิำยัแลูะพื่ฒันา

ก�
รใ

ช่ �ง
�นำ

คณุ
สิม

บติ

การสงัเคราะห,์ การสกัด้ การที่ำาความเข็ม้ข็น้ การแยกสาร การที่ำาแหง้ การวเิคราะห์

ก�รสิกัด้แบบเยืน็ำ / 
Soxhlet ก�รระเห้ยื วธ่ิโีครม�โติกร�ฟแีบบ  

Flash แลูะ Prep ก�รทำำ�แห้�งแบบแช่เ่ยือืกแข็ง็ ก�รวดั้จุด้ห้ลูอมเห้ลูว

Rotavapor®  
(เคร่�อุงระเหยสารแบบหมุน)

Rotavapor®  
(เคร่�อุงระเหยสารแบบหมุน)

SyncorePlus (เคร่�อุงระเหยสาร
แบบหลูายตัวอุยา่งพื่รอุ้มกนั)

Pure & Pure Essential,  
Sepiatec SFC,  
Consumables

Lyovapor™ (เคร่�อุงที่ำาแหง้แบบแชั่
เยอุ่กแข็ง็)

Melting Point (เคร่�อุงวดั้
จุำด้หลูอุมเหลูวแลูะจุำด้เด้อุ่ด้)

โด้ยที่ั�วไปแลูว้ การค้นหาสารอุอุกฤที่ธิิ�
ที่างเภสชัักรรม (API) แลูะสารประกอุบ
ข็อุงสารเคมม่กัเริ�มต้นด้ว้ยข็ั�นตอุน
การสงัเคราะหห์รอุ่การสกัด้ การ
สงัเคราะหแ์บบ Reflux แลูะการสกัด้
แบบ Soxhlet สามารถึด้ำาเนินการผา่น
เคร่�อุงระเหยสารแบบหมุน

เน่�อุงจำากที่ั�งการสงัเคราะหแ์ลูะการสกัด้จำำาเป็นต้อุงใชัตั้วที่ำาลูะลูาย
ปรมิาณ์มาก จำงึจำำาเป็นต้อุงมข่็ั�นตอุนการเพื่ิ�มความเข็ม้ข็น้ก่อุนการ
ที่ำาใหบ้รสิทุี่ธิิ� ในที่่�น่� เคร่�อุงระเหยสารแบบหมุนถึกูนำามาใชัเ้พื่่�อุกำาจำดั้
ตัวที่ำาลูะลูายแลูะเพื่ิ�มความเข็ม้ข็น้ข็อุงสารที่่�สนใจำ
การใชัเ้คร่�อุงระเหยแบบหลูายตัวอุยา่งพื่รอุ้มกันสามารถึเพื่ิ�ม
ความเรว็ในการที่ำาความเข็ม้ข็น้ได้พ้ื่รอุ้มกันหลูายตัวอุยา่ง 

วธิิโ่ครมาโที่กราฟัแีบบ Flash รวม
ถึึงแบบ prep HPLC แลูะ prep 
SFC มกัใชัเ้พื่่�อุที่ำาใหส้ารประกอุบ
เปา้หมายบรสิทุี่ธิิ�: วธิิโ่ครมาโที่
กราฟัแีบบ Flash เป็นข็ั�นตอุนก่อุน
การที่ำาใหบ้รสิทุี่ธิิ� ในข็ณ์ะที่่�แบบ 
prep HPLC แลูะ prep SFC จำะ
เพื่ิ�มความบรสิทุี่ธิิ�ข็อุงสารประกอุบ
เปา้หมายจำนถึึงระด้บัสงูสดุ้

ในข็ั�นต่อุมา โมเลูกลุูข็อุงสารที่่�
ต้อุงการที่ด้สอุบจำะมค่วามเจำอุ่จำางสงู
แลูะจำำาเป็นต้อุงเพื่ิ�มความเข็ม้ข็น้ก่อุน
ที่่�จำะเข็า้สูข่็ั�นตอุนถัึด้ไป การที่ำาแหง้
แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็สามารถึนำามาใชัเ้พื่่�อุ
กำาจำดั้ตัวที่ำาลูะลูายในผลูติภัณ์ฑ์ท์ี่่�ไว
ต่อุความรอุ้น เพื่่�อุใหเ้กิด้ความเสย่
หายน้อุยที่่�สดุ้

การวเิคราะหจุ์ำด้หลูอุมเหลูว
สามารถึนำามาใชัเ้พื่่�อุควบคมุ
คณุ์ภาพื่ข็อุงสารประกอุบ
ที่่�ต้อุงการวเิคราะหแ์ลูะ
ตรวจำสอุบความบรสิทุี่ธิิ�ข็อุง
สารประกอุบตัวใหม่

 · คอุนเด้นเซอุร ์Reflux สำาหรบัการ
สงัเคราะหแ์บบ Reflux

 · อุุปกรณ์์เสรมิ Soxhlet สำาหรบัการ
สกัด้แบบ Soxhlet

 · เคร่�อุงมอุ่เพื่ย่งเคร่�อุงเด้ย่วที่่�สามารถึ
ใชัง้านได้ ้
หลูายรปูแบบ

 · ข็วด้ระเหยที่รงลูกูแพื่รข์็นาด้ 
50 ถึึง 5,000 mL สำาหรบัใชัก้ับ
ตัวอุยา่งเด้ย่ว

 · ระบบการเชั่�อุมต่อุอุยา่งเต็ม
รปูแบบเพื่่�อุหลูก่เลู่�ยงการหยุด้
ที่ำางาน ตั�งแต่ไลูบรารส่ารที่ำา
ลูะลูาย การกลูั�นแบบได้นามกิ 
การที่ด้สอุบการรั�ว ไปจำนถึึง
เซน็เซอุรต์รวจำจำบัฟัอุง

 · อุุปกรณ์์เสรมิ Dewar สำาหรบั
เตรย่มตัวอุยา่ง 
ด้ว้ยการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็

 · หลูายตัวอุยา่งในชัว่ง 0.5 – 
500 mL

 · โมด้ลูู Flushback จำะที่ำาให้
ได้ร้บัการกลูบัค่นข็อุงสารที่่�
วเิคราะหส์งูสดุ้แลูะผลูลูพัื่ธิ์
ที่่�น่าเชั่�อุถ่ึอุ

 · ชัั�นวางที่่�สามารถึสบัเปลู่�ยน
ข็นาด้ได้แ้ลูะความหลูาก
หลูายข็อุงปรมิาณ์สาร
ตัวอุยา่ง

 · อุุปกรณ์์แบบแฟัลูชัสำาหรบัการใชั้
งานข็ั�นพื่่�นฐานแลูะข็ั�นสงู

 · รวมวธิิโ่ครมาโที่กราฟัแีบบ Flash 
แลูะ prep HPLC ไวใ้นเคร่�อุง
เด้ย่ว (ไมบ่งัคับ)

 · การตรวจำจำบัด้ว้ย UV แลูะ ELS 
ในตัว (ไมบ่งัคับ)

 · ใชัง้านรว่มกับคารท์ี่รดิ้จำแ์บบ
แฟัลูชั คอุลูมัน์ prep HPLC แลูะ 
SFC ตลูอุด้จำนคอุลูมัน์แก้วได้้
หลูากหลูาย

 · L-200: การที่ำาแหง้ตัวอุยา่งแบบแชั่
เยอุ่กแข็ง็คณุ์ภาพื่สงู (-55 °C, 6 kg)

 · L-250: การที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็
สารผสมข็อุงตัวที่ำาลูะลูาย (-85 °C, 
5 kg)

 · L-300: การระเหดิ้แบบต่อุเน่�อุงโด้ย
มค่อุนเด้นเซอุร ์2 ตัวที่ำางานสลูบักัน
พื่รอุ้มกบัมก่ารที่ำาความสะอุาด้แบบ
อัุตโนมติัที่่� -105 °C

 · การควบคมุแลูะเฝ้้าติด้ตาม
กระบวนการที่ำาแหง้แบบแชัเ่ยอุ่กแข็ง็
ที่่�ง่ายด้าย

 · การหาจุำด้หลูอุมเหลูวแลูะ
จุำด้เด้อุ่ด้อัุตโนมติัสงูสดุ้ 
3 ตัวอุยา่งพื่รอุ้มกัน

 · สอุด้คลูอุ้งกับระเบย่บวธิิ่
เภสชััตำารบั (มาตรฐานยุโรป 
สหรฐัอุเมรกิา ญ่�ปุ�น) สงัเกต
แลูะเลูน่ซำ�าการเปลู่�ยนสถึานะ
ด้ว้ยจำอุแสด้งผลูแบบสแ่ลูะ
การบนัที่ึกวดิ้โ่อุ



ข็�่วประช่�สิัมพิ่ันำธิถึ์ืงลูก้ค��ข็องเร�
BUCHI พื่รอุ้มสรา้งมูลูค่าเพื่ิ�ม

"Quality in your hands" เป็นหลูักปรชััญาแลูะแนวที่างการที่ำางานข็อุงบรษัิที่ฯ เรายนิด้่ที่่�จำะมอุบบรกิารที่่�ด้่ใหก้ับลูกูค้า โด้ยการ
สรา้งความสัมพื่ันธิท์ี่่�ด้่ผ่านการติด้ต่อุส่�อุสารกับลูกูค้าข็อุงเราอุยา่งใกลู้ชัดิ้ มค่วามยนิด้่ที่่�จำะรบัฟังัความคิด้เหน็จำากลูกูค้าแลูะใส่ใจำ
เก่�ยวกับความต้อุงการข็อุงลูกูค้าเพื่่�อุชัว่ยพื่ัฒนาธุิรกิจำข็อุงลูกูค้าใหก้้าวหน้ายิ�งข็ึ� นไป

คว�มเช่ี�ยืวช่�ญ
เรามเ่ที่คโนโลูยท่ี่่�ชัาญฉลูาด้ด้้วยประสบการณ์์ที่่�
เชั่�ยวชัาญอัุนยาวนาน แลูะความตั� งมั�นวา่เราจำะ
พื่ัฒนาอุยูเ่สมอุ ซึ�งที่ำาใหม้ั�นใจำในการซัพื่พื่อุรต์
ลูกูค้าข็อุงเราได้้อุยา่งสมบูรณ์์

ปลูอด้ภัยื
ใกลู้ชัดิ้กับคณุ์ลูกูค้าข็อุงเรา เราพื่ยายาม
ที่ำาสิ�งที่่�เก่�ยวข็อุ้งกับสนิค้า ระบบ โซลูชูััน 
แอุพื่พื่ลูิเคชัันแลูะบรกิาร ในมาตรฐานข็อุง
ความปลูอุด้ภัยที่่�เก่�ยวข็อุ้ง เพื่่�อุประโยชัน์ข็อุงผู้
ใชั้งานแลูะสิ�งแวด้ลู้อุม

นำ่�เช่ื�อถืือ
ยน่ยันในมาตรฐานแลูะฟังัก์ชัั�นข็อุงเคร่�อุงมอุ่
แลูะที่ำาอุยา่งต่อุเน่�อุงเพื่่�อุพื่ัฒนาประสทิี่ธิภิาพื่ 
เพื่่�อุใหต้รงกับการที่ำางานแลูะความพื่ึงพื่อุใจำ
ข็อุงลูกูค้า

ทัำ�วโลูก
ธุิรกิจำที่่�เป็นเจำ้าข็อุงแบบครอุบครัว เปิด้สาข็า
ครอุบคลูมุที่ั�วโลูก แลูะมบ่รษัิที่ตัวแที่นจำำาหน่าย
ภายในพื่่� นที่่�ที่่�สามารถึเข็้าถึึงลูกูค้าได้้ไมว่า่ลูกูค้า
ข็อุงเราจำะอุยูท่ี่่�ไหนก็ตาม

ประห้ยืดั้ติ�นำทำนุำ
เราตั� งใจำอุยา่งสงูในการสรา้งประสทิี่ธิผิลูแลูะ
คณุ์ค่าใหม้ากท่ี่�สดุ้เพื่่�อุคนสำาคัญเชัน่คณุ์

เปน็ำมต่ิรต่ิอสิ่�งแวด้ลู�อม
เป็นมติรต่อุสิ�งแวด้ลู้อุมด้้วยกระบวนการแลูะ
การผลูิตเพื่่�อุชัว่ติที่่�ยน่ยาว โด้ยการประยุกต์ใชั้
เที่คโนโลูยข่็ั� นสงูเพื่่�อุไม่ใหเ้ป็นอัุนตรายต่อุสิ�ง
แวด้ลู้อุมมากที่่�สดุ้เที่่าที่่�จำะสามารถึที่ำาได้้

ง่�ยื
จำัด้หาที่างเลู่อุกเพื่่�อุการสนับสนุนหรอุ่ซัพื่พื่อุรต์
ลูกูค้าเชัน่เด้่ยวกับระบบแลูะอุุปกรณ์์เพื่่�อุให้ง่าย
ต่อุการใชั้งาน

เรายนิด้่ที่่�จำะชัว่ยเหลู่อุคณุ์โด้ยการนำาเสนอุผลูิตภัณ์ฑ์์ท่ี่�ม่
คณุ์ภาพื่สงู ระบบ แนวที่างแก้ปัญหา การประยุกต์ใชั้งาน แลูะ
บรกิารต่างๆ ที่่�ด้่เพื่่�อุสรา้งมูลูค่าเพื่ิ�มใหก้ับงานข็อุงคณุ์ ที่ำาให้
คณุ์สามารถึใหค้วามสนใจำกับกิจำกรรมแลูะงานข็อุงคณุ์ได้้อุยา่ง
เต็มที่่�

เรามพ่ื่ันธิมติรในการจำัด้จำำาหน่ายมากกวา่ 100 รายทัี่�วโลูก ค้นหาตัวแที่นจำำาหน่ายในประเที่ศึข็อุงคณุ์ได้้ที่่�: 

www.buchi.com
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