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1 Importante

Este manual faz parte do software Lyovapor™. Ele descreve as fungdes basicas e da
informacgdes sobre o uso do software.

O software Lyovapor™ é usado em conjunto com o Lyovapor™ L-200 Pro, L-250 Pro
e L-300 Pro. Ao operar um desses instrumentos, é preciso seguir as respectivas
instru¢cdes de operacao.

O manual se destina a equipe do laboratdrio.

1.1 Idiomas disponiveis

Estas instrugdes de funcionamento estédo disponiveis em diferentes idiomas. As
tradugdes sao instaladas como pacotes de instalagao.

1.2 Distingoes e simbolos

° NOTA
l Este simbolo indica informagdes Uteis e importantes.

V] Este caractere indica um pré-requisito que devera estar atendido antes de
executar a instrugdo de manuseio seguinte.

» Este caractere marca uma instrucdo de manuseio a ser executada pelo usuario.

= Este caractere marca o resultado de uma instrugdo de manuseio corretamente

executada.
Distincao Declaracéao
Janela As janelas de software sdo apresentadas assim.
Abas As abas sao apresentadas assim.

Caixas de dialogo As caixas de dialogo sédo apresentadas assim.
[Botées] Os botdes sao destacados assim.

[Nomes de campo] Os nomes de campo sao destacados assim.

[Menus / itens de Os menus ou os itens de menu séo destacados assim.
menu]

Indicacdes de status  As indicagdes de status sdo destacadas assim.

Mensagens As mensagens sao destacadas assim.

Manual de instru¢des Software Lyovapor™ 5/60
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2
2.1

2.2

23
2.31

Instalacao

Requisitos técnicos

O software Lyovapor™ s6 pode ser usado com os seguintes instrumentos:

e Lyovapor™ L-200 Pro

e |yovapor™ L-250 Pro

e Lyovapor™ L-300 Pro

Os instrumentos devem ser conectados ao programa de software por meio de uma
rede ou interface LAN.

Para que o software funcione perfeitamente, é preciso cumprir os seguintes
requisitos técnicos:

Requisito Minimo

Sistema operacional Windows 7 (Professional/Enterprise/Ultimate, 32/64
bits, SP1)
Windows 10 (Pro/Enterprise, 64 bits)

Processador Intel dual-core, 2,4 GHz

RAM 2GB

Espago em disco rigido 5 GB

Resolucao da tela 1.280 x 1.024 pixels

Instalagao Porta USB

Conexao Ethernet

Backups

Os backups do software Lyovapor™ salvam dados referentes aos resultados do
processo e de configuragao.

Os backups séao feitos através do BUCHI Database Manager, que € instalado durante
a instalagao do software e esta localizado na memoéria local do computador. Em
[Configuragbes]> [Software]> [Banco de dados] pode ser definido quando os
avisos devem ser emitidos para um backup.

Instalacao

Instalar o software
» Abrir 0 arquivo Setup.exe da midia com um duplo clique.

Bl Installation X
Lyovapor™
BULHI

2 Install Lyovapor™

¥ License Agreement /7 \

(> Operation Manual il Y

(2 Buchi Web \ \
ﬁ:;'l\\ : D"/ 5 TN

(2 Exit b = |

6/60
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» Selecionar [Install Lyovapor]™.
= InstallShield Wizard para o Setup se abrir.

“d

BUCHI Lyowvapor - InstallShield Wizard

BUCHI Lyovapor reguires the following items to be installed on your computer. Click
[%¥  Tnistall to beqin installing these requirements.

Status

Pending
Pending
Pending
Pending
Pending
Pending

Requirement

Buchi Microsoft SQL Server 2014 5P 1 Express (x64)

Microsoft SQL Server System CLR. Types 12.1.4100. 1 (x64)
Microsoft SQL Server 2014 Management Objects 12, 1,4100, 1 (x64)
Buchi,Database.Manager 1.6 (x64)

BuchiPDFViewer 1.2 32bit

Buchi.UserManagement.Manager 1.0 (x54)

» Dentro de InstallShield Wizard clicar em [Install].
» Confirmar a mensagem Do you want to allow this app to make changes to
your device com [Yes].

setup

Verified publisher: BUCHI Labartechnik AG
File origin: Hard drive on this computer

Show more details

= O SQL Server Express ¢ instalado.
» Confirmar a mensagem The installation of BUCHI Lyovapor requires a reboot

com [Yes].

Manual de instru¢des Software Lyovapor™
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BUCHI Lycwvapor - InstallShield Wizard

The installation of BUCHI Lyovapor requires a reboot. Click Yes to
restart now or Mo if you plan to restart later,

Yes Mo

= O computador reiniciara.

= Apos a reinicializagdo, o arquivo Setup.exe abre automaticamente novamente ou,
eventualmente, ele deve ser acessado novamente.

» Para instalar os componentes restantes, clique em [Install] novamente.

BUCHI Lyovapor - InstallShield Wizard

- BUCHI Lyovapor requires the following items to be installed on your computer. Click
Install to begin instaling these requirements.

Status  Reguirement

Pending Microsoft SQL Server System CLR Types 12,1.4100. 1 (x64)
Pending Microsoft SQL Server 2014 Management Objects 12.1.4100. 1 (x64)
Pending Buchi.Database.Manager 1.6 (x64)

Pending BuchiPDFViewer 1.2 32bit

Pending Buchi,UserManagement. Manager 1.0 (x64)

| Spinstall f | cancel

= Os componentes restantes listados sdo instalados.
= InstallShield Wizard é exibido para o software Lyovapor.
» Dentro de InstallShield Wizard clicar em [Next].

8/60 Manual de instrugdes Software Lyovapor™
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ﬁ BUCHI Lycwvapor - InstallShield Wizard X

Welcome to the InstallShield Wizard for BUCHI
Lyovapor

The Installshield{(R) Wizard will install BUCHI Lyovapor an your
computer. To continue, dick Next.

WARMIMG: This program is protected by copyright law and
international freaties.

» Na janela License Agreement, ler o contrato de licenga, selecionar | accept the
terms in the license agreement e clicar em [Next].
» Dentro de InstallShield Wizard clicar em [Install].

ﬂ BUCHI Lyovapor - InstallShield Wizard

Ready to Install the Program
The wizard is ready to beain installation.

Click Install to begin the installation.

If you want to review or change any of your installation settings, dick Back. Click Cancel to
exit the wizard,

Installshield

| < Back || GIHSBII || Cancel |

» Confirmar a mensagem Do you want to allow this app to make changes to
your device com [Yes].

Manual de instru¢des Software Lyovapor™ 9/60
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BUCHI Lyovapor

Verified publisher: BUCHI Labortechnik AG
File origin: Hard drive on this computer

Show more details

= O software Lyovapor™ & instalado.
» Para concluir a instalagao, clicar em [Finish].

ﬁ BUCHI Lyowvapor - InstallShield Wizard =4

InstallShield Wizard Completed

The Installshield Wizard has successfully installed BUCHI
Lyavapor, Click Finish to exit the wizard.

2.3.2 Reinstalar o software apés a desinstalagao

» Abrir 0 arquivo Setup.exe da midia com um duplo clique.
» Dentro de InstallShield Wizard clicar em [Nex{] .

10/60 Manual de instrugdes Software Lyovapor™
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ﬁ BUCHI Lycwvapor - InstallShield Wizard X

Welcome to the InstallShield Wizard for BUCHI
Lyovapor

The Installshield{(R) Wizard will install BUCHI Lyovapor an your
computer. To continue, dick Next.

WARMIMG: This program is protected by copyright law and
international freaties.

» Na janela License Agreement, ler o contrato de licenga, selecionar | accept the
terms in the license agreement e clicar em [Next].
» Dentro de InstallShield Wizard clicar em [Install].

ﬂ BUCHI Lyovapor - InstallShield Wizard

Ready to Install the Program
The wizard is ready to beain installation.

Click Install to begin the installation.

If you want to review or change any of your installation settings, dick Back. Click Cancel to
exit the wizard,

Installshield

| < Back || GIHSBII || Cancel |

» Confirmar a mensagem Do you want to allow this app to make changes to
your device com [Yes].

Manual de instru¢des Software Lyovapor™ 11/60
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BUCHI Lyovapor

Verified publisher: BUCHI Labortechnik AG
File origin: Hard drive on this computer

Show more details

= O software Lyovapor™ & instalado.
» Para concluir a instalagao, clicar em [Finish].

ﬁ BUCHI Lyowvapor - InstallShield Wizard =4

InstallShield Wizard Completed

The Installshield Wizard has successfully installed BUCHI
Lyavapor, Click Finish to exit the wizard.

2.4 Login
Ao iniciar o software, & necessario fazer login.
Credenciais de login padrao:

e User name: buchiadmin
e Password: buchiO1

A senha pode ser alterada quando necessario; consulte Capitulo 2.5 “Alterar senha”,
pagina 13. Outros usuarios sao registrados via User Management; consulte
BUCH! User Management Manual.
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241

2.5

2.6

A versao de avaliagado do software pode ser testada por 60 dias sem a aquisi¢cao de
uma licenga. Para garantir o uso ininterrupto do software Lyovapor™, é preciso
adquirir uma licenga de software 20 dias antes do término do periodo de avaliagao.
Para obter informacgdes sobre licenciamento e registro, consulte o item de menu
[Ajuda] > [Licencal.

Efetuar login

Pré-requisito:

M O software Lyovapor™ é instalado localmente.

» Clique duas vezes no atalho do software Lyovapor™ para iniciar o programa.
= A janela de status do software é exibida.

» Clique em [OK].

= A inicializagado do software comeca e a janela de login é exibida.

Login

£ e

Password

v |[%]

» Insira o [nome de usuario] e a [senha] e clique na marca de selecéo para
confirmar.

= Apos a autenticacdo bem-sucedida, a interface do usuario do software é aberta.

NOTA
Ap0s trés tentativas de login com falha, o acesso ao sistema € bloqueado. Entre em
contato com o Suporte ao Software BUCHI.

Alterar senha
A senha pode ser alterada no login.

» Clicar no botdo | # | na janela de login.
= A janela Change password abrira.

Change password

g j User name
Password

New Password

Confimn New Password

» Preencher os campos de texto User name, Password, New Password e
Confirm New Password.
» Confirmar as entradas com a marca de selegéo.

Registro e licenca

O software Lyovapor™ deve ser registrado e licenciado. Para obter informagées
sobre licenciamento e registro, consulte o item de menu [Ajuda] > [Licenga].

Manual de instru¢des Software Lyovapor™ 13/60
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3 Descricao do software

O software Lyovapor™ é usado para monitorar e controlar processos nos
instrumentos Lyovapor™ L-200 Pro, L-250 Pro e L-300 Pro usando um PC.
O software oferece a seguinte gama de fungdes e recursos de informagao:

Monitoramento grafico e esquematico do instrumento e do processo atual.
Controle de processos manuais e automaticos.

Criacao, edicao, copia, importagao e exportagdo de métodos.

Gerenciamento de métodos para o instrumento associado por meio do software.
Registro e gerenciamento de parametros de processo.

Exibicao, analise, importagao, exportagao etc. dos resultados.

Gerenciamento de mensagens de erro e processo.

3.1 Areas de entrada e elementos de operagao

O software Lyovapor™ é operado por meio de um mouse e teclado. As opcdes de
menu, itens de lista, botdes e caixas de selegao sao selecionados por meio do
mouse.

Os seguintes elementos de entrada e controles sdo usados:

emento de escricao ignificado
El tod D Significad
entrada/
controle
[= Export Elemento ativo Os elementos ativos tém um fundo branco e
respondem a um clique do mouse.
[ Elemento inativo  Os elementos inativos tém um fundo cinza e
nao respondem a um clique do mouse.
Elemento Os elementos selecionados sao destacados
selecionado em verde.
Botao Os botdes do software sdo parecidos com
botbes fisicos retangulares.
Lyovapor™ L-200 Lista suspensa Para selecionar um item de uma lista
S suspensa, primeiro clique na seta. E aberta

uma na qual vocé pode selecionar um dos
itens clicando nela.

Caixa de entrada Permite inserir texto (por exemplo, numeros)
manualmente clicando na caixa de entrada.

A Funcéo ao passar Se vocé passar o mouse sobre o icone de

o cursor do mouse informagdes, serdo exibidas informagdes
por cima explicativas adicionais sobre o botao ou o
elemento em questao.

- Expandir/recolher Permite expandir ou recolher o menu.

14/60
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3.2

3.3

3.4

Interface de usuario

& Instrument: Snow 01 - Lyovapor™ 11300 & buchiadmin

Fig. 1: Interface de usuéario do software LyovaporTNI

N°. Descricao Caracteristica
1 Barra de Exibe parametros de processo correspondentes
favoritos armazenados nos favoritos durante um processo.
2 Barra de menu Exibe o menu do software.
3 Barra de status Exibe o status da conexao, o tipo de instrumento do
instrumento conectado e o usuario atualmente conectado.
4 Area de Mostra de acordo com o uso, por exemplo, valores,
conteudo submenus ou agdes atuais.

Barra de favoritos

Na area superior da interface de usuario encontra-se a barra de favoritos. A barra de
favoritos esta sempre visivel e exibe informagdes sobre o processo em andamento,
por exemplo., nome do método, fase, progresso. Os parametros do processo que
s&o exibidos na barra de favoritos podem ser definidos sob o seguinte caminho na
guia Favoritos:

Caminho de
navegacao

=>Configuragdes =>Software

Barra de menu

A barra de menus pode ser encontrada no painel no lado esquerdo da interface do
usuario. A barra de menu esta sempre visivel e tem até 2 niveis, dependendo da
opgao de menu. Vocé pode recolher a barra de menus clicando no cabegalho do
menu principal * para que somente os icones de menu fiquem visiveis.

A barra de menus contém as principais opgdes de menu para usar o software
Lyovapor™. Os itens de menu atualmente selecionados no primeiro nivel s&o
expandidos para que os itens de submenu no segundo nivel fiquem visiveis. Os itens
do submenu selecionados sao realgados em verde e o conteudo do item € mostrado
na area de conteudo.

Manual de instru¢des Software Lyovapor™ 15/60
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Simbolo do Significado
menu

Submenu

3.4.1

Menu [Informacgées]

Gréfico
Equipamento
Temporizadores

Menu [Operagéo]

Automatico
Manual

Testes do sistema
Servigo

s Menu [Métodos]

Gerenciador
Transferir

Menu [Resultados]

Gerenciador

Menu [Log]

Mensagens
Registro

Menu [Configuragbes]

Software
Grafico
Relatério
Conexdes

KP Menu [Ajuda]

E EISE H2

Sobre o software Lyovapor™

NOTA

Os itens de menu individuais e os itens de submenu s&o descritos abaixo. Para
detalhes sobre a execugao pratica das ag¢des descritas, consulte Capitulo 4

“Operagéao do software”, pagina 29.

Menu de informagoes

O item do menu principal [Informagées] é a pagina inicial do software Lyovapor™ e
indica o status do instrumento conectado.

Submenu de diagrama

O submenu [Diagrama] exibe o andamento de um processo como diagrama com
dados do sensor. Os dados da pressao e temperatura do processo séo registrados
em funcao do tempo em um diagrama. As informagdes do eixo e curvas no diagrama
podem ser exibidas e ocultadas conforme desejado.
A parte inferior da area de conteudo lista as mensagens associadas ao processo em

andamento.

Submenu de instrumento

O submenu [Instrumento] exibe o instrumento como esquema e eventuais falhas do
Lyovapor™. O esquema pode ser adaptado com a escolha do coletor ou das
prateleiras de aquecimento como uma camara de secagem. Uma tabela exibe
durante um processo informagdes sobre a temperatura atual da prateleira de
aquecimento, a pressao na camara de secagem e a temperatura das amostras.

16/60
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3.4.2

Submenu de tempos

O submenu [Tempos] exibe informagdes de tempo referente a secagem primaria,
secagem secundaria e a duragdo de um processo completo de liofilizagdo dentro de
um método.

Menu de operacao

O item do menu principal [Operagéo] prepara, inicia e controla processos
automaticos e manuais, executa testes de sistema e exibe dados de servigo.

Submenu Automatico

O submenu [Automatico] contém as seguintes agbes para controle de processo
automatico:

® Condigcao, consulte Capitulo 4.3 “Preparar o instrumento”, pagina 45.
® Ative 0 método, consulte Capitulo 4.4.1 “Selecionar método”, pagina 46.

® Edite o método atual, consulte Capitulo 4.4.3 “Alterar as etapas do método no
processo em andamento”, pagina 47.

® |nicie a liofilizagao, consulte Capitulo 4.4.2 “Iniciar a liofilizagado”, pagina 46.

® Mude para o modo manual, consulte Capitulo 4.4.4 “Mudar para o modo manual’,
pagina 47.

® Ventilagdo, consulte Capitulo 4.4.6 “Encerrar liofilizagdo”, pagina 48.

® Desative a protegdo da amostra, consulte Capitulo 4.4.5 “Interromper a protecao
de amostra”, pagina 48.

Fig. 2: Area de contetido para submenu Automatico

Sequéncia do processo

Antes de realizar um processo automatico de liofilizagao, o equipamento deve ter

sido condicionado.

Apenas depois que o condicionamento tiver sido concluido:

® o suporte de secagem superior do instrumento pode ser carregado com as
amostras,

® um método pode ser ativado (2),

® ¢ o processo de liofilizagao pode comegar (4).

E possivel editar o método de execucdo e ajustar os parametros (3) ou mudar para o
modo manual (6) enquanto o processo estiver em execugéo.

Quando a amostra estiver completamente seca, o processo de secagem por
congelamento sera concluido com a aeragéo do equipamento (7).

Protecdao de amostras

A protecao da amostra é ativada automaticamente se a pressao esta fora dos limites
de pressao de seguranga e a temperatura esta fora dos limites de temperatura de
seguranca.

Manual de instru¢des Software Lyovapor™ 17/60
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Para evitar o colapso da amostra, 0 aquecimento da prateleira de secagem é
desligado enquanto a protegdo da amostra esta ativa. Assim, a temperatura da
amostra cai abaixo do limite de temperatura de seguranca e o processo de
liofilizacdo entdo avanga conforme programado.

No final da fase primaria do processo de liofilizagdo, a temperatura da amostra
naturalmente alcancga e excede a temperatura de seguranga devido a diminuigdo da
sublimacao. Para lidar com essa situagéo, é definido um horario de término (consulte
Capitulo “Ajuste da temperatura de segurancga para a secagem primaria”,

pagina 33). A configuragao inserida para o parametro [Hora de término] garante a
desativacao da protegdo da amostra no final da fase de secagem primaria e, assim, o
sucesso do processo de liofilizagao.

A protecao da amostra devera ser cancelada (8) se a temperatura da amostra atingir
a temperatura de segurancga antes do horario de término definido. A fun¢ao de
protecdo da amostra deve ser cancelada manualmente antes que o processo de
liofilizacao seja interrompido pela ativagdo da protegdo da amostra. Consulte
Capitulo 4.4.5 “Interromper a protegdo de amostra”, pagina 48.

Submenu Manual

O submenu [Manual] subdivide-se nas guias Operacdo manual e Testes de
finalizagdo manuais.
As guias contém estas agbes de controle de processo manual:
® Guia Operagdo manual:
o Condigao, consulte Capitulo 4.3 “Preparar o instrumento”, pagina 45.
o Definir pardmetros do processo e iniciar secagem por congelamento;
consulteCapitulo 4.5.1 “Iniciar a liofilizagao”, pagina 49.
o Fechamento.
o Ventilagado, consulte Capitulo 4.5.4 “Encerrar liofilizagao”, pagina 51.
o Modo ocioso, consulte Capitulo 4.5.5 “Ir para espera”, pagina 51.

® Guia Testes de finalizagdo manuais:

o Definigdo de ponto final, consulte Capitulo 4.5.3 “Determinac¢ao de endpoint”,
pagina 50.

Operagdao manual

Manual end tests

Conditioning Actuol

Ice condensertemperature. [ 0 C » ’/®

Manual drying S

Shetftempersture [ 205 20/c /@

Durston o 0001 0001 hhmin ,,@

Pressure o 009964 0.1000( mbar > @
= G
= ‘_@

d>|

Aeraling

Icecondenser pressure  [1] 0.09964 | mbar

Golo standby

6‘

Fig. 3: Area de contetido da guia “Operagdo manual” no submenu “Manual”

No processo de secagem por congelamento manual, é preciso que o equipamento
tenha passado pelo condicionamento antes do inicio do processo (1). S6 depois do
condicionamento sera possivel carregar as amostras no suporte de secagem
superior, definir os parametros do processo da secagem por congelamento manual
(3) e iniciar o processo de secagem por congelamento (4). Os parametros do
processo podem ser ajustados ao longo do processo de secagem por congelamento

3).
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3.4.3

Na secagem por congelamento manual, controle a temperatura das prateleiras de
secagem ligando o aquecimento das prateleiras (2).

Vocé pode pular a ultima etapa da fase com o botédo de ignorar, assim, a préxima
fase sera iniciada (5).

O fechamento mecanico veda os frascos movimentando a cobertura de tampa para
cima e para baixo (6).

Quando a amostra estiver completamente seca, o processo de secagem por
congelamento sera concluido com a ventilagao do equipamento (7). Depois de
concluir o processo de secagem por congelamento, o equipamento pode ser
colocado no modo de espera (8).

Testes de finalizagao manuais

Manual operation

Pressure rise les| | Set

Pressurelimit (] 10.01 1.000 mbar

Duration o 0 30 sec FEdt T

©O

Status [ Untested » =

Fig. 4: Area de contetido da guia “Testes de finalizagdo manuais” no submenu “Manual”

NOTA

O teste de aumento de presséo sé pode ser controlado no software com o
Lyovapor™ L-300 Pro, consulte Capitulo 4.5.3 “Determinagéo de endpoint”,
pagina 50.

Para determinar o ponto final do processo de secagem por congelamento, é possivel
aplicar um teste de aumento de pressao manualmente durante essa secagem. Para
tal, defina os paradmetros do teste de aumento de presséo (1) e inicie o teste (2).

Submenu de testes do sistema

O submenu [Testes do sistema] fornece fungdes para testar o vacuo e a vedagéo
contra vazamentos do instrumento antes de realizar processos de liofilizacdo. Para
isso, o submenu [Testes do sistema] oferece os dois testes a seguir:

® Teste de vacuo, consulte Capitulo 4.6.1 “Realizagéo do teste de vacuo”,
pagina 51.

® Teste de vazamento, consulte Capitulo 4.6.2 “Realizacao do teste de vazamento
para o L-200 Pro / L-250 Pro”, pagina 52 ou Capitulo 4.6.3 “Executar teste de
estanqueidade para L-300 Pro”, pagina 53.

Submenu de servigo

O submenu [Servigo] mostra as horas de funcionamento dos componentes
individuais do equipamento ligado.
Sao apresentadas as seguintes horas de funcionamento (conforme o tipo de bomba):

® Horas de funcionamento da bomba de éleo

® Aviso de proxima troca de 6leo da bomba de vacuo

® Horas de funcionamento da bomba de vacuo/bomba de espiral
® Horas de funcionamento do sistema de refrigeragao

® Horas de funcionamento do gerador de vapor

® Contador de fechamento

® Total de horas de operagao do instrumento

Menu de métodos
No item do menu principal [Métodos] os métodos sdo gerenciados.
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3.4.4

Submenu de gerenciamento

No submenu [Gerenciamento], todos os métodos sdo indicados e filtrados. Os
métodos podem ser criados, importados, exportados, editados, excluidos, copiados e
clonados.

Botao Significado

= Importar Importa método, consulte Capitulo 4.2.8 “Importar método”,
pagina 44.

[ Exportar Exporta método, consulte Capitulo 4.2.9 “Exportar método”,
pagina 44.

Novo Cria novo método, consulte Capitulo 4.2.1 “Criar novo método”,

+
pagina 30.

+ | Editar Edita método criado, consulte Capitulo 4.2.2 “Configurar

. paradmetros gerais de método”, pagina 30, Configuragcéo das

definicbes do ponto final, Capitulo 4.2.3 “Configurar as fases
de um método”, pagina 31 e Capitulo 4.2.5 “Configurar etapas
de um método”, pagina 40. Alternativamente, um método
pode ser aberto clicando duas vezes em um método.

Remover Exclui método, consulte Capitulo 4.2.10 “Excluir método”,
pagina 45.

(] Copiar Copia o0 método. Ao copiar o método selecionado, o nome do
meétodo permanece e somente 0 numero da versao &
incrementado. Uma copia de um método tem sentido apenas
se alguns parametros do processo de liofilizagdo (por exemplo,
pressao, tempo e temperatura) tiverem que ser alterados, mas
a amostra e os parametros basicos permanecerem idénticos.

& Clonar Clona o método. Ao conectar o método selecionado, um novo
nome de método pode ser selecionado e todos os parametros
do processo de liofilizacdo sdo copiados. O niumero da versao
comega novamente em 1.

Se um método ja estiver sendo editado por outro usuario, o método pode ser
visualizado em Exibigao. A edicdo dos dados nao é possivel neste caso.

Submenu de transferéncia

O submenu [Transferéncia] gerencia métodos entre o software e o instrumento.
Para que os processos possam ser realizados, os métodos criados aqui séo
transferidos ao instrumento. Da mesma forma, os métodos podem ser transferidos do
instrumento de volta para o software. Os métodos ndo mais necessarios no
equipamento podem ser excluidos no submenu [Transferéncia]. Um maximo de 35
métodos podem ser armazenados no instrumento.

Menu de resultados

No item do menu principal [Resultados], os resultados dos processos executados
sdo gerenciados. Os processos realizados sao listados em [Resultados] quando o
processo é concluido. Os dados do processo sao transferidos automaticamente em
segundo plano no software quando o processo € concluido ou quando o software se
conecta ao equipamento.

Submenu de gerenciamento

O submenu [Gerenciamento] exibe uma lista de todos os resultados dos processos
executados. Os resultados do processo podem ser classificados por filtros
especificos.
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Acbes para gerenciamento dos resultados do processo:

Botao Significado

™ Grafico Abre ou visualiza os processos ja executados como
diagrama. Alternativamente, o diagrama pode ser aberto
ou exibido clicando duas vezes no resultado do
processo.

& Relatério Cria relatorios. Para obter configuragdes sobre detalhes
de um relatério, consulte Capitulo “Submenu Relatério”,
pagina 26.

[~ Importar Importa resultados do arquivo

= Exportar Exporta resultados para o arquivo

csy, Exportar CSV Exporta resultados para um arquivo CSV

i Remover Exclui resultados

& | Editar Comentario  Edita comentario de um resultado

Diagrama dos resultados do processo

° NOTA

1 Os botdes estao ativos quando destacados em verde.

Botdes de fungao para exibicdo de diagrama

Botao

Significado

iy

Imprimir grafico

Imprime diagrama do resultado do processo
selecionado.

(=]

Eixo de temperatura

Exibe e oculta as linhas de grade do eixo de
temperatura.

Eixo temporal

Exibe e oculta as linhas de grade do eixo temporal.

Eixo de presséao

Exibe e oculta as linhas de grade do eixo de presséo.

(=]

Area de eixo fixa:
Eixo de temperatura

Fixacéo do eixo de temperatura na area atualmente
visivel

Area de eixo fixa:
Eixo de presséao

Ativo: Fixagao do eixo de pressao na area atualmente
visivel.

Eixo logaritmico:
Eixo de presséao

Representa o eixo de pressao opcionalmente com
escala logaritmica ou linear.

+

Cursor

Exibe e oculta o cursor no diagrama.

3.4.5 Menu Registro

No item do menu principal [Registro], as mensagens do instrumento e do software
Lyovapor™ sao gerenciadas.

Submenu de mensagens

O submenu [Mensagens] lista as mensagens atuais e anteriores. As notificagdes
geradas durante o processo podem ser confirmadas aqui.

Manual de instru¢des Software Lyovapor™
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3.4.6

As mensagens atualmente presentes e nao reconhecidas estéo listadas em
Notificagdes.

A parte inferior da area de contetdo em Livro de registro mostra o historico de
mensagens do instrumento.

Status da mensagem Significado
X Confirmado
< Enviado

> Recebido

Submenu Registro

O submenu [Log] lista todas as mensagens relacionadas ao software Lyovapor™. As
mensagens podem ser exportadas, pesquisadas e atualizadas, e os filtros definidos
podem ser limpos. O numero maximo de entradas de log exibidas (1.000 — todas)
pode ser definido abaixo da lista de mensagens.

Botao Significado

= Exportar Exporta a lista atual de mensagens como um arquivo de texto.

q Pesquisar Pesquisa mensagens. Os critérios de pesquisa podem ser
definidos na janela Pesquisar.

Estes sdo os botbes disponiveis:

e [l ocalizar proximo]: a proxima mensagem correspondente
aos critérios de pesquisa é exibida e realgada em laranja.

e [l ocalizar tudo]: todas as mensagens correspondentes aos
critérios de pesquisa sao exibidas e realgadas em laranja.

e [Cancelar]. cancela a pesquisa.

As seguintes caixas de selecao estao disponiveis para refinar a
pesquisa:

e [Correspondéncia de maitsculas e mintsculas]
e [Correspondéncia de todo o contetdo da célula]
e [Pesquisar para cima]: A lista pesquisada de baixo para

cima.
& Limpar filtros Limpa todos os filtros definidos.
'S Atualizar Atualiza a lista de mensagens.

Os tipos de mensagem [Falha], [Aviso], [Informagbes] e [Auditoria] podem ser
realcados em cores na lista de mensagens clicando nos botdes na parte superior
direita da area de conteudo.

Tipo de mensagem Cor de realce
Erro Vermelho
Aviso Ambar
Informacdes Cinza
Auditoria Verde

Menu de configuragoes

No item do menu principal [Configura¢des], as configuragdes para o software, o
gréfico, o relatério e as conexdes aos instrumentos séo feitas.
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Submenu do software

No submenu [Software], podem ser feitas configuragdes para utilizagdo do software,
banco de dados e favoritos da barra de favoritos.

A éarea de conteudo do submenu [Software] é dividido nas guias Geral, Banco de
Dados e Favoritos.

Configuragbes para a guia Geral:

Configuracao Opcao Significado
Unidades [Unidade de mbar/hPa/Torr/ Seleciona a unidade de
presséo] mTorr/mmHg  presséo do vacuo.
[Unidade de °C/° FIK Seleciona a unidade de
temperatura] Limites de temperatura
presséo,
duragéao
Exportar [Caminho de Caminho Define caminho para
exportacéo exportagao
padréo]
[Caminho padrdo Caminho Define caminho para a
para exportagdo exportagéo de arquivo CSV
de arquivos CSV]
[Separador de Virgula "," barra Define separador para arquivos
arquivos CSV] vertical "| / CSV exportados
ponto e virgula";
"/ tabulador
Importar [Caminho de Caminho Define caminho para
importagéo importagdo
padréo]
Idioma [ldioma do display] Menu de Define idioma de exibigéo
selecéo de
idiomas
disponiveis
[ldioma de Menu de Define o idioma de registro
registros] selecdo de
idiomas
disponiveis
Exibir janela [Tipo de Erro/ As mensagens desse tipo s&o
de mensagem] Adverténcia, exibidas em uma janela pop-
mensagem Erro/ up.
Informacao,

Adverténcia de
erro/Desligado

Configuragbes para a guia Banco de dados:
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Configuracao Opcao Significado
Banco de [Nome] Exibigéo Nome do banco de dados de
dados de medicdo
medidas [Verséo] Exibicao Versao do banco de dados de
medicao
[Arquivo] Exibicao Caminho do arquivo do banco
de dados de medigao
[Tamanho] Exibigéo Tamanho do arquivo do banco
de dados de medicao
[Uso de dados] Exibicao Consumo de dados do banco
de dados de medi¢ao
[Limite de Entrada de Insira o limite de adverténcia do
adverténcia do valor tamanho do banco de dados de
tamanho] medig¢&o. Quando o programa &
iniciado, uma informacgéo é
exibida se o tamanho do banco
de dados de medicao exceder
esse limite.
Banco de [Nome] Exibicdo Nome do banco de dados de
dados de configuracéo
configuragéo  \/grsgo] Exibicao Verséo do banco de dados de
configuracao
[Arquivo] Exibigao Caminho do arquivo do banco
de dados de configuragéao
[Tamanho] Exibicdo Tamanho do arquivo do banco
de dados de configuracao
[Uso de dados] Exibicao Consumo de dados do banco
de dados de configuracao
[Limite de Entrada de Insira o limite de adverténcia do
adverténcia do valor banco de dados de
tamanho] configuragdo. Quando o

programa € iniciado, uma
informacgao é exibida se o
banco de dados de
configuracao exceder esse
limite.
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Configuracao Opcao Significado

Backup do  [Intervalo do Ativar/desativar Digita o intervalo no qual uma

banco de lembrete] a caixa de mensagem de lembrete deve

dados selecao ser emitida para executar um
Entrada de backup do banco de dados. O
valor backup é feito localmente no

computador através do
programa BUCHI Database
Manager. Recomenda-se fazer
backup dos dados
adicionalmente para um
servidor ou outro local de
armazenamento.

Fazer um backup requer o
programa BUCHI Database
Manager.

Para o backup do banco de
dados, existem os seguintes
bancos de dados:

® Banco de dados
LyovaporConfig: Salvamento
das configuragdes e
gerenciamento de usuarios

® Banco de dados
LyovaporMeasure:
Salvamento dos métodos,
resultados e livro de registro

Para mais informacoes,
consulte as instrugdes de
operagao do BUCHI Database

Manager.
Configuragdes para a guia Favoritos:
Botao Significado
9 Redefinir a configuracao para valores padrao.
)} Adicionar um parametro a barra de favoritos.
({ Remover os parametros da barra de favoritos.
= Deslizar o pardmetro para cima na lista.
~— Deslizar o parametro para baixo na lista.

Submenu de diagrama

No submenu [Diagrama], as configuragdes podem ser feitas para o diagrama, as
curvas e as fases do processo.

A area de contetudo do submenu [Diagrama] é dividido nas guias Geral, Curvas e
Fases. O botdo [Redefinir] pode ser usado para redefinir as configuragoes feitas
para a configuracao padrao.

Configuragbes para a guia Geral:
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Configuracao

Opcao

Significado

Geral

[Largura da linha]

Configuragao
por setas para
cima/baixo ou
digitar o valor

Altera a espessura da linha das
curvas de temperatura e
pressao.

[Largura da linha

Configuragao

Altera a espessura da curva

destacada] por setas para selecionada.
cima/baixo ou
digitar o valor
[Legenda] Ativar/desativar Ativa ou desativa a exibigdo da
a caixa de legenda para o diagrama.
selecao
Faixas de [Faixa de Ativar/desativar Altera a cor da faixa de
tolerancia tolerdncia da a caixa de tolerancia
temperatura de ~ Selegéo e
colapso] selecionar o
botdo [Cor]
[Faixa de Ativar/desativar Altera a cor da faixa de
tolerancia do valor a caixa de tolerancia
especificado de ~ selegéo e
presséo] selecionar o
botao [Cor]
Configuragbes para a guia Curvas:
Configuragcdao Opcao Significado

Linhas

Ativar/desativar a caixa de
selegao e selecionar o botéao

[Cor]

Exibe e ocultar as curvas
individuais.

Definir as cores das curvas.

Configuragdes para a guia Fases:

Configuracao

Opcao

Significado

Fases de
processo

Ativar/desativar a caixa de
selegao e selecionar o botéao

[Cor]

Exibe e ocultar as fases do
processo.

Define as cores de fundo das
fases do processo

Submenu Relatério

No submenu [Relatério], podem ser efetuadas configuragdes relativas a detalhes
sobre um relatdrio.
A area de contetido do submenu [Relatoério] é dividido nas abas Geral e Curvas. O
botéo [Redefinir] pode ser usado para redefinir as configuragées feitas para a

configuragéo p

adrao.

Configuragbes para a guia Geral:
Configuracao Opcao Significado
Empresa [Nome] Inserir nome Insere o nome da empresa
para o relatério.
[Logo] Carrega grafico Carregar o logotipo da

empresa.
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Configuracao Opcao Significado

Segbes [Grafico] Ativar/desativar Ativa/desativa o diagrama do
a caixa de processo para o relatorio.
selecao

[Método] Ativar/desativar Ativa/desativa os dados do
a caixa de método para o relatério.
selecao

[Etapas do Ativar/desativar Ativa/desativa as etapas do

método] a caixa de método para o relatério.
selecao

[Diario do Ativar/desativar Ativa/desativa o livro de

equipamento] a caixa de registro dos instrumentos para
selecao o relatério.

Grafico [Largura da linha] Configuragdo  Altera a espessura da linha das
por setas para curvas de temperatura e
cima/baixo ou  pressao.
digitar o valor

[Mostrar as linhas Ativar/desativar Exibe ou oculta as linhas de

de grade do eixo a caixade grade do eixo de temperatura

de temperatura] selegéo para o relatdrio.

[Mostrar a linha de Ativar/desativar Exibe ou oculta as linhas de

grade do eixo de a caixa de grade do eixo temporal para o

tempo] selegéo relatorio.

[Mostrar as linhas Ativar/desativar Exibe ou oculta as linhas de

de grade do eixo a caixade grade do eixo de pressao para

de pressao] selegéo o relatorio.

[Eixo logaritmo de Ativar/desativar Representa o eixo de pressé&o

presséo] a caixa de com escala logaritmica ou
selecao linear.

Imprimindo  [Impressora Selecéao de Seleciona a impressora padréao.

padrao] impressora
disponivel

[Formato de papel A4/Carta

padréo]

Seleciona o tamanho padrao
do papel

Configuragdes para a guia Curvas:

Configuracao

Opcao

Significado

Linhas

Ativar a caixa de

selecao

Ativa os parametros do processo a serem
exibidos no diagrama do relatério.

Submenu d

e conexoes

O submenu [Conexdes] gerencia conexdes entre instrumentos e o software

Lyovapor™.

Em [Instrumentos favoritos], uma lista de instrumentos armazenados ¢ exibida com
o nome do instrumento, o niumero de série da unidade de controle e o endereco IP.
Os instrumentos podem ser excluidos desta lista.
Em [Resultados de pesquisa,] instrumentos podem ser buscados na rede.
Alternativamente, vocé pode pesquisar por um endereco de IP conhecido. Os
instrumentos dos resultados da pesquisa podem entao ser adicionados a lista de
instrumentos favoritos e uma conexao entre instrumento e software pode ser feita.
Consulte Capitulo 4.1 “Estabelecer conexao ao instrumento Lyovapor™”, pagina 29.
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3.4.7

3.5

3.6

Menu de ajuda

O item principal do menu [Ajuda] contém informagdes sobre a licenca e as
instrugdes de operagao do software.

Submenu sobre o software Lyovapor™

No item do menu principal [Ajuda], é possivel abrir o manual de instrugdes e a ajuda
de licenciamento. O registro do software, a importacao da licenca e as informagdes
sobre a licenga atual também s&o gerenciados no item do menu principal [Ajuda].

Barra de status

Na parte inferior da interface de usuario esta a barra de status. A barra de status
exibe o status da conexao, o tipo de instrumento conectado e o usuario atualmente
conectado . O estado da conexao indica qual instrumento esta atualmente conectado
ao software Lyovapor™. No menu de contexto do status da conexao, vocé pode
alternar entre instrumentos ou desconectar.

Area de contetdo

No meio da interface do usuario esta localizado a area de conteudo do respectivo
item de menu. Os itens de menu podem ser ainda subdivididos na area de conteudo
em 2 ou 3 guias. Os registros abertos sdo destacados em verde. Dependendo do
item de menu selecionado, informagdes sobre o processo e as configuragbes sao
exibidas na area de conteudo ou as configuragdes podem ser feitas.
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4 Operacao do software

4.1 Estabelecer conexao ao instrumento Lyovapor™

4.1.1 Conexao via rede existente

Rota de navegacao

=> Configuragbes => Conexdes

Pré-requisito:

M O equipamento esta conectado por meio de uma rede ou interface LAN.

» Navegue até o submenu [Conexdes] por meio do caminho de navegagao.

» Para pesquisar instrumento na rede, clique no botdo [Localizar instrumentos].
Opgéo: vocé souber o enderego IP, clique em [Localizar enderego IP], digite o
endereco IP na janela Enderecgo IP e clique em [OK] para confirmar.

= Todos os instrumentos disponiveis na rede estdo listados em [Resultados da
pesquisaj.

» Clique no instrumento desejado.

= A selecao é realgcada em verde.
» Para conectar o equipamento ao software, clique no botado [Adicionar].

= O instrumento é salvo na lista [Instrumentos favoritos] na area de contetdo
superior do meu [Conexdes].

» Para conectar o instrumento desejado ao software Lyovapor™, selecione-o na
lista na parte inferior esquerda da barra de status.

= O instrumento é entdo conectado ao software e pode ser controlado por meio do
computador.

4.1.2 Conexao sem rede existente

Pré-requisito:
M O enderego IP do PC é conhecido. Para identificar o endereco IP, use o comando
“ipconfig” ou entre em contato com o suporte de Tl local.

VM O WiFi esta desativado no PC.

» Desconecte o instrumento da rede.

» No equipamento, navegue até [Configura¢bes] e [Rede].

» Desative a fungédo [DHCP].

» No campo Enderecgo IP, digite o endereco IP do computador, mas com um

ultimo digito diferente.

Exemplo: Digite “10.0.0.2” quando o enderego IP do PC for “10.0.0.1”.

Reinicie o instrumento.

Use um cabo Ethernet para conectar o instrumento diretamente ao PC.

» No software Lyovapor™, procure o endereco IP do equipamento e estabeleca
uma conexao conforme descrito em Capitulo 4.1.1 “Conex&o via rede existente”,
pagina 29.

vy

° NOTA
l O instrumento pode ser reconectado pela rede.

» Ative o [DHCP] nas configuragées de rede do instrumento.

» Reinicie o instrumento.

» Volte a ligar o equipamento conforme descrito em Capitulo 4.1.1 “Conexao via
rede existente”, pagina 29.
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4.2

421

422

Editar método

Os métodos podem ser editados e salvos no software Lyovapor™. Os métodos
permitem um processo automatico de liofilizagao.

Criar novo método

Rota de navegacao

=>Métodos =>Gerenciador

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagéo.

» Na area de contetido do submenu [Gerenciador], clique no botao [Novo].

= Ajanela Novo método é aberta.

» Digite um nome para o método na caixa [Nome].

» Na lista suspensa [Tipo de instrumento], selecione o instrumento no qual o
método deve ser realizado.

» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.

= Abre-se a janela [Editar].

NOTA

Para obter informagdes sobre como editar os par@metros do novo método, consulte
Capitulo 4.2.2 “Configurar parametros gerais de método”, pagina 30, Capitulo 4.2.3
“Configurar as fases de um método”, pagina 31 e Capitulo 4.2.5 “Configurar etapas
de um método”, pagina 40.

Configurar parametros gerais de método

Rota de navegacao

=>Método =>Gerenciador

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagao.
» Na area de conteudo do submenu [Gerenciador], clique no botao [Editar].
= Abre-se a janela Editar.

» A guia Geral fornece as seguintes configuracdes gerais de parametros de
método:

Configuracao Opcao Significado
[Nome] Visualizagéo Nome do método
[Verséo] Visualizagao Numero da versdo do método
[Interface do usuario] Visualizagéo Tipo de interface do usuario
[Tipo de instrumento] Lyovapor™ Define o tipo de instrumento.
L-200 Pro
L-250 Pro
L-300 Pro

[Tipo de camara de ~ Campainha/ Define o tipo de camara de secagem.
secagem] manifold

[Temperatura de Inserir Define a temperatura na qual a amostra é

colapso da amostra] configuragao recolhida.

[Tipo de gas] Inserir Define o tipo de gas usado para ventilar o
configuragao sistema.

[Comentario] Insira o Para inserir observagdes adicionais sobre
comentario 0 método.

30/60

Manual de instrugdes Software Lyovapor™



BUCHI Labortechnik AG Operacgao do software | 4

4.2.3 Configurar as fases de um método

® NOTA
1 As configuragdes para as fases de um método afetam todas as etapas de uma fase.

Rota de navegacao
->Método =>Gerenciador

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagao.

» Na area de contetido do submenu [Gerenciador], clique no botao [Editar].
= Abre-se a janela Editar.

» Na guia Geral, defina os parametros para as fases de um método.

» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.

As seguintes configuragdes para as fases de um método estéo disponiveis:
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Fase Configuracado Opcao Significado
[Secagem [Teste de Marque/ Marcada: o teste de aumento de
priméria] e aumento de  desmarquea  pressao é realizado.
[Secagem pressé&o]" ca|xa~de Desmarcada: o teste de aumento de
secundaria selegao press&o n&o é realizado.
I Consulte Capitulo “Editar teste de
aumento da pressao”, pagina 38.
[Teste de Marque/ Marcada: o teste de diferenca de
diferenca de  desmarque a  press&o é realizado.
presséo] caixa de Desmarcada: o teste de diferenca de
selecao pressao nao é realizado.
Consulte Capitulo “Editar o teste de
diferenca de pressao”, pagina 36.
[Teste de Marque/ Marcada: o teste de diferenga de
diferengca de  desmarque a  temperatura é realizado.
temperatura] caixa Nde Desmarcada: o teste de diferenca de
selegao temperatura n3o é realizado.
Consulte Capitulo “Editar o teste de
diferenca de temperatura”,
pagina 37.
[Acéo de Protegéo de Divergéncia maxima abaixo da
temperatura ~ amostra ativa e temperatura de colapso da amostra

de segurancal

somente
mensagem/
mensagem

definida antes que a fungao de
protegdo da amostra seja ativada.

Consulte Capitulo “Ajuste da
temperatura de seguranga para a
secagem primaria”, pagina 33 e
Capitulo “Ajuste da temperatura de
segurancga para secagem
secundaria”, pagina 34.

[Acéo da
presséo de
segurancga]

Nenhuma acao/

protecdo de
amostra/

mensagem de

aviso

Nenhuma acgéo: nenhuma acao é
realizada.

Protecdo da amostra: a protegao da
amostra é ativada quando o limite de
pressao de seguranga € excedido.

Mensagem de aviso: uma mensagem
de aviso é exibida quando o limite de
pressao de seguranga € excedido.
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Fase Configuracao Opcao Significado
[Fechame [Modo] Né&o usado/ N&o usado: o fechamento ndo é
nto] Manual usado.
Manual: a vedagédo da ampola
(fechamento) é realizada
manualmente.
[Zona de Presséo Minima: o vacuo maximo ¢é aplicado
presséo] minima/ para atingir a pressao mais baixa
regulada/ possivel.
ambiente Regulada: o fechamento é realizado
abaixo de uma pressao definida.
Pressédo ambiente: o sistema é
ventilado para a pressao ambiente.
[Pressao] Inserir Para a colocag&o de tampa na faixa
configuracao de pressao regulada, insira a pressao
a ser regulada para a fase de
fechamento.
[Retencéo] [Temperatura Inserir Especifica uma temperatura para as
da prateleira] configuracao prateleiras.
[Zona de Presséo Minima: o vacuo maximo é aplicado
presséo] minima/ para atingir a pressdo mais baixa
regulada/ possivel.
ambiente Regulada: as configuragdes de
pressao sao aplicadas.
Pressdo ambiente: o sistema é
ventilado para a pressao ambiente.
[Pressao] Inserir Para retengdo na faixa de pressé&o
configuragao regulada, insira a presséo a ser

regulada para a fase de retengéao.

Y O teste de aumento de press&o s6 esta disponivel no Lyovapor™ L-300 Pro.

Ajuste da temperatura de seguranga para a secagem primaria

Rota de navegacao

=>Método =>Gerenciador

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagao.
» Na area de contetido do submenu [Gerenciador], clique no botdo [Editar].

= Abre-se a janela Editar.

» Na guia Geral, marque a caixa de selegdo no painel [A¢do de temperatura de
segurancga] em [Secagem primaria].

= Quando a caixa estiver marcada, as configura¢des predefinidas serdo exibidas.

» Para definir os parametros para a temperatura de seguranca para secagem
primaria, clique no botao no painel [Acao de temperatura de
segurancgaj.

= Abre-se a janela Editar.

» Na janela Editar, defina os parametros para a temperatura de seguranca.
» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.
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As seguintes configuragdes sao fornecidas para a temperatura de seguranga
(secagem primaria):

° NOTA
1 Ao definir o parametro [Hora de término], leve em conta o seguinte:

Na progressao natural do processo de liofilizagao, a temperatura da amostra
aumenta devido a diminuigdo da sublimagéao e atinge a temperatura de seguranga
definida no final da fase de secagem primaria. Para evitar a ativagdo da prote¢do da
amostra no final do processo, o parametro [Hora de término] deve ser definido. A
configuragao inserida para o parametro [Hora de término] garante a desativagao
da protecdo da amostra no final da fase de secagem primaria e, assim, o sucesso do
processo de liofilizagao.

IMPORTANTE: se a temperatura da amostra atingir a temperatura de seguranca
antes do tempo final definido, a protegdo da amostra sera ativada, suspendendo o
processo de liofilizagdo enquanto a protegdo da amostra estiver ativa. Para evitar a
interrupgéo do processo de liofilizag&o, a protegdo da amostra deve ser cancelada
manualmente assim que ele for ativado. Consulte Capitulo 4.4.5 “Interromper a
protecdo de amostra”, pagina 48.

Configuragao Opcao Explicacao

[Protecdo de  Protegdo de amostra Protecdo de amostra ativa e mensagem:
amostras] ativa e somente a protegdo da amostra esta ativada; se a
mensagem/mensagem temperatura da amostra atingir a
temperatura de seguranga, uma
mensagem de notificagdo sera enviada.

Somente mensagem: uma mensagem de
notificagdo é enviada, a protecao da
amostra ndo estéa ativada.

[Temperatura Inserir configuragéo Define a divergéncia maxima abaixo da
de seguranga temperatura de colapso da amostra
abaixo da definida antes que a fungao de protecao
temperatura da amostra seja ativada.

de colapso]

[Hora de Inserir configuragéo Define o tempo a partir do qual a
término] protecdo da amostra deve ser desativada.

O valor esta relacionado a hora anterior a
conclusao da fase de secagem primaria.

Ajuste da temperatura de seguranga para secagem secundaria

Rota de navegacao
->Método =>Gerenciador

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagao.
» Na area de conteudo do submenu [Gerenciador], clique no botao [Editar].

= Abre-se a janela Editar.

» Na guia Geral, marque a caixa de selegdo no painel [A¢do temperatura de
seguranga] em [Secagem secundaria].

= Quando a caixa estiver marcada, as configura¢des predefinidas serdo exibidas.
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» Para definir os parametros para a temperatura de seguranca para secagem
secundaria, clique no botdo - no painel [A¢&o de temperatura de
segurancgaj.

= Abre-se a janela Editar.

» Na janela Editar, defina os parametros para a temperatura de seguranca.

» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.

As seguintes configuragdes sao fornecidas para a temperatura de seguranga
(secagem secundaria):

Configuragdao Opcao Explicacao

[Protegdo de Protegdo de amostra Protegéo de amostra ativa e mensagem:
amostras] ativa e somente a protecdo da amostra esta ativada; se a
mensagem/mensagem temperatura da amostra atingir a
temperatura de seguranga, uma
mensagem de notificagdo sera enviada.

Somente mensagem: uma mensagem de
notificagao é enviada, a protecdo da
amostra ndo esta ativada.

[Temperatura Inserir configuragéo Define a divergéncia maxima abaixo da
de seguranga temperatura de colapso da amostra
abaixo da definida antes que a fungdo de protecao
temperatura da amostra seja ativada.

de colapso]

[Hora de Inserir configuragéo Define o tempo a partir do qual a
término] protecdo da amostra deve ser desativada.

O valor esta relacionado a hora anterior a
concluséo da fase de secagem
secundaria.

4.2.4 Configurar definigoes de ponto final

O final de uma fase pode ser definido ajustando a definigao do ponto final.
O ponto final pode ser definido com o seguinte teste:

® Teste de diferenca de temperatura

® Teste de diferenga de pressao

® Teste de aumento de presséao

E possivel usar um sé teste ou combinar esses testes.

E possivel usar os testes para a transicdo automatica para a préxima fase. Porém, as

transicbes automaticas sé ocorrem quando os testes sdo aprovados.
Configuragoes:

Configuracao da acao [Continuar]/  Explicacao

[Avancgar]

Sim O teste é usado para a transigao
automatica.

Nao O teste ndo é usado para transigéo

automatica. A transigdo automatica
depende de outros testes.
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Editar o teste de diferenca de pressao

O teste de diferenca de pressao estabelece a diferenga entre as leituras de dois
sensores de pressao na camara de secagem. Se a diferenga entre as duas leituras
do sensor estiver abaixo de um limite, a fase de liofilizacao podera ser finalizada.

NOTA

Os parametros do teste de diferenca de pressédo podem ser definidos na fase de
secagem primaria e na fase de secagem secundaria. O procedimento para definir os
parédmetros € o mesmo nas duas fases.

NOTA

As pré-condi¢des do procedimento de teste abaixo sdo necessarias apenas para
iniciar o teste. Para simplesmente editar as configuracdes, as pré-condicées podem
ser ignoradas.

Rota de navegacao
=>Método =>Gerenciador

Pré-requisito:
VI Os sensores de presséo estdo conectados & conexdo superior da camara de
secagem.

M O processo de liofilizagao foi iniciado.

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagao.

» Na area de contetido do submenu [Gerenciador], clique no botao [Editar].

= Abre-se a janela Editar.

» Na guia Geral, marque a caixa de selecdo [selecionar] no painel [Teste de
diferencga de pressdo] em [Secagem primaria] elou Secagem secundaria.

= Quando a caixa estiver marcada, as configuragdes predefinidas serdo exibidas.

» Para definir os par@metros para o teste de diferenca de pressao para secagem
primaria e/ou secundaria, cligue no botdo - no painel [Teste de diferenca
de pressaoj.

= Abre-se a janela Editar.

» Najanela Editar, defina os parametros do teste de diferenga de presséo.

» Clique em [OK] para confirmar a configuragéo.

As configuragdes de paradmetros a seguir estdo disponiveis no teste de diferenca de
pressao:

Configuracdo Opcao Explicacao

[Limite de Inserir configuracdo Especifica a diferenca entre as duas leituras
diferenca de do sensor abaixo da qual o ponto final &
pressao] atingido.

[Tempo de Inserir configuragédo O periodo durante o qual a diferenca néo
teste] deve ser excedida. Se o limite nao for

excedido durante todo o teste, o teste de
diferenca de pressao sera aprovado.

[Hora de Inserir configuragédo Defina a hora em que o teste de diferenca de

inicio] pressao deve comecgar. O valor esta
relacionado a hora anterior a conclusao da
fase de secagem primaria ou da fase de
secagem secundaria.
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Configuragdao Opcao Explicacao

[Prosseguir]  Marque/desmarque Selecionado: o0 método muda para a proxima
a caixa de selecdo fase.

Desmarcado: a fase de secagem é realizada
pelo tempo definido na guia [Tabela].

[Mensagem] Marque/desmarque Marcada: uma mensagem € gerada se o teste
a caixa de selegdo de diferenga de pressao tiver um resultado
positivo.

Desmarcada: nenhuma mensagem sera
gerada.

Editar o teste de diferenca de temperatura

O teste de diferenca de temperatura estabelece a diferenca entre as leituras do
sensor de temperatura para a prateleira aquecida e o sensor de temperatura na
amostra. Se a diferencga entre as duas leituras do sensor estiver abaixo de um limite,
a fase de liofilizacdo podera ser finalizada.

NOTA
O teste de diferenca de temperatura sera concluido com sucesso se todas as
prateleiras de secagem estiverem abaixo do limite.

As amostras em uma prateleira de secagem tém tempos de secagem diferentes.
Leve em conta os diferentes tempos de secagem ao definir a [Duragdo do teste].

NOTA

Os parametros do teste de aumento de pressédo podem ser definidos na fase de
secagem primaria e na fase de secagem secundaria. O procedimento para definir os
parametros € o mesmo nas duas fases.

NOTA

A pré-condigdo de um sensor de temperatura instalado s6 € necessaria para iniciar o
procedimento. Para simplesmente editar as configuracdes, essa pré-condigdo pode
ser ignorada.

Rota de navegacao
=>Método =>Gerenciador

Pré-requisito:

VI As prateleiras aquecidas s&o instaladas no suporte.

M O sensor de temperatura opcional foi instalado.

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagéo.

» Na area de contetdo do submenu [Gerenciador], clique no botao [Editar].
= Abre-se a janela Editar.

» Na guia Geral, marque a caixa de selegdo [selecionar] no painel [Teste de

diferenga de temperatura] em [Secagem primaria] e/lou Secagem
secundaria.

= Quando a caixa estiver marcada, as configuragdes predefinidas serdo exibidas.

» Para definir os paradmetros para o teste de diferenca de temperatura para
secagem primaria e/ou secundaria, clique no botdo -~  no painel [Teste de
diferenga de temperatura].

= Abre-se a janela Editar.

» Najanela Editar, defina os parametros do teste de diferenca de temperatura.
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» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.

As configuragdes de paradmetros a seguir estdo disponiveis no teste de diferenca de
temperatura:

Configuragcao Opcao Explicacao

[Limite de Inserir configuracdo Especifica a diferenca entre as duas leituras
diferenca de do sensor abaixo da qual o ponto final é
temperatura] atingido.

[Tempo de Inserir configuracdo O periodo durante o qual a diferenga néao
teste] deve ser excedida. Se o limite n&o for

excedido durante todo o teste, o teste de
diferenca de temperatura sera aprovado.

[Hora de Inserir configuragéo Define a hora em que o teste de diferenca de

inicio] temperatura deve comecar. O valor esta
relacionado a hora anterior a concluséo da
fase de secagem primaria ou da fase de
secagem secundaria.

[Prosseguir]  Sim/Nao Sim: 0 método passa para a proxima fase.

N&o: o método termina quando o tempo
predefinido acaba.

[Mensagem]  Sim/Nao Marcada: uma mensagem € gerada se o teste
de diferenga de temperatura tiver um
resultado positivo.

Desmarcada: nenhuma mensagem sera
gerada.

Editar teste de aumento da pressao

NOTA

Recomenda-se aplicar um teste de vazamento antes de comegar um método.
Considere o [resultado] do teste nas configuragoes [Limite de pressaoj e
[Duracgao].

NOTA
O teste de aumento de pressao sé esta disponivel no Lyovapor™ L-300 Pro.

Os parametros do teste de aumento de pressao podem ser definidos na fase de
secagem primaria e na fase de secagem secundaria. O procedimento para definir os
paradmetros € o mesmo nas duas fases.

Rota de navegacao
=>Método =>Gerenciador

Pré-requisito:

M A camara de secagem tenha um sensor de pressao.

V] Teste de vazamento aplicado e concluido com éxito. Consulte Capitulo 4.6
“Testes de sistema”, pagina 51.

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagéo.

» Na area de contetido do submenu [Gerenciador], clique no botao [Editar]. Outra
possibilidade é dar um clique duplo no método selecionado.

= Abre-se a janela Editar.
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» Na guia Geral, [marque] a caixa de selegéo no painel [Teste de aumento de
pressao], em [Secagem primaria] e/lou Secagem secundaria.

= Quando a caixa estiver marcada, as configuragdes predefinidas serdo exibidas.

» Para definir os par@metros do teste de aumento de pressao das secagens
primaria e/ou secundaria, clique no botdo -+ no painel [Teste de aumento
de pressaoj.

= Abre-se a janela Editar.

» Na janela Editar, defina os parametros do teste de aumento de pressao.
» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.

Estas configuracbes de parametros estéo disponiveis no teste de aumento de

pressao:

Configuragao Opcao Explicacéao

[Limite de Inserir configuragdo Aumento de pressao (delta p) na duragao
presséo] programada do teste.

Escolha esse valor levando a taxa de
vazamento do equipamento em consideracgéo.

[Duracao] Inserir configuragdo Especifica quanto tempo o teste de aumento
de pressao levara.

[Tempo de Inserir configuragdo Tempo entre as repeticbes do teste.

pausa]

[Condicao Exito nos testes de  Exito nos testes de diferenga de presséo e

inicial] diferenca de temperatura: o teste de aumento de pressao
pressao e s6 sera executado se os testes das diferengas
temperatura/Teste  de temperatura e pressdo tiverem um
de diferenca de resultado positivo.

pressao concluido

- Teste de diferenca de pressao concluido com
com sucesso/Exito

sucesso: o teste de aumento de pressao so

no teste de sera executado se o teste de diferenca de
diferenca de pressao tiver um resultado positivo.
temperatura/Tempo

Exito no teste de diferenca de temperatura: o
teste de aumento de presséo so6 sera
executado se o teste de diferenca de
temperatura tiver um resultado positivo.

antes do fim da fase

Tempo antes do fim da fase: o teste de
aumento de presséo so sera executado
quando o tempo especificado tiver decorrido.

[Hora de Inserir configuragdo Defina a hora em que o teste de diferenca de

inicio] pressao deve comecar. O valor esta
relacionado a hora anterior a conclusao da
fase de secagem primaria ou da fase de
secagem secundaria.

[Continuar] Sim/Néo Sim: 0o método passa para a préxima fase.

Nao: a fase sera encerrando quando os niveis
definidos forem atingidos.
[Mensagem]  Sim/N&o Marcada: uma mensagem sera gerada se o

teste de aumento de presséo tiver um
resultado positivo.

Desmarcada: nenhuma mensagem sera
gerada.
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4.2.5 Configurar etapas de um método

NOTA
E na parte superior da area de contetido na guia Tabela que as etapas de um
método séo definidas, adicionadas ou excluidas.

E na parte inferior da area de contetido da Tabela que sdo exibidos os tempos de
processo para a fase de secagem primaria, a fase de secagem secundaria € o
tempo total para ambas as fases.

NOTA

Se uma fase tiver diferentes temperaturas de prateleira de secagem, uma etapa
adicional deve ser adicionada entre as etapas individuais para controlar
efetivamente a temperatura da prateleira de secagem. A taxa maxima de
aquecimento de 3°C/min esta relacionada as prateleiras de secagem vazias.

Rota de navegacao
=>Método =>Gerenciador

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagéo.
» Na area de contetdo do submenu [Gerenciador], clique no botao [Editar].
= Abre-se a janela Editar.

» Alterne para a guia Tabela.
» Na guia Tabela, defina os parametros para as etapas de um método.
» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.

As seguintes configuracdes estédo disponiveis para cada etapa:

Configuracao Opcao Significado
[Fase] Secagem Mostra a fase de etapa
primaria/
secagem
secundaria
[Duracéo] Inserir Define a duragéo da etapa em minutos.
configuracao
[Temperatura ajustada Inserir Define a temperatura das prateleiras
da prateleira de configuracao aquecidas no final da fase. A temperatura
secagem] aumenta continuamente durante a etapa
para atingir a temperatura definida.
[Gradiente de Valor calculado Mostra o gradiente de temperatura para a
temperatura da automaticament temperatura da prateleira de secagem.
prateleira] e
[Zona de pressao] Regulado/ Regulado: a presséao definida é aplicada.
minimo

Minima: o vacuo maximo ¢é aplicado para
atingir a pressao mais baixa possivel.

[Valor de ajuste de Inserir Define um valor alvo para a presséo
presséo] configuragao regulada.

[Limite de presséo de Inserir Valor absoluto de divergéncia da pressao
seguranga] configuragao definida antes que a funcao de protecao

da amostra seja ativada.
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Configuracao Opcao Significado
[Duracgao da pressdo Inserir Define o periodo no qual a pressao pode
de segurancga] configuracao exceder a pressao de seguranga antes da
ativacao da fungéo de protecdo da
amostra.
° NOTA

l As configuracdes de pardmetros aplicados para pressao e temperatura sao
mostradas em um gréfico na guia Grafico. Consulte Capitulo “Editar as etapas no
diagrama”, pagina 42.

Adicionar a etapa (secagem primaria)

» Para adicionar uma etapa na fase de secagem primaria, na area de conteudo da
guia Tabela, clique em uma etapa com a fase de secagem primaria.

= O numero da etapa selecionada é destacado na cor verde.

» AVISO! A etapa pode ser inserida antes ou depois da etapa
selecionada.
Opcéo 1: Para adicionar uma etapa antes da etapa selecionada, clique no botédo
[Inserir anterior].
Opcao 2: Para adicionar uma etapa apds a etapa selecionada, clicar no botao
[Inserir posterior].

= Uma etapa com a fase de secagem primaria ¢ inserida antes ou apos a etapa
selecionada.

Adicionar etapa (secagem secundaria)

» Para adicionar uma etapa na fase de secagem secundaria, clique em uma etapa
com a fase secagem secundaria na area de conteudo da guia Tabela.

= O numero da etapa selecionada é destacado em verde.

» AVISO! A etapa pode ser inserida antes ou depois da etapa
selecionada.
Opcao 1: Para adicionar uma etapa antes da etapa selecionada, clique no botao
[Inserir antes].
Opcao 2: Para adicionar uma etapa apos a etapa selecionada, clique no botao
[Inserir apds].

= Uma etapa com a fase secagem secundaria é inserida antes ou depois da etapa
selecionada.

Excluir etapa

» Para excluir uma etapa, clique na area de conteudo da guia Tabela na etapa a
ser excluida.

= O numero da etapa selecionada é destacado na cor verde.
» Clique no botao [Excluir].

° NOTA

i | O botao [Excluir tudo], todas as etapas sdo excluidas, exceto as duas etapas
basicas (secagem primaria e secagem secundaria).
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Editar as etapas no diagrama

A guia Grafico mostra as etapas definidas de um método como um grafico. Em
primeiro lugar, isso fornece uma representagao grafica da pressao definida e da
progressao da temperatura para o método. Em segundo lugar, € possivel editar as
etapas definidas diretamente na visualizagéo de grafico.

Rota de navegacao
->Meétodo =>Gerenciador

» Navegue até o submenu [Gerenciador] com o caminho de navegagao.
» Na area de contetido do submenu [Gerenciador], clique no botao [Editar].

= Abre-se a janela Editar.
» Alterne para a guia Gréafico.
= As etapas definidas do método s&o exibidas como um grafico.
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¥
Time [h]

Safety pressure fimit — Pressure @ Shef temperature
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» Use os botdes para alterar as etapas para os parametros temperatura da
prateleira de secagem, pressao e pressao de seguranca conforme necessario.

» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.

NOTA

Os botbes estao ativos quando aparecem em verde. As etapas no grafico podem ser
editadas selecionando primeiro o botéo para a fungao desejada e, em seguida,
editando as configuragdes no grafico.

Os seguintes parametros estao disponiveis para edi¢ao:

Botao Significado

Temperatura da prateleira Para editar o parametro temperatura da prateleira
para as etapas individuais de um método, clique
no botéo [Temperatura da prateleira]. A curva
correspondente é realgada no grafico e as etapas
s&o exibidas.

Pressao Para editar o parametro pressao para as etapas
individuais de um método, clique no botao
[Presséo]. A curva correspondente € realgada no
grafico e as etapas s&o exibidas.
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Botao Significado

Limite de pressao de seguranga Para editar o parametro pressao de seguranca
para os passos individuais de um método, clique
no botéo [Presséo de segurancal. A curva
correspondente é realgada no grafico e as etapas
sao exibidas.

As seguintes opc¢odes estdo disponiveis para edicdo dos parametros:

Botao Significado
+ Adicionar etapa Adiciona uma etapa a curva selecionada.
— Excluir etapa Exclui uma etapa da curva selecionada.
xR Mover etapa Altera a posigcdo de uma etapa na curva
selecionada.
- Mover a etapa na Move uma etapa horizontalmente na curva
horizontal selecionada.
Mover a etapa na Move uma etapa verticalmente na curva
vertical selecionada.
& Cursor de fase Define as etapas dentro de uma fase.

» Para marcar as etapas na fase de secagem
secundaria, mantenha pressionado o botado do
mouse e arraste o cursor para a esquerda ou
para a direita.

= A fase de secagem secundaria é destacada

em rosa.

i Exclua todas as etapas Exclui todas as etapas, exceto as duas definidas
por padrédo (secagem primaria e secagem
secundaria).

Grade do eixo Mostra/oculta a grade do eixo de tempo.

Encaixar na grade Ativo: o ponteiro do mouse se encaixa no ponto
da grade.

4.2.6 Transferir o método do software para o instrumento
Lyovapor ™

° NOTA

]- Para poder realizar um processo automatizado de liofilizagdo usando métodos, os
métodos criados no software devem primeiramente serem transferidos para o
instrumento Lyovapor™ no qual o processo deve ser executado. Um maximo de 35
métodos podem ser armazenados no instrumento.

Caminho de
navegacao

=>Métodos => Transferir

Pré-requisito:
M O método foi criado no software Lyovapor™.
M O software esta conectado ao instrumento.

» Va até o submenu [Transferir] de acordo com o caminho de navegagao.
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4.2.7

4.2.8

429

» Na area de contetido do submenu [Transferir] na lista superior, clicar em um ou
mais métodos a serem transferidos para o instrumento.

= A selegao é destacada na cor verde.

» Para transferir o método selecionado para o instrumento, clicar no botdo = ' & |
= A mensagem é exibida: 1 Método(s) transferido(s) com sucesso.

» Confirme a mensagem com [OK].

Transferir o método do instrumento Lyovapor ™ para o
software

Caminho de

navegacao

->Métodos => Transferir

Pré-requisito:

v O método foi criado.

M O software esta conectado ao instrumento.

» Va até o submenu [Transferir] de acordo com o caminho de navegagao.

» Na area de contetdo do submenu [Transferir] na lista superior, clicar em um ou
mais métodos a serem transferidos para o software.

= A selegao é destacada na cor verde.

» Para transferir o método selecionado para o software, clicar no botdo = & ' &
= A mensagem é exibida: 1 Método(s) transferido(s) com sucesso.

» Confirme a mensagem com [OK].

Importar método

Caminho de
navegacao

=>Métodos =>Gerenciamento

» Va até o submenu [Gerenciamento] de acordo com o caminho de navegagao.

» Na area de contetido do submenu [Gerenciamento], clique no botdo
[Importagéo].

» Selecione o caminho a partir do qual o(s) método(s) devem ser importados.

» Confirme as entradas do caminho.

= O método é importado.

Exportar método

Caminho de
navegacao

=>Métodos =>Gerenciamento

» Va até o submenu [Gerenciamento] de acordo com o caminho de navegagao.

» Na area de contetido do submenu [Gerenciamento], selecione o método a ser
exportado.

» Na area de contetdo do submenu [Gerenciamento], clique no botao
[Exportagéo].

» Selecione o caminho para o qual o(s) método(s) devem ser importados.

» Confirme as entradas do caminho.

= O método é exportado para o diretério de destino.
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4.2.10 Excluir método

Caminho de
navegacao

=>Métodos =>Gerenciamento

» Va até o submenu [Gerenciamento] de acordo com o caminho de navegagao.
» Na area de contetido do submenu [Gerenciamento], clique no método que deve
ser excluido.

= O(s) método(s) selecionado(s) serdo destacados em verde.

» Clicar no botéo [Excluir] .
» Confirme a pergunta de seguranga com Yes.

= A mensagem é exibida: 1 método(s) bem-sucedido(s) apagado(s).
» Confirme a mensagem com [OK].

4.3 Preparar o instrumento

Tempo necessario: aprox. 30 min

Rota de navegacao

=> Operacao => Automatica
ou

=> Operacao => Manual

Pré-requisito:

I Todas as agbes necessarias para o comissionamento do instrumento estao
concluidas. Consulte as instrugdes de operacgéo do equipamento Lyovapor™ em
questao.

M O instrumento desejado esta conectado ao software.

v O instrumento deve estar no modo ocioso.

» Navegue até o menu [Automatico] ou [Manual] de acordo com o caminho de
navegacao.

» Na area de contelido do submenu [Automatico] ou [Manual], clique no botao
[Iniciar] sob [Condicionamento].

= A cor de fundo do menu Favoritos fica preta e o status Modo ocioso muda para
Condicionamento.

= A temperatura no condensador arrefece até a temperatura de funcionamento e é
apresentada em [Real] no painel [Condensador].

= A bomba é colocada na temperatura de operacao.

= Quando a fase de condicionamento termina, a barra Favoritos mostra o status

Carregando ou Descarregando/carregando e a cor de fundo da barra Favoritos
muda de volta para branca.
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4.4

441

442

Executar a liofilizagado com um método

NOTA

Para assegurar um processo de liofilizagdo estavel, recomenda-se a realizagédo de
um teste de vacuo e/ou teste de estanqueidade antes do processo de liofilizagdo a
intervalos regulares. Consulte Capitulo 4.6 “Testes de sistema”, pagina 51.

NOTA

Em operacao continua sem ventilagdo intermitente do sistema, o tempo maximo de
gravacao dos parametros do processo é de 10 dias. Se esse tempo for excedido, um
processo pode, portanto, ter muitos arquivos de resultados.

NOTA

Os arquivos de resultados de um processo, incluindo as fases de condicionamento e
secagem, sdo armazenados no instrumento e s&o limitados a um nimero de 5. No
caso de um processo sem software conectado, recomenda-se uma transferéncia
regular dos resultados do instrumento para o computador.

Selecionar método

Caminho de
navegacao

=>Operagao =>Automatica

Pré-requisito:
M O instrumento esta preparado.

I O método desejado foi transferido para o instrumento, consulte Capitulo 4.2.6
“Transferir o método do software para o instrumento Lyovapor ™”, pagina 43.

» Navegue de acordo com o caminho de navegagdo ao menu [Automatico].
» Na area de contetido do submenu [Automatico] em [Modo automatico], clicar
no botao [Ativar método].

= A janela Editar se abre para o0 modo automatico.

» No campo [Ativar método], clicar na seta.

= Um menu de selegao se abre.

» Selecione o método desejado clicando.

= O campo [Versdo de método] na janela Editar é preenchido automaticamente.
» Opcional: No campo [Nome do lote (opcional)], atribuir um nome.

» Para confirmar a selecdo do método e fechar a janela Editar, clicar em [OK].

= Os campos na area de conteudo sao preenchidos com a selegao.

= Os botées [Editar método em andamento], [Iniciar] e [Iniciar modo manual]
ficam ativos.

Iniciar a liofilizagao

NOTA

O processo de liofilizagédo pode ser iniciado no submenu [Automatico] clicando no
botao [Iniciar] . O processo também pode ser interrompido ativando o modo manual
com [inicio do modo manual] e, em seguida, iniciando o processo de ventilagéo
com [Iniciar].

Caminho de
navegacao

=>Operagéo =>Automatica
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4.4.3

4.4.4

Um gas é usado

Pré-requisito:

M O instrumento esta preparado.

I Um método é selecionado.

¥ Uma fixacdo a seco esta instalada.

» Equipare a fixagdo a seco com preparagdes congeladas.

» Navegue de acordo com o caminho de navegagdo ao menu [Automatico].

» Na area de contetido do submenu [Automatico] em [Modo automatico], clicar
no botao [Iniciar].

» Verifique se o gas especificado é usado.

» Confirme a pergunta de seguranga com Yes.

= O processo de liofilizagao inicia.

= A barra de favoritos é destacada em preto com a cor do plano de fundo.

= O sistema executa o método selecionado.

Nenhum gas é usado

Pré-requisito:

M O instrumento esta preparado.

I Um método é selecionado.

¥ Uma fixacdo a seco esta instalada.

» Equipare a fixagdo a seco com preparagdes congeladas.

» Navegue de acordo com o caminho de navegagdo ao menu [Automatico].

» Na area de contetido do submenu [Automatico] em [Modo automatico], clique
no botao [Iniciar]

= O processo de liofilizagao inicia.

= A barra de favoritos é destacada em preto com a cor do plano de fundo.

= O sistema executa o método selecionado.

Alterar as etapas do método no processo em andamento

NOTA
As etapas dos métodos podem ser ajustadas durante o processo de liofilizagéo.
Consulte Capitulo 4.2.5 “Configurar etapas de um método”, pagina 40.

Apenas as etapas no futuro podem ser alteradas. A etapa de processo atual sera
concluida.

Mudar para o modo manual

Caminho de
navegacao

=>Operagao =>Automatica

Pré-requisito:

I Um método é selecionado.

M A barra de favoritos exibe o status Modo de operagio automatico.

» Navegue de acordo com o caminho de navegagéo ao menu [Automatico].

» Na area de contetido do submenu [Automatico] em [Modo automatico], clique
no botéo [Iniciar modo manual].
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44.6

» Confirme a pergunta de seguranga com Yes.
= O status Modo de operagao automatico muda para Manual.

NOTA
Para obter informagdes sobre o controle manual do processo, consulte Capitulo 4.5
“Executar a liofilizagdo manualmente”, pagina 49.

Interromper a prote¢cao de amostra

NOTA

Se a temperatura da amostra atingir a temperatura de seguranca na fase primaria
antes do tempo de término, a protegcao de amostra € desencadeada e, portanto, o
processo de liofilizagao é interrompido enquanto a protegdo de amostra estiver ativa.
Para evitar a interrupg¢ao do processo de liofilizacao, a prote¢gdo de amostra deve ser
interrompida manualmente imediatamente apds o acionamento.

Caminho de
navegacao

=>Operacao =>Automatica

Pré-requisito:
M O processo de liofilizagdo se encontra na fase primaria.

M A protegdo da amostra foi desencadeada porque a temperatura da amostra
atingiu a temperatura de seguranca antes do tempo de término definido.

» Navegue de acordo com o caminho de navegagéo ao menu [Automatico].

» Na area de contetido do submenu [Automatico] em [Protecdo de amostra],
clicar no botao [Interromper].

= A protegcado de amostra é interrompida e o processo de liofilizagao é retomado.

Encerrar liofilizagao

Caminho de
navegacao

=>Operacgao =>Automatica

Pré-requisito:

M A barra de favoritos exibe o status da fase de Espera.

» Navegue de acordo com o caminho de navegagdo ao menu [Automatico].

» Na area de contetido do submenu [Automatico], clicar no [botdo iniciar modo
manual].

» Confirme a pergunta de seguranga com Yes.

» Na area de contetido do submenu [Automatico] em [Ventilar], clicar no botao
[Iniciar].

= O sistema é ventilado.

= A barra de favoritos exibe o status da fase Ventilar.

» Aguarde até que a barra de favoritos exiba o status da fase Descarregar /

Carregar.
» Remova a preparacgao final da fixacdo a seco.
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4.5

451

Executar a liofilizagao manualmente

NOTA

Para assegurar um processo de liofilizagdo estavel, recomenda-se a realizacao de
um teste de vacuo e/ou teste de estanqueidade antes do processo de liofilizagdo a
intervalos regulares. Consulte Capitulo 4.6 “Testes de sistema”, pagina 51.

NOTA

Os arquivos de resultados de um processo, incluindo as fases de condicionamento e
secagem, sdo armazenados no instrumento e s&o limitados a um numero de 5. No
caso de um processo sem software conectado, recomenda-se uma transferéncia
regular dos resultados do instrumento para o computador.

Iniciar a liofilizagao

NOTA

O processo de liofilizagdo pode ser cancelado iniciando a sequéncia de ventilacao
clicando em [Iniciar] no submenu [Manuall.

Rota de navegacao

=>Operagédo =>Manual =>*Modo manual

Pré-requisito:

M O equipamento estar preparado.

M O suporte de secagem superior estar acoplado.

» Carregue o suporte de secagem superior com amostras congeladas.

» Navegue até o menu [Manual] pelo caminho de navegagao e selecione a guia
Modo manual.

» Na area de contetido da guia Modo manual, clique no botéo [Editar] em
[Secagem manuall.

= Abre-se a janela Editar.

» Defina as configuragdes obrigatérias para os parametros do processo e clique em
[OK] para confirmar.

» Na area de contetido da guia Modo manual, clique no botao [Iniciar] em
[Secagem manuall.

= O processo de liofilizagao ¢é iniciado.

= A cor de fundo do menu Favoritos muda para preta.

= O sistema evacua de acordo até a pressao definida.

As configuracdes de parédmetro do processo a seguir estdo disponiveis na janela
Editar:

Configuracéao Opcao Significado

[Temperatura da Inserir configuragao Define a temperatura das

prateleira] prateleiras aquecidas durante a
etapa.

[Duracéao] Inserir configuragéo Duragéo da liofilizacao.

[Gradiente de Valor calculado Mostra o gradiente de

temperatura da automaticamente temperatura para a temperatura

prateleira] da prateleira de secagem.
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Configuracao Opcao Significado

[Zona de pressao] Regulado Os niveis de presséao definidos
sao aplicados.

Minimo O vacuo maximo é aplicado para
atingir a menor pressao possivel.

[Presséo] Inserir configuragéo Define um valor alvo para a
pressao regulada.

4.5.2 Alterar os parametros no processo em andamento

453

Caminho de
navegacao

=>Operacéo =>Manual =>Operac¢ao manual

Pré-requisito:
M O processo de liofilizagdo é iniciado.

» Navegue de acordo com o caminho de navegagdo ao menu [Manual] e véa para a
guia Operagdo manual.

» Na area de contelido da guia Operagdo manual em [Secagem manual],
clique no botao [Editar].

= Ajanela Editar se abre.

» Altere os parametros de processo desejados e confirmar com [OK].

= O valor é salvo.

Determinacao de endpoint

NOTA

A determinag&o manual do ponto final s6 pode ser realizada no
Lyovapor™ L-300 Pro.

Caminho de
navegacao

=>Operacdo =>Manual =>Finalizagdo manual dos testes

Pré-requisito:
M Processo em andamento.
» Navegue até o menu [Manual] pelo caminho de navegagao e selecione a guia
Finalizagdo manual dos testes.
» Na area de conteudo da guia Finalizagdo manual dos testes, clique no
botéo [Editar].
= Abre-se a janela Editar.
» Defina as configuragdes de pardmetro obrigatdrias do teste de aumento de
presséo e clique em [OK] para confirmar.
» Na area de conteudo da guia Finalizagdo manual dos testes, clique no
botéo [Iniciar].
= O teste de aumento de pressao se inicia.
= Depois da conclusdo do teste de aumento de presséo, a caixa [Status] exibe o
resultado (sucesso/falha)
As configuragdes de parametro do teste de aumento de pressao estdo disponiveis na
janela Editar:
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4.5.4

4.5.5

4.6
4.6.1

Configuracao Opcao Significado

[‘Limite de pressdo”] Inserir configuragéo. Aumento de presséo (delta p) na
duracao programada do teste.

Escolha esse valor levando a
taxa de vazamento do
equipamento em consideracgao.

[‘Duragéo’] Inserir configuragéo. Especifica quanto tempo o teste
de aumento de presséo levara.

Encerrar liofilizagao

Caminho de
nhavegacao

=>Operacado =>Manual =>Operacdo manual

Pré-requisito:

VI A preparagio esta seca.

» Navegue de acordo com o caminho de navegagdo ao menu [Manual] e véa para a
guia Operagcdo manual.

» Na area de contelido da guia Operagdo manual em [Ventilar], clique no botéo
[Iniciar].

» Confirme a pergunta de seguranga com Yes.

= O sistema é ventilado.

= A barra de favoritos exibe o status Ventilar.

» Assim que a barra Favoritos exibir o status Descarregar / Carregar, remova a
preparacao final da fixagdo a seco.

Ir para espera

Pré-requisito:

V O processo de liofilizagao foi encerrado. Consulte Capitulo 4.5.4 “Encerrar
liofilizacao”, pagina 51.

» Na area de contetido da guia Operagdo manual em [Mudar para o modo de
esperal, clicar no botao [Iniciar].

= O instrumento para.

= A barra de favoritos é destacada na cor preta do plano de fundo e exibe
inicialmente o status da fase Parar e, em seguida, muda o status para a fase
Descongelamento.

= Depois de concluir a fase de Descongelamento, a barra de favoritos exibira o
status Modo de espera e a cor do plano de fundo da barra de favoritos fica
novamente branca.

Testes de sistema

Realizagao do teste de vacuo
O teste de vacuo verifica a capacidade de desempenho do sistema de vacuo.

Tempo necessario: max. 10 min

Rota de navegacao

=>Operacéo => Testes do sistema =>Teste de vacuo

Pré-requisito:
M O equipamento estar preparado.
VI O suporte de secagem superior estar acoplado.
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4.6.2

M O suporte de secagem superior estar vazio.

» Navegue até o menu [Teste do sistema] pelo caminho de navegagao e
selecione a guia Teste de vacuo.

» Na area de contetdo da guia Teste de vacuo, clique no botdo [Editar].

= Abre-se a janela Editar.

» Na caixa [Pressdo do condensador], insira uma definicdo necessaria para a
obtencgao do vacuo.

» Na caixa [Limite de tempo], insira um tempo necessario dentro do qual o vacuo
deve ser atingido.

» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.

» Na area de contelido da guia Teste de vacuo, clique no botao [Iniciar].

= O teste de vacuo comeca.

= O status do teste na area de contelido da guia Teste de vacuo aparece como
Em execucgao.

= A cor de fundo do menu “Favoritos” muda para preto e seu status passa a ser
Teste de vacuo.

= Se a pressdo de vacuo ndo estiver abaixo de 500 mbar apds 30 s, o teste de
vacuo sera automaticamente interrompido.

= Depois de concluido o teste de vacuo, o status de teste na area de conteudo da
guia Teste de vacuo exibira se o resultado do teste foi positivo ou negativo.

NOTA

Se o teste do sistema nao for aprovado, consulte Capitulo 5.2 “Solugao de
problemas em caso de teste de sistema sem éxito”, pagina 58.

Realizagao do teste de vazamento para o L-200 Pro / L-250
Pro
O teste de vazamento verifica possiveis vazamentos no sistema de vacuo.

Tempo necessario: 45 min

Rota de navegacao

=>Operacao => Testes do sistema => Teste de vazamento

Pré-requisito:

M O equipamento estar preparado.

M O suporte de secagem superior estar acoplado.

M O suporte de secagem superior estar vazio.

» Navegue até a guia Teste de vazamento seguindo o caminho de navegacgao.
» Na area de contetido da guia Teste de vazamento, clique no botdo [Editar].
= Abre-se a janela Editar.

Na lista suspensa de [Escopo do teste], selecione Sistema completo.

Na caixa [Press&o], insira as devidas configuragdes do vacuo.

Na caixa [Prateleiras aquecidas], ligue ou desligue o aquecimento da prateleira.
Se esse aquecimento estiver ligado, insira a temperatura de prateleira na caixa
[Configuragbes da temperatura de prateleira de secagem].

» Na caixa [Volume], insira o volume atual dos componentes testados.

vvvyyvyy

O volume do sistema é calculado com base no volume do condensador e do suporte
de secagem superior.
Estas sédo as opgdes disponiveis:
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4.6.3

Opcao Volume
Sistema completo Suporte de secagem do manifold 13,64 L
(suporte de secagem Camara de secagem de acrilico (com 36,46 L
superior e 4 prateleiras de secagem)

condensadores) Camara de secagem de acrilico (com 4341L

6 prateleiras de secagem)

» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.
» Na area de contetido da guia Teste de vazamento, clique no botdo [Iniciar].
= O teste de vazamento se inicia.

= O status do teste na area de conteudo da guia Teste de vazamento aparece
como Em execugao.

= A cor de fundo do menu “Favoritos” muda para preto e seu status passa a ser
Teste de vazamento.

= Depois de concluido o teste de vazamento, o status de teste na area de conteudo
da guia Teste de vazamento exibira se o resultado do teste foi positivo ou
negativo.

= O resultado sera considerado positivo se a taxa de vazamento mensurada for
inferior a taxa predefinida: 10,10 mbarsL/h.

NOTA

Se o teste do sistema néao for aprovado, consulte Capitulo 5.2 “Solugéo de
problemas em caso de teste de sistema sem éxito”, pagina 58.

Executar teste de estanqueidade para L-300 Pro
O teste de vazamento verifica possiveis vazamentos no sistema de vacuo.

Tempo necessario: 45 min

Rota de navegacao
=>Operacao => Testes do sistema =>Teste de vazamento

Pré-requisito:

M O equipamento estar preparado.

M O suporte de secagem superior estar acoplado.
M O suporte de secagem superior estar vazio.

» Navegue até o menu [Testes do sistema] pelo caminho de navegagéo e
selecione a guia Teste de vazamento.

» Na area de contelido da guia Teste de vazamento, clique no botéo [Editar].

= Abre-se a janela Editar.

» Na lista suspensa de [Escopo do teste], selecione o componente testado:
“Condensador 17, “Condensador 27, Sistema inteiro.

» Na caixa [Pressé&o], insira as devidas configuracdes do vacuo.

» Na caixa [Prateleiras aquecidas], ligue ou desligue o aquecimento da prateleira.

» Se esse aquecimento estiver ligado, insira a temperatura de prateleira na caixa
[Configuragbes da temperatura de prateleira de secagem].

» Na caixa [Volume], insira o volume atual dos componentes testados.

O volume do sistema é calculado com base no volume do condensador e do suporte
de secagem superior.

Estas séo as opgdes disponiveis:

Opcao Volume
Condensador 1 244 L
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Opcao Volume
Condensador 2 24,4 L
Suporte de secagem Camara de secagem de acrilico (com 472 L
superior 4 prateleiras de secagem)
Camara de secagem de acrilico (com 541 L
6 prateleiras de secagem)
Sistema completo Sem o suporte de secagem 335L
(suporte de secagem  Camara de secagem de acrilico (com 56,3 L
superior e 4 prateleiras de secagem)
condensadores) Cémara de secagem de acrilico (com 63,2 L

6 prateleiras de secagem)

» Clique em [OK] para confirmar a configuragao.
» Na area de contetido da guia Teste de vazamento, clique no botdo [Iniciar].
= O teste de vazamento se inicia.

= O status do teste na area de contetdo da guia Teste de vazamento aparece
como Em execucao.

= A cor de fundo do menu “Favoritos” muda para preto e seu status passa a ser
Teste de vazamento.

= Depois de concluido o teste de vazamento, o status de teste na area de contetdo
da guia Teste de vazamento exibira se o resultado do teste foi positivo ou
negativo.

= O resultado sera considerado positivo se a taxa de vazamento mensurada for
inferior a taxa predefinida: 10,10 mbarsL/h.
NOTA

Se o teste do sistema néo for aprovado, consulte Capitulo 5.2 “Solugéo de
problemas em caso de teste de sistema sem éxito”, pagina 58.
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5 Ajuda

5.1 Mensagens de status e de erro
Durante a operagéo do software Lyovapor™, as seguintes mensagens de status e

erro podem ocorrer:

Mensagem de falha

Causa possivel

Solucao

Outro usuario bloqueia a Outro usudrio ja esta

memoria do método do editando o método ativo.

instrumento. Tente
novamente.

Aguarde até que outro usuario
termine de editar o método.

A importagao da licenga
nao teve éxito.

Erro na licenca.

Solicite um novo arquivo de
licenga ao suporte de software
da BUCHI.

Ocorreu um erro
desconhecido.

Erro interno: Erro
inesperado

Entre em contato com o suporte
de software da BUCHI.

Erro ao inicializar o
Audit-Trail.

Erro ao inicializar o
registro.

Arquivo de conexao do
banco de dados
incorreto.

Nenhuma conexao de
banco de dados.

Reinicie o software e tente
novamente.

Reinicie o PC e tente novamente.

Verifique se o servigco SQL
Server (BUCHISQL2014) esta
habilitado.

O tamanho do banco de
dados atingiu um limite
de ...% que deve ser
observado.

O monitoramento do
tamanho do banco de
dados foi ativado.

Crie um novo banco de dados:

» Software Lyovapor : Exporte
métodos.

» Feche o software Lyovapor
» Database Manager da Buchi:
Faga backup do banco de
dados "LyovaporMeasure".

» Database Manager da Buchi:
Crie um novo banco de dados
"LyovaporMeasure".

» Inicie o software Lyovapor

» Importe métodos

Ocorreu um erro de
leitura na tabela do
banco de dados.

Erro de leitura:
nenhuma conexao de
banco de dados,
tabela n&o disponivel

Reinicie o software e tente
novamente.

Reinicie o PC e tente novamente.

Ocorreu um erro de
leitura no banco de
dados.

Erro geral de leitura

Reinicie o software e tentar
novamente.

Reinicie o PC e tentar
novamente.

Ocorreu um erro de
gravagao na tabela do
banco de dados.

Erro de gravacéo:
nenhuma conexao de
banco de dados,
tabela nao disponivel

Reinicie o software e tentar
novamente.

Reinicie o PC e tentar
novamente.

Erro na ativagao do
método no instrumento.

Erro interno: Problema
de comunicagéao

Reconecte o instrumento e tentar
novamente.

Erro na transferéncia de
método.

Erro interno: Problema
de comunicacao

Reconecte o instrumento e tentar
novamente.
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Mensagem de falha

Causa possivel

Solucao

Erro ao excluir um
método.

Método ja excluido por
outro usuario.

Atualizagédo do conteudo de
dados navegando para outro
item de menu e retorno.

Erro ao excluir
resultados.

Os resultados ja foram
excluidos por outros
usuarios.

Erro ao excluir no banco
de dados (sem conexao
de banco de dados).

Atualizagédo do conteudo de
dados navegando para outro
item de menu e retorno.

N&o ha espago de
armazenamento
suficiente disponivel

N&o ha espago de
armazenamento
suficiente disponivel

Escolher outra unidade com
memoria livre suficiente para a
exportagao.

Erro ao salvar o método
ativo.

Erro interno: Problema
de comunicacgéao

Reconectar o instrumento e
tentar novamente.

Erro durante a
transferéncia

Erro interno: Erro geral

Reconectar o instrumento e
tentar novamente.

Erro ao transferir
resultados.

Erro interno: Problema
de comunicagao

Reconecte o instrumento e tentar
novamente.

Erro ao exportar

Erro geral

Verifique a permisséo de
gravagao no diretério
selecionado.

Selecione a unidade com espago

de armazenamento livre
suficiente para a exportagao.

Arquivo de ajuda nao
disponivel.

O arquivo de ajuda esta
faltando

Execute reparo da instalagao.

Um erro de leitura nos
arquivos de imagem no

O logotipo do arquivo de
imagem ndo pbde ser

Selecione o arquivo de imagem
em formato JPG, PNG.

relatorio. lido. Arquivo
possivelmente
corrompido.
Erro ao importar. Erro geral Possivelmente arquivo ndo sera

completamente importado.

O editor do método
fecha quando o tempo
do processo atinge uma
etapa processada. As
entradas podem nao ser
salvas.

O editor do método foi
aberto ha tanto tempo
que o tempo do
processo chegou a uma
etapa processada.

Feche o editor do método e
reabra. Faga alteragdes e salve-
as.

Nao pode ser
adicionado uma nova
etapa.

Novas etapas de
método de um método
em andamento s6
podem ser adicionadas
no futuro.

Adicione etapas de método
somente apos as etapas atuais.

O nome do método ndo
pode ser salvo.

Nome idéntico do
método ndo deve ser
usado varias vezes.

Use nomes de métodos que
ainda nao existem.
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Mensagem de falha

Causa possivel

Solucao

Erro na transferéncia do
método ao instrumento.

O método ja esta
presente no instrumento.

Nenhuma ac¢ao necessaria, ja
que o método ja existe no
instrumento. O método pode ser
usado no instrumento.

Erro ao importar um
método do instrumento

ao software.

O método atualmente
em edicdo ndo é
permitido.

Aguarde até que outro usuario
termine de editar o método. Em
seguida, tente novamente
transferir o método do
instrumento para o PC.

O método néo existe.

Outro usuario ja excluiu
o0 método.

Atualizagao do conteudo de
dados navegando para outro
item de menu e retorno.

N&o é possivel excluir

etapas.

Somente etapas futuras
de um método em
execugao podem ser
excluidas.

Exclua apenas etapas de método
no futuro.

A transferéncia de
método para
instrumento nao é

possivel.

O armazenamento do
método no instrumento
esta cheio.

Exclua métodos néao utilizados no
instrumento para poder transferir
outros métodos.

Erro na transferéncia do
método ao instrumento.

O tipo de dispositivo
deve corresponder ao
tipo de dispositivo no
método.

Selecione apenas métodos
idénticos ao tipo de instrumento
conectado.

BUCHI PDF Viewer nao

disponivel.

BUCHI PDF Viewer nao
esta instalado.

Execute reparo da instalagao.

A execucao de
atividades néo é

possivel.

Nenhuma autorizagéo
disponivel.

Solicite as permissdes
necessarias ao administrador.

Nenhuma impressora
esta instalada. Instalar e

continuar.

Nenhuma impressora
instalada no Windows.

Instale a impressora no Windows
€ iniciar o processo novamente.

Erro ao imprimir.

A impressora
configurada nao esta
mais disponivel no
Windows.

Reconfigure a impressora nas
configuracoes.

Resultados nao

disponiveis.

Os resultados estdo
sendo excluidos por
outros usuarios.

Atualizagao do conteudo de
dados navegando para outro
item de menu e retorno.

Erro ao salvar relatorios
de resultados.

Disco rigido cheio

Selecione a unidade com espacgo
de armazenamento livre
suficiente para salvar.

sem permissao de
gravagao

Verifique a permissao de
gravacao no diretério
selecionado.

Erro ao importar

resultados.

O mesmo resultado ja
esta disponivel.

Nenhuma acao necessaria, ja
que o resultado ja existe.

Erro na maquina de

estado.

Erro interno na maquina
de estado.

Reconecte o instrumento e tentar
novamente.

O arquivo nao contém
informacdes do método.

O arquivo nao contém
dados do método.

Selecione outro arquivo para
importar.
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Mensagem de falha Causa possivel Solucao
O arquivo nao contém  Importagdo de um Selecione outro arquivo para
informacdes de arquivo com conteido  importar.
resultado. de dados incorreto.
A licenca é invalida. Licenca invalida Solicite uma licenca ao suporte
Para continuar, registrar de software da BUCHI.
o software. Selecionar
OK para sair do
software.

5.2 Solugao de problemas em caso de teste de sistema sem
éxito
Se o teste de vacuo e/ou o teste de vazamento falhar, veja abaixo as seguintes
causas e agoes possiveis:
Possivel causa Acao
O suporte de secagem superior Encaixe corretamente o suporte de secagem
ndo esta corretamente encaixado superior.
Anéis o-ring de 300 mm de Limpe os o-rings de 300 mm com um pano umido.
diametro sujos
Anéis o-ring de 300 mm de Inspecione os anéis o-ring de 300 mm e substitua
didmetro danificados conforme necessario.
Bracadeiras KF nao fechadas Feche as bragadeiras KF.
Vedacgbes KF sujas Limpe as vedagbes KF com um pano umido.
Vedagbes KF danificadas Inspecione as vedagdes KF e as substitua

conforme necessario.
Oleo da bomba sujo Faca a manutengao de acordo com as instrugoes
do fabricante.
A bomba conectada nédo esta Realize o teste de vacuo com outra bomba de
fornecendo desempenho vacuo.
suficiente
Ha agua restante dentro do Limpe completamente o sistema com um pano
sistema seco.
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